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1 Sicherheit
1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

— Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen.

Versaumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und Anweisungen
koénnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursa-
chen.

— Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen flr die Zukunft auf.

1.2 Erganzende Sicherheitshinweise

_ /\ GEFAHR

Elektrische Spannung

DE

/\ WARNUNG
Verletzungsgefahr oder Sachscha-
den durch Fremdzubehor

» Nur Original-Zubehér von TRUMPF
verwenden.

_ @ ACHTUNG

Sachschaden durch zu hohe Netz-
spannung

» Sicherstellen, dass die Netzspannung
mit den Angaben auf dem Typenschild
des Elektrowerkzeugs Ubereinstimmt.

1.3 Symbole

Die nachfolgenden Symbole sind flr das Le-
sen und Verstehen der Betriebsanleitung
von Bedeutung. Die richtige Interpretation
der Symbole hilft, das Elektrowerkzeug be-
stimmungsgemass und sicher zu bedienen.

Symbol|Beschreibung

Typ des Nibblers, z. B.
(2A5) | |TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Typ des Profilnibblers, z. B.
(A1) | |TruTool PN 200 (2A1)

(—) .
Lebensgefahr durch Stromschlag Linp | |E'ektrowerkzeug mit Akku
» Vorjedem Gebrauch Stecker, Kabel
und Elektrowerkzeug auf Beschadi- .
gung kontrollieren. Elektrowerkzeug mit Stromkabel
A WARNUNG B, | |Elektrowerkzeug mit Drehzahlreg-
3 —=| |ler

Verletzungsgefahr fiir Hinde durch
scharfe Messer oder Kanten

Nicht mit der Hand in die Bearbeitungs-
strecke greifen.
Schutzhandschuhe tragen.

/\ WARNUNG

Spine treten mit hoher Geschwin-
digkeit aus dem Spéaneauswurf aus

Verletzungsgefahr durch heisse und
scharfe Spane

» Schutzausristung tragen.

Prifen

Ladezustand Akku prifen

N\, Torxschraube I6sen / festschrau-
{‘ ben

N\, Sechskantschraube I6sen / fest-
\ schrauben
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Beschreibung

Oberflache reinigen

Schmieren

Betriebsanleitung lesen

Entsorgung/Recycling von Altgera-
ten und Batterien

tb@ﬂ?ﬁw @ V4

-

i-ion

1.5 Bestimmungsgemasse
Verwendung

Die TRUMPF Nibbler/Profilnibbler sind hand-
gefiihrte Elektrowerkzeuge fur folgende An-
wendungen:

— Trennen von plattenférmigen Werk-
stlicken und Wellblechen aus Stahl, Alu-
minium, Kunststoff usw.

— Trennen gerader oder kurvenformiger
Aussenkanten und Innenausschnitte

— Trennen nach Anriss

N 160 | [PN 200| [PN 200| [PN 201||PN 201
@n5) || @a1) || @As) || @A) [| @As5)

Diese
TRUMPF Nibbler/Profilnibbler bieten zusatz-
lich die Mdglichkeit, Profilbleche wie Trapez-
blech oder abgewinkelte Profilleisten zu tren-
nen.

1.4 Warnhinweise in diesem
Dokument

Warnhinweise warnen vor Gefahren, die
beim Umgang mit dem Elektrowerkzeug auf-
treten kénnen. Es gibt sie in vier Gefah-
renstufen, die am Signalwort erkennbar sind:

Signalwort |Bedeutung

GEFAHR Kennzeichnet eine Gefahr mit
hohem Risiko, die zu Tod oder
schwerer Verletzungen flihren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

WARNUNG |Kennzeichnet eine Gefahr mit
mittlerem Risiko, die zu
schwerer Verletzungen fiihren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

VORSICHT |Kennzeichnet eine Gefahr mit
einem geringen Risiko, die zu
leichter oder mittlerer Verlet-
zungen fuhren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

ACHTUNG |[Kennzeichnet eine Gefahr, die

zu Sachschaden fiihren kann.

N 200 | [ N 200
2A1) || (3A5)

Diese TRUMPF Nibbler bieten
die Mdglichkeit zum Trennen nach Schablo-
ne.
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N 200

(3A5)

PN 200
(2A1)

2 Produktbeschreibung

(- | SR
LiHD [[—m=

N 160
(2A5)

N 200
(2A1)

Originalbetriebsanleitung
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Ein-/Aus-Schalter
Drehzahlregler

Akku

3
4

Stromkabel

Rastbolzen

Matrizentrager

Befestigungsschrauben
Stempelfiihrung

Stempel
Matrize

7

8
9

10

1"

Abdeckring

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

TRUMPF

Originalbetriebsanleitung



2.1 Technische Daten

DE

werte

(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Betriebsspannung 12V 18V 18V 18V
Hubzahl bei Leerlauf | 1000—-2350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850-1530/min
Gewicht ohne Akku 1,2kg/2,71bs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8kg/4 Ibs
Maximale Materialdicken

. 5 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
Stahl bis 400 N/mm* | 4 4637/ 16 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
. 2 1,0 mm/ 1,5 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/

Stahl bis 600 N'mm® | 1391 /20 ga | 0,059in /16 ga | 0,059in /16 ga | 0,059in /16 ga
Aluminium 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
bis 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Gerausch- und Schwingungsemissionswerte
Schwingungsemissi-
onswert a, (Vektor- 2 2 2 2
summe dreier Rich- 10,0 m/s 6,3 m/s 7,2 m/s 5,8 m/s
tungen)
Unsicherheit K fur
Schwingungs- 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
emissionswert
A-bewerteter Schall-
druckpegel Lp, typi- 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
scherweise
A-bewerteter Schall-
leistungspegel Ly, ty- 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
pischerweise
Unsicherheit K fir
Gerauschemissions- 3dB 3dB 3dB 3dB

Originalbetriebsanleitung
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201

(2A1) (2A1) (2A1)
SR eV St v e
Hubzahl bei Leerlauf 2100/min 2100/min 2100/min
Gewicht ohne Kabel 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs
Stahl bis 400 N/mm?® 0.070 M7 14 ga 0,070 7 14 ga 0.070 14 ga
Stahl bis 600 N/mm? O,Ogé5ir:n e ga o,ogésirqn e ga o,ogésirzn e ga
Aluminium bis 250 N/mm?* o,ogésir:n/nq(/) ga| 0.1 A ga | 0.1 e ga
(Vekiorsumme creier Richiumgen) 5.2 ms’ 7.3 mis’ 5.0 ms’
LSJQF?\I/SirrlmegTr?gl;ts}érfwuigsionswert 1,5 m/s* 1.5 m/s? 1.5 m/s?
@ggfheeﬁ:irsgcr‘a"druc"pege' Lea 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Q—;)igzvheerlt'\e;/t:irsgchallleistungspegel Lwa 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
VLdgftiecherheit K fur Gerduschemissions- 3dB 3 dB 3 dB

2.2 Gerausch- und
Vibrationsinformation

/\ WARNUNG

ﬁérschédigung durch tiberschrit-
tenen Gerdauschemissionswert

» Gehdrschutz tragen.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch iiber-
schrittenen Schwingungsemissi-
onswert

Werkzeuge richtig wahlen und bei Ver-
schleiss rechtzeitig wechseln.
Zusatzliche Sicherheitsmassnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wir-
kung von Schwingungen festlegen (z.
B. Warmhalten der Hande, Organisati-
on der Arbeitsablaufe, Bearbeitung mit
normaler Vorschubkraft).

Je nach Einsatzbedingung und Zustand des

Elektrowerkzeuges kann die tatsachliche Be-
lastung héher oder geringer als der angege-

bene Messwert ausfallen.

Der angegebene Schwingungsemissions-
wert wurde nach einem genormten Prifver-
fahren gemessen und kann zum Vergleich
von Elektrowerkzeugen verwendet werden.
Er kann auch zu einer vorlaufigen Einschat-
zung der Schwingungsbelastung herangezo-
gen werden.

Zeiten, in denen die Maschine abgeschaltet
ist oder lauft, aber nicht tatsachlich im Ein-
satz ist, kdnnen die Schwingungsbelastung
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.
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3 Bedienung

@ ACHTUNG

Sachbeschéadigung durch Verkan-
ten des Elektrowerkzeugs

Kurven mit wenig Vorschub schneiden.
Minimalen Radius des Elektrowerk-
zeugs nicht unterschreiten.

Das Elektrowerkzeug erst an das

Werkstiick heranfiihren, nachdem die

volle Drehzahl erreicht ist.

» Falls die Schneidlinie innerhalb des
Werkstiicks endet: Das Elektrowerk-
zeug mit voller Drehzahl einige Millime-
ter rickwarts flhren.

» Das Elektrowerkzeug erst abschalten,

wenn der Schneidevorgang beendet

ist.

vy

Zur Bedienung des Elektrowerkzeugs, siehe:
— Ein- und ausschalten [} [» 313].
— Drehzanhl einstellen FJ [» 313].
— Schneidrichtung einstellen [» 313].
— Werkstiicke trennen B} [> 314].
— Innenausschnitt trennen [[F [» 314].
— Ladezustand prifen i@ [» 314].
— Akku wechseln [[e] [» 314].
— Verlangerung montieren [ [ 316].

3.2 Verlangerung

N 160
(2A5)

DE

Dieser Nibbler bietet die Mdglichkeit,

eine Verlangerung zu montieren, siehe Ver-
langerung montieren [[j [> 316].

3.3 Profilbleche trennen

A

o

Beim Trenne von Profilblechen sind folgende
Mindestmasse zu beachten:

; N 160 PN 200/ |PN 200[ | [PN 201 [PN 201
3.1 Trennen von Innenausschnitten o pie [ e ey |
Fur das Trennen von Innenausschnitten ist
eine Startlochbohrung (d) erforderlich, siehe a|[140mm | 132 mm 140 mm
Innenausschnitt trennen [» 314]. 80 mm 79 mm 162 mm
40 mm 40 mm 40 mm
PN 200| |PN 200
(2A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| |PN 201
(2A1) || (3A5)
d| 22mm 17 mm 24 mm
TRUMPF 9

- Originalbetriebsanleitung




DE

3.4 Trennen mit Schablone

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Abstand zwischen Kontur der Schablo-
ne und Kontur des Werkstlicks

h Dicke der Schablone
r, Minimaler Schablonenradius

Beim Trennen mit Schablone sind folgende
Mindestmasse zu beachten:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

4 Verbrauchsmaterial und
Zubehor

4.1 Werkzeugwahl

Fir schonendes Arbeiten und gute Schnitt-
leistung ist darauf zu achten, dass die Werk-
zeuge scharf sind und rechtzeitig gewechselt
werden.

Hinweise zur Wahl des richtigen Werkzeugs
sowie Zubehor, Ersatzteillisten zu Ver-
schleissteilen, Werkzeugen und Akkupacks
siehe:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3n5)

PN 200] |PN 200,
@A) || (3n5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3a5)

4.2 Alternative Akkus

3.5 Schneiden von Radien

Beim Schneiden von Radien ist der minimale
Innenradius (r,,,) zu beachten.

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
2A1) || (3A5)
lin| 24 mm 4 mm 50 mm

10 Originalbetriebsanleitung

N 160
(2A5)

Dieses Elektrowerkzeug kann mit al-
len CAS LIHD 12 V und CAS Ll-lon 12 V Ak-
kus verwendet werden.

N 200 | [PN 200[ [PN 201
3A5) || @n5) || (3a5)

Diese Elektrowerkzeu-
ge kdénnen mit allen CAS LIHD 18 V und
CAS Ll-lon 18 V Akkus bis zu einer Kapazi-
tat von 8 Ah verwendet werden.




5 Stoérungsbehebung

DE

Problem Ursache Behebung
Elektrowerkzeug ist  |Stempel ist stumpf » Stempel wechseln [» 314].
schwergangig. oder beschadigt.

genutzt.

Verschleissplatte ist [P Verschleissplatte wechseln i [> 320].

abgenutzt.

Matrize ist stumpf. » Matrize wechseln [» 319].
Matrizentrager ist ge- |Standzeit von Matri- |» Stempel wechseln [» 314].
brochen. zentrager erreicht. » Matrizentrager wechseln B} [» 317].

» Matrize wechseln [E§ [» 319].

Elektrowerkzeug lasst |Akku ist leer oder de- |[» Akku wechseln [» 314].
sich nicht einschalten. |fekt.

Stromkabel ist defekt. (B Stromkabel wechseln [» 11].

Kohlebursten sind ab- |» Kohleblirsten ersetzen [» 11].

)

5.1 Stromkabel wechseln

Der Wechsel des Stromkabels ist

ausschliesslich vom Hersteller oder seinen
Vertragswerkstatten auszufiihren, um Si-
cherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

TRUMPF Service-Adressen, siehe:

www.trumpf.com

5.2 Kohlebirsten ersetzen

)

der Motor stehen.

Bei abgenutzten Kohleblrsten bleibt

» Kohlebirsten durch eine Fachkraft prufen

und ersetzen lassen.

Originalbetriebsanleitung
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6 Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit allen relevanten An-
forderungen folgender Richtlinien, Normen
oder normativen Dokumenten tberein-
stimmt:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Unterzeichnet fir den Hersteller und im Na-
men des Herstellers von:

2
_ /
/ fpte  OC 4“-’”&

Dr. Thomas Schneider

Geschéftsfuhrer Entwicklung

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.02.2021

7 Entsorgung von Elektro-
und Elektronik-Altgeraten

ZIX] [

Elektrowerkzeuge, Ladegerate, Batterien/Ak-
kus, Zubehor und Verpackung durfen nicht
im Hausmdll entsorgt werden. Sie sind einer
umweltgerechten Wiederverwertung zuzu-
fihren. Dabei sind die jeweils geltenden na-
tionalen Vorschriften zu beachten.

Vor der umweltgerechten Wiederverwertung/
Entsorgung der Batterien/Akkus sind die
Kontakte mit einem Klebeband gegen Kurz-
schluss zu sichern und die Batterien/Akkus
im Elektrowerkzeug entladen. Defekte oder
verbrauchte Batterien/Akkus sind an die Ver-
kaufsstellen von TRUMPF Elektrowerkzeu-
gen zurlickzugeben.

12 Originalbetriebsanleitung -
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1 Safety
1.1 General safety instructions

1

— Read all safety warnings, instructions, il-

lustrations and specifications provided
with this power tool.

Failure to follow all instructions listed be-
low may result in electric shock, fire and/
or serious injury.

— Save all warnings and instructions for fu-

ture reference.

.2 Additional safety instructions

_ /\ DANGER

Electrical voltage
Danger to life due to electric shock

» Before each use, check the plug, ca-
ble, and power tool for damage.

/\ WARNING

Danger of hand injuries due to
sharp blades or edges
Do not reach your hand into the pro-

cessing section.
Wear protective gloves.

/\ WARNING

Chips fly out of the chip ejector at
high speed
Danger of injury due to hot and sharp
chips

» Wear protective equipment.

EN

/\ WARNING

Danger of injury or property dam-
age due to use of third-party acces-
sories

» Only use original TRUMPF acces-
sories.

_ € ATTENTION

Property damage due to excessive
power supply voltage

» Make sure that the power supply volt-
age matches the details on the power
tool's nameplate.

1.3 Symbols

The following symbols are important for
reading and understanding the operator's
manual. The correct interpretation of the
symbols helps to operate the power tool
properly and safely.

Symbols [Description

N160| |Type of nibbler, e.g.
(A5 | |TruTool N 160 (2A5)

PN 200/ |Type of profiling nibbler, e.g.
(A1) | |TruTool PN 200 (2A1)

s
I
o

Power tool with rechargeable
battery

Power tool with power cable

Power tool with speed controller

Inspection

Check charge of rechargeable
battery

Loosening/tightening Torx-head
screw

Loosen / tighten the hexagon-
head screw

Y% =] P |B]|L*
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Symbols |Description 1.5 Proper use
. The TRUMPF nibblers/profiling nibblers are
Cleaning the surface hand-guided power tools for the following ap-
plications:
o — Slitting plate-shaped workpieces and
Lubrication corrugated sheets made of steel, alu-

minum, plastic, etc.

— Slitting straight or curved outer edges
Read operator's manual and making interior cut-outs

— Slitting after marking

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@A5) || @Aty || @as) || @A) [| 3As)

These
Disposal/recycling of old devices TRUMPF nibblers/profiling nibblers also offer
and batteries the opportunity to slit sectional sheets such
as trapezoidal sheet steel or angled profiled
strips.

—

2D 7

N 200 || N 200
(2A1) || (3A5)

1.4 Warnings in this document | These TRUMPF nibblers offer
the opportunity to slit according to a tem-

Warnings warn about dangers that can occur plate.

when handling the power tool. They come in

four danger levels that can be distinguished

by the signal word:

Signal word |Meaning

DANGER Indicates a danger with high
risk, which can cause death
or severe injuries if it is not
avoided.

WARNING Indicates a danger with
medium risk, which can
cause severe injuries if it is
not avoided.

CAUTON Indicates a danger with low
risk, which can cause minor
or moderate injuries if it is
not avoided.

ATTENTION |Indicates a danger that can
cause property damage.

14 Translation of the original -
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N 200
(3A5)

PN 200
(2A1)

2 Product description

(- | SR
LiHD [[—m=

N 160
(2A5)
N 200

(2A1)

15
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

On/off switch
Speed controller

Rechargeable battery

Power cable
Index bolt

Die holder

Fastening screws
Punch guide
Punch

Die

10

1"

Coverring

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

Translation of the original TRUMEE
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2.1 Technical data

EN

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Operating voltage 12V 18V 18V 18V

Idle number of

1000-2350/min

850-1530/min

850-1530/min

850-1530/min

strokes

Weight without

rechargeable battery 1.2kg/271bs | 1.6kg/3.5lbs | 1.6 kg/3.51Ibs 1.8kg/4lbs
Maximum material thicknesses

Steel 1.6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/

up to 400 N/mm? 0.063in/16ga | 0.079in/14ga | 0.079in/14 ga | 0.079in/ 14 ga
Steel 1.0 mm/ 1.5mm/ 1.5mm/ 1.5mm/
up to 600 N/mm? 0.039in/20ga | 0.059in/16ga | 0.059in/16 ga | 0.059in/ 16 ga
Aluminum 2mm/ 2.5 mm/ 3mm/ 3mm/

up to 250 N/mm? 0.079in/12ga | 0.098in/10ga | 0.118in/9ga | 0.118in/9ga
Noise and vibration emission values

Vibration emission

value aj, (vector sum 10.0 m/s? 6.3 m/s? 7.2 m/s? 5.8 m/s?

of three directions)

Uncertainty K for vi-

bration emission 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s? 1.5 m/s?
value

A-assessed sound

pressure level Lp, 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
typically

A-assessed sound

power level L, typi- 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
cally

Uncertainty K for

noise emission val- 3dB 3 dB 3dB 3dB

ues

s Translation of the original 17
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

. 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Operating voltage 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Idle number of strokes 2100/min 2100/min 2100/min
Weight without cable 1.8 kg /4 lbs 1.8kg/ 4 lbs 2.0kg/4.4 Ibs

2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Steel up to 400 N/mm 0.079in/14 ga | 0.079in /14 ga | 0.079in/ 14 ga
2 1.5mm/ 1.5 mm/ 1.5 mm/
Steel up to 600 N/mm 0.059in/16 ga | 0.059in/16 ga | 0.059in /16 ga
. 2 2.5mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminum up to 250 N/mm 0.098in/10ga | 0.118in/9ga | 0.118in/9 ga
Vibration emission value a, (vector sum 2 2 2
of three directions) " 5.2m/fs 73mfs 59m/fs
Uncertainty K for vibration emission 15 m/s? 15 m/s? 15 m/s?
value ’ ) ’
A-assessed sound pressure level L
typically PA 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
A-assessed sound power level L
typically WA 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Uncertainty K for noise emission values 3dB 3dB 3dB

2.2 Noise and vibration information

/\ WARNING

Hearing damage if noise emission

value is exceeded
» Wear hearing protection.

/\ WARNING

Danger of injury if vibration emis-

sion value is exceeded

The specified vibration emission value was
measured according to a standardized test
process and can be used to compare power
tools. It can also be used for a preliminary
estimation of the vibration load.

Times when the machine is switched off or is
running, but not actually in use, can signifi-
cantly reduce the vibration load during the
entire working period.

Select tools correctly and change
promptly in case of wear.

Specify additional safety measures to
protect the operator against the effect
of vibrations (e.g. keep hands warm,
organization of work processes, pro-
cessing with normal feed force).

Depending on the conditions of use and con-
dition of the power tool, the actual load can
be higher or lower than the specified mea-
surement.

18 Translation of the original
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Operation

vV v VY

>

€ ATTENTION

Property damage due to twisting of
the power tool

Cut curves at a low feed rate.

Do not fall below the power tool's mini-
mum radius.

Only apply the power tool to the work-
piece once it has reached full speed.

If the cutting line ends within the work-
piece: run the power tool backwards at
full speed for a few millimeters.

Only switch the power tool off when the
cutting process is finished.

To operate the power tool, see:

Switching on and off [[§ [» 313].
Setting the speed [FJ [» 313].

Setting the cutting direction [» 313].
Slitting workpieces [[B] [ 314].

Slitting interior cut-outs [ [> 314].
Checking charge @[> 314].

Changing rechargeable battery

[» 314].

Mounting an extension [[j [» 316].

EN

3.2 Extension

N 160
(2A5)

This nibbler offers the opportunity to
mount an extension, see Mounting an exten-
sion ] [» 316].

3.3 Slitting sectional sheets

| a N

o

When slitting sectional sheets, the following
minimum dimensions must be heeded:

3.1 Slitting of interior cut-outs
To slit interior cut-outs, a starting hole (d) N 160 PN 200/ [PN 200| | |PN 201| [PN 201
must be drilled, see Slitting interior cut-outs (2A5) (2A1) || (3A9) (2A1) || (3A5)
[» 314].
a | 140 mm 132 mm 140 mm
PN 200[ [PN 200 80 mm 79 mm 162 mm
(2A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200 40 mm 40 mm 40 mm
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
(2A1) || (3A5)
d| 22mm 17 mm 24 mm
s Translation of the original 19
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3.4 Slitting with template

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Distance between contour of the tem-
plate and contour of the workpiece

h Template thickness
r  Minimum template radius

When slitting with a template, the following
minimum dimensions must be heeded:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)
a 2.5 mm
h 3-5mm
re 6.5 mm

3.5 Cutting radii

When cutting radii, the minimum inside ra-
dius (r.,) must be heeded.

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Consumables and
accessories

4.1 Tool selection

For gentle work and good cutting perfor-
mance, make sure that the blades are sharp,
and that they are changed promptly.

For notes about selecting the correct tool, as
well as accessories, spare parts lists for
wearing parts, tools, and rechargeable bat-
tery packs, see:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A1) || (3A5)

4.2 Alternative rechargeable
batteries

N 160

@ | This power tool can be used with all

CAS LIHD 12 V and CAS Ll-lon 12V
rechargeable batteries.

N 200 | [PN 200[ [PN 201
3A5) || @n5) || (3a5)

These power tools can

@29 | [ ]| @ [ lon 01| [pn201] | | be used with all CAS LIHD 18 V and CAS LI-
(A1) || (3A9) lon 18 V rechargeable batteries up to a ca-
pacity of 8 Ah.
Moin| 24 mm 4 mm 50 mm
20 Translation of the original W
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5 Troubleshooting

EN

Problem

Cause

Remedy

Electric tool is slug-
gish.

Punch is dull or dam-
aged.

>

Changing punches [ [> 314].

worn.

Wearing plate is worn |» Changing the wearing plate i [» 320].

out.

Die is dull. » Changing the die [» 319].
Die holder is broken. |Service life of die » Changing punches [» 314].

holder has been ; :

reached. » Changing die holders )] [> 317].

» Changing the die [§[» 319].

Electric tool does not |Rechargeable battery |» Changing rechargeable battery [» 314].
switch on. is empty or defective.

Power cable is defec- | Replace the power cable [ 11].

tive.

Carbon brushes are  |» Replace carbon brushes [» 11].

b

5.1 Replace the power cable

The power cable may only be re-

placed by the manufacturer or its contract
workshops to prevent safety hazards.

For TRUMPF service addresses, see:

www.trumpf.com

5.2 Replace carbon brushes

b

If the carbon brushes are worn, the

motor stops.

» Have carbon brushes checked by a tech-
nician and replaced.

Translation of the original
operator's manual
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6 Declaration of conformity

We declare in our sole responsibility that this
product conforms to all relevant require-

ments with regard to the following guidelines,

standards, and standardizing documents:
— 2006/42/EC

2014/30/EU

2011/65/EU

EN 62841-1

EN 62841-2-8

Signed for the manufacturer and in the name
of the manufacturer by:

_ /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Development Manager

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen, Germany

Ditzingen, 02/15/2021

7 Disposal of old power tools
and electronic devices

ZIX] [

Power tools, rechargers, batteries/recharge-
able batteries, accessories, and packaging
may not be disposed of in household
garbage. They must be recycled in an envi-
ronmentally compatible manner. Here, the
applicable national regulations must be
heeded.

Before environmentally-compatible recycling/
disposal of the batteries/rechargeable batter-
ies, the contacts must be secured with tape
against short-circuiting, and the batteries/
rechargeable batteries in a power tool must
be discharged. Defective or spent batteries/
rechargeable batteries must be returned to
the sales offices of TRUMPF power tools.

22 Translation of the original -
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1
1.1

1.2

Sécurité

Consignes de sécurité
générales

Lisez toutes les consignes de sécurité et
les instructions.

Le non-respect des consignes de sécuri-
té et des instructions peut entrainer une
décharge électrique, un incendie et/ou
de graves blessures.

Conservez toutes les consignes de sé-
curité et instructions pour des utilisations
futures.

Consignes de sécurité
complémentaires

&

/\ DANGER

>

Tension électrique
Danger de mort par électrocution

Avant toute utilisation, vérifier si la
prise, le cable et I'outil électrique sont
endommagés.

/\ AVERTISSEMENT

Rlsque de blessures aux mains en
raison de couteaux aiguisés ou
d’arétes vives

Ne pas mettre les mains dans le par-
cours d'usinage.
Porter des gants de protection.

FR

/\ AVERTISSEMENT

Des copeaux sont projetés a
grande vitesse de I'éjection de co-
peaux.

Risque de blessures di aux copeaux
brdlants et tranchants

» Porter un équipement de protection.

/\ AVERTISSEMENT
Risque de blessure ou de dom-
mages matériels par I'utilisation
d’accessoires de tiers

» Utiliser uniguement des accessoires
d’origine de TRUMPF-.

_ @ ATTENTION

Degats matériels dus a une tension
réseau trop élevée

» S’assurer que la tension réseau corres-
pond aux indications sur la plaque si-
gnalétique de I'outil électrique.

1.3 Symboles

Les symboles suivants sont importants pour
la lecture et la compréhension de la notice
d’utilisation. L’interprétation correcte des
symboles aide a utiliser I'outil électrique de
maniére slre, conformément a l'usage pré-
Vu.

Symbole |Description

N160| |Type de grignoteuse, par ex.
(2A5) | [TruTool N 160 (2A5)

Type de grignoteuse pour profi-

PN 200| |,z
a1y | |l€s, par ex.
TruTool PN 200 (2A1)
LIHD Outil électrique avec batterie

Outil électrique avec cable élec-
trique

(9 | |Outil électrique avec régulateur
—mu| |de vitesse

O\ Contréle

Traduction de la notice 23
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Symbole [Description

Contrble du niveau de charge de

Avertisse-
ment

Signification

PRUDENCE |Désigne un danger avec un
risque faible pouvant mener
a des blessures légeres ou
moyennes s’il n'est pas évi-
té.

la batterie
;’\ Desserrer / serrer la vis Torx
. Desserrer / serrer la vis a téte

hexagonale

ATTENTION |Désigne un danger pouvant
entrainer des dégats mate-

riels.

Nettoyer la surface

Lubrification

Lecture de la notice d’utilisation

Elimination/recyclage d’appareils
usageés et de batteries

1.4 Avertissements dans ce
document

Les avertissements mettent en garde contre
les dangers qui peuvent survenir lors de I'uti-
lisation de l'outil électrique. Il existe quatre
niveaux de danger reconnaissables a l'aver-
tissement :

Avertisse- Signification
ment
DANGER Désigne un danger avec un

risque élevé pouvant mener
a la mort ou des blessures
graves s’il n’est pas évité.

AVERTISSE- |Désigne un danger avec un

1.5 Utilisation conforme a 'usage
prévu

Les grignoteuses/grignoteuses pour profilés
TRUMPF sont des outils électriques ma-
nuels destinés aux applications suivantes :
— Refendage de pieces a usiner en forme
de plaques et de téles ondulées en
acier, aluminium, plastique, etc.
— Refendage de bords extérieurs et de
coupes intérieures, droits ou courbes

— Refendage suivant tracé

N 160 | [PN 200 [PN 200] |PN 201 |PN 201
@n5) || @a1) || @as) || @A) [| @As5)

Ces gri-
gnoteuses/grignoteuses pour profilés
TRUMPF offrent en outre la possibilité de re-
fendage des profilés, tels que les toles trapé-
zoidales ou les listeaux profilés angulaires.

N 200 | [ N 200
A1) || (3A5)

Ces grignoteuses TRUMPF
offrent la possibilité de refendage suivant un
gabarit.

MENT risque moyen pouvant me-
ner a des blessures graves
s’il n’est pas évité.
24 Traduction de la notice W

d’utilisation originale




N 200
(3A5)

PN 200
(2A1)

2 Description du produit

N 160
(2A5)
(—) &
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)

25
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

t

é

Interrupteur marche/arr
Régulateur de vitesse

Batterie
Ca

2
3

ble électrique

‘arrét

Porte-matrice
Vis de fixation

Goupille d

6
7

Guidage du poingon

Poingon
Matrice

10

1"

Bague de recouvrement

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

Traduction de la notice
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2.1 Données techniques

FR

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Tension de service 12V 18V 18V 18V
S:g:”ce de poingon-| 41400_5350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850-1530/min
Poids sans batterie 1,2kg/2,7lbs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Epaisseurs maximales du matériau
Acier 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
jusqu’a 400 N/mm? 0,063in/16ga | 0,079in/14ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
Acier 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
jusqu’a 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/ 16 ga
Aluminium 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
jusqu’a 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Valeurs de bruit et d’émission vibratoire
Valeur d’émission vi-
bratoire a, (somme 2 2 2 2
de vecteur des trois 10,0 m/s 6,3 m/s 7,2 m/s 5,8 m/s
directions)
Incertitude K pour la
valeur d’émission vi- 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
bratoire
Niveau de pression
acoustique habituel 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
pondéré en A L,
Niveau de puissance
acoustique habituel 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
pondéré en A Ly,
Incertitude K pour les
valeurs d’émission 3dB 3 dB 3dB 3dB
de bruit

Traduction de la notice
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

. . 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Tension de service 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Cadence de poingonnage 2100/min 2100/min 2100/min
Poids sans céable 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

I . 2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Acier jusqua 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
_— s 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Acier jusqu’a 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

L . 2 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminium jusqu'a 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Valeur d’émission vibratoire a, (somme 2 2 2
de vecteur des trois directions) 5.2 m/s 7.3 mis 5.9 m/s
Incertitude K pour la valeur d’émission
vibratoire 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Niveau de pression acoustique habituel
pondéré en A Lo, 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Niveau de puissance acoustique habi-
tuel pondéré en A Ly, 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Incertitude K pour les valeurs d’émis-
sion de bruit 3dB 3dB 3dB

2.2 Informations sur les bruits et les
vibrations

/\ AVERTISSEMENT

Dommages auditifs dus au dépas-
sement de la valeur d’émission de
bruit

» Porter une protection auditive.

/\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure dii au dépasse-
ment de la valeur d'émission vibra-
toire

» Choisir soigneusement les outils et les
remplacer en temps opportun en cas
d’usure.

» Définir des mesures de sécurité sup-
plémentaires pour la protection de
'opérateur contre les effets des vibra-
tions (par exemple maintien des mains
au chaud, organisation des étapes de
travail, travail avec une force d’avance
normale).

En fonction des conditions d’utilisation et de
I'état de I'outil électrique, la charge réelle
peut étre supérieure ou inférieure a la valeur
de mesure indiquée.

La valeur d’émission vibratoire indiquée a
été mesurée selon un procédé de mesure
normé et peut étre utilisée a des fins de
comparaison des outils électriques. Elle peut
également étre utilisée pour une estimation
provisoire de I'exposition aux vibrations.

Les périodes durant lesquelles la machine
est arrétée ou fonctionne mais n’est pas
réellement utilisée peuvent sensiblement ré-
duire I'exposition aux vibrations sur toute la
durée du temps de travail.

28
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3 Utilisation

€ ATTENTION

Dégats matériels dus au coince-
ment de I'outil électrique

Couper les courbes avec peu
d’avance.

Ne pas passer sous le rayon minimal

de l'outil électrique.

Approcher I'outil électrique de la piéce

a travailler une fois que la vitesse
maximale est atteinte.

» Silaligne de coupe se termine a l'inté-

rieur de la piéce a travailler : reculer
I'outil électrique de quelques milli-
metres a pleine vitesse.

» Ne pas arréter 'outil électrique tant que

la découpe n'est pas terminée.

Pour I'utilisation de I'outil électrique, cf. :
— Mise en marche et arrét Y [» 313].
— Réglage de la vitesse [ [» 313].

— Réglage de la direction de coupe
[» 313].

— Refendage des piéces a usiner
Bl > 314].

— Refendage de la coupe intérieure

[ 314].

— Contréle du niveau de charge de la bat-

terie @ [» 314].

— Remplacement de la batterie [» 314].

— Montage de la rallonge [ [> 316].

3.1 Refendage de coupes
intérieures

Un prépercage (d) est nécessaire pour le re-

fendage de coupes intérieures, cf. Refen-
dage de la coupe intérieure [» 314].

N 160 N 200 | [ N 200

PN 200] |PN 200,
@A) || (3n5)

(2A5) 2A1) || (3A5)

PN 201] [PN 201
@A1) || (3A5)

d | 22mm 17 mm 24 mm

3.2 Rallonge

N 160
(2A5)

de monter une rallonge, cf. Montage de la
rallonge [ [» 316].

Cette grignoteuse offre la possibilité

3.3 Refendage des profilés

FR

Les dimensions minimales suivantes sont a
prendre en compte lors du refendage des
profilés :

N 160 PN 200| [PN 200

PN 201| [PN 201
(2A5) A1) || (3A5) @A1) || (3A5)

a | 140 mm 132 mm 140 mm

80 mm 79 mm 162 mm

40 mm 40 mm 40 mm

TRUMPF
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3.4 Refendage avec gabarit

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Distance entre le contour du gabarit et
le contour de la piéce a usiner

h Epaisseur du gabarit
r, Rayon minimal du gabarit

Les dimensions minimales suivantes sont a
prendre en compte lors du refendage avec
gabarit :

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5 mm
re 6,5 mm

4 Consommables et
accessoires

4.1 Choix des outils

Pour garantir un travail soigneux et une
bonne performance de coupe, il convient de
veiller a ce que les outils soient aiguisés et
remplacés en temps opportun.

Pour des conseils concernant le choix de
I'outil approprié ainsi que les accessoires,
les listes de piéces de rechange pour les
pieces d’'usure, les outils et les packs de bat-
terie, voir :

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3a5)

PN 200| [PN 200
@A) || 3a5)

PN 201] [PN 201
(2A1) (3A5)

4.2 Autres types de batteries

3.5 Coupe de rayons

Le rayon intérieur minimal (r,,) est a prendre
en compte pour la coupe de rayons.

PN 200 [PN 200
@A) || @3ns)

N 160 N 200 | [ N 200

N 160

@ | Cet outil électrique peut étre utilisé

avec toutes les batteries CAS LIHD 12 V et
CAS Ll-lon 12 V.

N 200 | [PN 200( |PN 201

3A! 3A! 3A! . . .
BR[| BR[| BA9 | ces outils électriques

(2A5) @AD || BA9 [ 1o 501l [pN 201 peuvent étre utilisés avec toutes les batteries
(2A1) (3A5) CAS LIHD 18 V et CAS LI-lon 18 V Jusqu'a
une capacité de 8 Ah.
Foin| 24 mMm 4 mm 50 mm
30 Traduction de la notice W
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5 Elimination des dysfonctionnements

FR

Probléme

Cause

Solution

L’outil électrique est
difficile a manier.

Le poingoin est
émoussé ou endom-
mageé.

» Remplacement du poingon [» 314].

La plaque d'usure est
usée.

» Remplacer la plaque d'usure & [» 320].

La matrice est émous-
sée.

» Remplacement de la matrice [» 319].

Le porte-matrice est
cassé.

La durée d'utilisation
du porte-matrice est
atteinte.

» Remplacement du poincon [[g] [» 314].
» Remplacement du porte-matrice

[ 317].

» Remplacement de la matrice 3§ [» 319].

L’outil électrique ne
s’allume pas.

La batterie est vide ou
défectueuse.

» Remplacement de la batterie [ [> 314].

Le cable électrique est
défectueux.

» Remplacer le cable électrique [ 11].

Les balais de charbon
sont usés.

» Remplacer les balais de charbon [» 11].

5.1 Remplacer le cable électrique

\ | Le remplacement du cable électrique

doit étre réalisé exclusivement par le fabri-
cant ou ses ateliers agrées afin d’éviter tout

risque pour la sécurité.

Adresses de service TRUMPF, cf. :

www.trumpf.com

5.2 Remplacer les balais de
charbon

de charbon sont usés.

\ | Le moteur s’arréte lorsque les balais

» Faites contrbler et remplacer les balais de
charbon par une personne compétente.

Traduction de la notice
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6 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsa-

bilité que ce produit est conforme a toutes

les exigences pertinentes des directives,

normes ou documents normatifs suivants :
— 2006/42/CE

2014/30/UE

2011/65/UE

EN 62841-1

EN 62841-2-8

Signé pour le fabricant et au nom du fabri-
cant par :

_ /
/ R A

M. Thomas Schneider

Gérant développement

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, le 15/02/2021

7 Elimination des appareils
électriques et électroniques
usagés

ZIX] [

Les outils électriques, chargeurs, piles/batte-
ries, accessoires et emballages ne doivent
pas étre jetés avec les ordures ménageres.
lIs doivent faire I'objet d’'un recyclage écolo-
gique. Les prescriptions nationales en vi-
gueur doivent étre respectées.

Avant le recyclage ou la mise au rebut des
piles/batteries dans le respect de I'environ-
nement, il convient de protéger les contacts
contre les courts-circuits a 'aide d'un ruban
adhésif et de décharger les piles/batteries
dans l'outil électrique. Les piles/batteries dé-
fectueuses ou usagées sont a rapporter
dans les points de vente des outils élec-
triques de TRUMPF.
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1 Sicurezza

1.1 Indicazioni generali di sicurezza

— Leggere tutte le indicazioni di sicurezza
e le istruzioni.

Il mancato rispetto delle indicazioni di si-
curezza e delle istruzioni pud comporta-
re scariche elettriche, incendio e/o lesio-
ni gravi.

— Conservare tutte le indicazioni di sicu-
rezza e le istruzioni per I'impiego futuro.

1.2 Indicazioni di sicurezza
supplementari

IT

/\ AVVERTENZA
| trucioli fuoriescono ad alta veloci-
ta dall’espulsore per trucioli.
Pericolo di lesioni dovuto a trucioli cal-
di e taglienti.

» Indossare un equipaggiamento di pro-
tezione.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni personali o danni
materiali dovuto all’utilizzo di ac-
cessori di terze parti

» Utilizzare solo accessori originali
TRUMPF.

_ @ ATTENZIONE

& /\ PERICOLO

Tensione elettrica
Pericolo di morte per scossa elettrica

» Prima di ogni utilizzo controllare che la
spina, il cavo e I'elettroutensile non sia-
no danneggiati.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni alle mani dovuto
a coltelli o bordi affilati

Non mettere le mani nell'area di lavora-
zione.

Danni materiali dovuti a tensione
elettrica troppo elevata
» Controllare che la tensione di rete sia

conforme alle indicazioni sulla targhet-
ta identificativa dell’elettroutensile.

1.3 Simboli

| seguenti simboli sono importanti per la let-
tura e la comprensione delle istruzioni per
I'uso. La giusta interpretazione dei simboli &
d’aiuto per un utilizzo sicuro e conforme
dell’elettroutensile.

Simbolo |[Descrizione

N 160 | |Tipo di roditrice, ad es.
(2A5) | |TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Tipo di roditrice per profili, ad es.
(A1) | |TruTool PN 200 (2A1)

(=)

LIHD Elettroutensile con batteria

Indossare dei guanti di protezione delle . .
mani. Elettroutensile con cavo elettrico
() | |Elettroutensile con regolatore
—u| |della velocita
O\ Controllo
W Traduzione delle istruzioni per 33
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Simbolo |Descrizione Parola chiave [Significato
CAUTELA Indica un pericolo con un li-
Controllo stato di carica batteria vello di rischio minimo che
pud comportare lesioni lievi

o0 medie, se non viene evita-

" Svitare / avvitare una vite Torx to.
ATTENZIONE |Indica un pericolo che pud
\z‘ Svitare / avvitare la vite a testa comportare danni materiali
@ | |esagonale 1.5 Utilizzo conforme
. . Le roditrici/roditrici per profili TRUMPF sono
Pulizia della superficie elettroutensili a mano per 'esecuzione delle

seguenti attivita:
— Taglio di pezzi di forma piatta e lamiere
Lubrificazione ondulate in acciaio, alluminio, plastica
ecc.
— Taglio di bordi esterni diritti o curvilinei o
Leggere le istruzioni per 'uso di sezioni interne
— Taglio su tracciatura

X N 160 | [PN 200 |PN 200] |PN 201||PN 201
2A5 2A1 3A5 2A1 3A5
()()()()()Conque_
| —
ION

ste roditrici/roditrici per profili TRUMPF si
possono tagliare anche lamiere profilate co-
me lamiera trapezoidale o profilati piegati a

Smaltimento/riciclaggio di vecchi
utensili e batterie

gomito.
ton N 200 || N 200
@A) || (A5) N
; Con queste roditrici TRUMPF
1.4 Avvertenze in questo si pud eseguire anche il taglio con una sago-

documento ma.

Le avvertenze indicano pericoli che possono
insorgere durante l'utilizzo dell’elettroutensi-
le. Sono previsti quattro livelli di pericolo, ri-

conoscibili tramite una parola chiave:

Parola chiave [Significato

PERICOLO Indica un pericolo con un li-
vello di rischio alto che pud
comportare gravi lesioni, an-
che mortali, se non viene

evitato.
AVVERTEN- |Indica un pericolo con un li-
ZA vello di rischio medio che

pud comportare gravi lesio-
ni, se non viene evitato.

34 Traduzione delle istruzioni per -
I'uso in lingua originale




PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 Descrizione del prodotto

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)
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PN 200 PN 201
(3A5) (3A5)
(=) (—)
LiHD LiHD
PN 201 4 1 Interruttore d'accensione/spegni-
(@A1) ‘ mento
2 Regolatore della velocita
“\ 3 Batteria ricaricabile
4 Cavo elettrico
5 Perno di arresto
6 Supporto della matrice
7 Viti di fissaggio
8 Guida del punzone
9 Punzone
10 Matrice
11 Anello di copertura
36 Traduzione delle istruzioni per W
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(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Tensione d’esercizio 12V 18V 18V 18V

Numero corse con
funzionamento a
vuoto

1000-2350/min

850—-1530/min

850—-1530/min

850—-1530/min

Peso senza batteria

ricaricabile 1,2kg/2,71bs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Spessore max. del materiale

Acciaio 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/

fino a 400 N/mm? 0,063in/16ga | 0,079in/14ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
Acciaio 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
fino a 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga
Alluminio 2mm/ 2,5mm/ 3 mm/ 3mm/
fino a 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098 in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Valori di emissioni acustiche e vibratorie

Valore di emissione

vibratoria a, (somma 2 2 2 2
vettoriale dglle tre di- 10,0 m/s 6,3 m/s 7.2mls 5,8 m/s
rezioni)

Incertezza K per va-

lore di emissione vi- 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
bratoria

Livello di pressione

sonora Ly, ponderato 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
“A”, tipico

Livello di potenza so-

nora Ly, ponderato 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
“A”, tipico

Incertezza K per va-

lori di emissione acu- 3dB 3dB 3dB 3dB

stica
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201

(2A1) (2A1) (2A1)
SR eV e v B
flumero corse con funzionamento a 2100/min 2100/min 2100/min
Peso senza cavo 1,8 kg /4 lbs 1,8 kg /4 lbs 2,0kg/4,41bs
Acciaio fino a 400 N/mm?* 0,070 M7 14 ga 0,070 7 14 ga 0,076 7 14 ga
Acciaio fino a 600 N/mm? o,ogé5ir:n e ga 0,051é5ir?1 e ga 0,051§5ir2n e ga
Alluminio fino a 250 N/mm?* 0,08 7110 ga| 0,1 e ga | 0,1 e ga
o e ot O | same | rams | soms
Lrlgizgtrieazza K per valore di emissione vi- 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Ir_;\tlgl‘l‘c'&”c?itip;)riizsione sonora Ly, ponde- 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
{_oiv“il\l"(,) tcij‘gi;():gtenza sonora L, pondera- 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
aniir;izza K per valori di emissione 3 dB 3dB 3dB

2.2 Informazioni su rumorosita e
vibrazioni

/\ AVVERTENZA

Danni all’udito dovuti al supera-
mento del valore di emissione acu-
stica

» Indossare protezioni uditive.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni dovuto al supe-
ramento del valore di emissione vi-
bratoria

» Scegliere gli attrezzi corretti e sostituirli
tempestivamente in caso di usura.
Stabilire misure di sicurezza addizionali
per proteggere I'utilizzatore dagli effetti
delle vibrazioni (ad es. mantenere al
caldo le mani, organizzazione delle se-
quenze operative, lavorazione con po-
tenza di avanzamento normale).

A seconda delle condizioni d'impiego e dello
stato dell’elettroutensile il carico reale pud
essere superiore o inferiore rispetto al valore
di misura indicato.

Il valore di emissione vibratoria indicato &
stato misurato al termine di una procedura di
collaudo a norma e pu0 essere utilizzato per
un confronto fra gli elettroutensili. Pud esse-
re utilizzato anche per una valutazione tem-
poranea del carico vibratorio.

| periodi in cui la macchina & spenta o acce-
sa, ma non viene realmente impiegata, pos-
sono ridurre considerevolmente il carico vi-
bratorio per I'intera durata operativa.

38
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3 Utilizzo 3.2 Prolunga
€ ATTENZIONE N 160
Danni materiali dovuti all'inclinazio- #%) | Su questa roditrice & possibile monta-
ne dell’elettroutensile re una prolunga, vedere Montaggio della
Tagliare curve con un avanzamento prolunga [l [» 316].
minore. L ) ]
Non ridurre il raggio minimo dell’elet- 3.3 Taglio di lamiere profilate
troutensile.

Avvicinare I'elettroutensile al pezzo in
lavorazione solo dopo aver raggiunto la
velocita massima.

» Se la linea di taglio termina all'interno
del pezzo: spostare all’indietro di alcuni
millimetri I'elettroutensile alla velocita
massima.

» Spegnere l'elettroutensile solo dopo
aver completato I'operazione di taglio.

[P
<

Per I'utilizzo dell’elettroutensile, vedere:
— Accensione e spegnimento [» 313].
— Regolazione della velocita [FJ [» 313].
— Regolazione della direzione di taglio

[» 313].

— Taglio di pezzi B} [> 314].
— Taglio di sezioni interne [ [» 314]. , o i ,
— Controllo stato di carica [ [> 314]. Durante il taglio di lamiere profilate rispettare
— Sostituzione della batteria [» 314]. 9 )

— Montaggio della prolunga [l [> 316]. N 160 | | PN 200] [PN 200| | [PN 201|[PN 201
3.1 Taglio di sezioni interne @A) | | 2AY [] BAS) || | GAD [| GAS)
Per il taglio di sezioni interne & necessario a | 140 mm 132 mm 140 mm
un foro iniziale (d), vedere Taglio di sezioni b | 80 mm 79 mm 162 mm
interne & [» 314]. 40 mm 40 mm 40 mm

PN 200( [PN 200
(2A1) (3A5)
N 160 | ||N200||N200
(2A5) @A1) || (3A5)
PN 201( [PN 201
(2A1) (3A5)

d| 22mm 17 mm 24 mm
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3.4 Taglio con sagoma

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Distanza tra contorno sagoma e con-
torno pezzo

h Spessore della sagoma
r, Raggio minimo della sagoma

Durante il taglio con sagoma rispettare le se-
guenti misure minime:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

4 Materiale soggetto a usura
e accessori

4.1 Scelta dell’'utensile

Per un lavoro accurato e un buon risultato di
taglio si deve tenere sempre presente che gli
utensili devono essere affilati e che devono
essere sostituiti per tempo.

Per indicazioni relative alla scelta dell’'utensi-
le e degli accessori corretti e per elenchi di
ricambi concernenti pezzi soggetti ad usura,
utensili e pacchi batterie vedere:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3n5)

PN 200] |PN 200,
@A) || (3n5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3a5)

4.2 Batterie alternative

3.5 Taglio di raggi

Durante il taglio di raggi rispettare il raggio
interno minimo (r,,)-

N 160
(2A5)

Questo elettroutensile pud essere uti-
lizzato con tutte le batterie CAS LIHD 12V e
CAS Ll-lon 12 V.

PN 200| (PN 200 N 200 | PN 200| |PN 201
(2A1) || (3AS5) 3A 3A 3A . -
N 160 | | |N 200 [N 200 CAY ] A9 ][ © | Questi elettroutensili
&8s @AD 1| GA9 [ 1o 201l [P 201 possono essere utilizzati con tutte le batterie
(2A1) (3A5) CAS LIHD 18 V e CAS Ll-lon 18 V con una
capacita fino a 8 Ah.
lin| 24 mm 4 mm 50 mm
40 Traduzione delle istruzioni per s
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Problema Causa Rimedio
L’elettroutensile avan- |Il punzone non é affi- |» Sostituzione del punzone [» 314].
za con difficolta. lato o € danneggiato.
La piastra d’'usura & | Sostituzione della piastra d’usura
consumata. [» 320].
La matrice non ¢é affi- | Sostituzione della matrice [» 319].
lata.
Il supporto della matri- |La vita utile del sup- (> Sostituzione del punzone [» 314].
ce ¢ rotto. ?eorrr:\Oin(;etga matrice e > %)stituzione del supporto della matrice
: N[> 317].
» Sostituzione della matrice [» 319].
Non ¢ possibile ac- La batteria & scarica o [P Sostituzione della batteria [» 314].
cendere I'elettrouten- |difettosa.
sile. Il cavo elettrico & difet-|» Sostituzione del cavo elettrico [> 11].
toso.
Le spazzole di carbo- [P Sostituzione delle spazzole di carbone
ne sono consumate. [» 11].

b

5.1 Sostituzione del cavo elettrico

Il cavo elettrico pud essere sostituito

esclusivamente dal produttore o da un’offici-
na autorizzata per non compromettere la si-

curezza.

Per gli indirizzi del servizio assistenza
TRUMPF, vedere: www.trumpf.com

5.2 Sostituzione delle spazzole di
carbone

\ | Se le spazzole di carbone sono con-

sumate il motore si arresta.

» Far controllare e, se necessario, sostituire
le spazzole da una persona qualificata.

Traduzione delle istruzioni per
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6 Dichiarazione di conformita

Il produttore dichiara sotto la propria respon-
sabilita che questo prodotto soddisfa tutti i
requisiti in materia previsti dalle seguenti di-
rettive, norme e documenti normativi:

— 2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Firmato a nome e per conto del produttore

da:
_ /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Direttore Sviluppo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.02.2021

7 Smaltimento di vecchie
apparecchiature elettriche
ed elettroniche

ZIX] [

Gli elettroutensili, i caricabatteria, le batterie/
batterie ricaricabili, gli accessori e I'imballag-
gio non possono essere smaltiti con i rifiuti
domestici. Devono essere consegnati ad un
apposito centro di raccolta per un riciclaggio
nel rispetto del’ambiente. Si devono rispetta-
re tutte le disposizioni nazionali in vigore.

Prima di un riciclaggio nel rispetto dell’am-
biente/uno smaltimento delle batterie/batterie
ricaricabili si devono coprire i contatti con un
nastro adesivo per evitare un cortocircuito e
le batterie/batterie ricaricabili devono essere
scaricate nell’elettroutensile. Le batterie/bat-
terie ricaricabili difettose o non piu utilizzabili
devono essere riconsegnate nei punti di ven-
dita di elettroutensili TRUMPF.
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1 Seguridad
1.1 Indicaciones generales de
seguridad

— Lea todas las instrucciones e indicacio-
nes de seguridad.

El incumplimiento de las instrucciones e
indicaciones de seguridad puede tener
como consecuencia descargas eléctri-
cas, incendios y/o lesiones graves.

— Conserve todas las instrucciones e indi-
caciones de seguridad para futuras con-
sultas.

1.2 Indicaciones de seguridad

complementarias

&

/\ PELIGRO

Tension eléctrica

Peligro de muerte por descarga eléc-
trica

Antes de cada uso, examine el enchu-
fe, el cable y la herramienta eléctrica
para detectar posibles dafios.

ES

/\ ADVERTENCIA

Las virutas salen del expulsor de
virutas a gran velocidad

Riesgo de lesiones por virutas calien-
tes y afiladas

» Ultilizar equipo de proteccion.

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones o dafios mate-
riales debido a los accesorios de
terceros

» Use Unicamente accesorios originales
de TRUMPF.

_ @ ATENCION

Daiios materiales por una tension
de red excesiva

» Asegurese de que la tension de red
coincida con los datos de la placa de
caracteristicas de la herramienta eléc-
trica.

1.3 Simbolos

Los siguientes simbolos son importantes pa-
ra leer y entender el manual de instruccio-
nes. La correcta interpretacion de los simbo-
los ayuda a manejar la herramienta eléctrica
de una forma adecuada y segura.

Simbolo |Descripcion

N160| |Tipo de mascadora,
(A5) | |p. €., TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Tipo de mascadora de perfil,
@A) | |p. €j., TruTool PN 200 (2A1)

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones en las manos
por cuchillas o cantos afilados

No ponga las manos en la zona de me-
canizado.
Lleve guantes protectores.

(—)

LiHD Herramienta eléctrica con bateria

Herramienta eléctrica con cable
eléctrico

(| |Herramienta eléctrica con regula-
——=u| |dor de velocidad

O\ Comprobar
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Simbolo |Descripcion

Comprobar el estado de carga

Palabra de |[Significado

advertencia

PRECAU- |Identifica un peligro con un
CION bajo nivel de riesgo que, de no

evitarse, puede causar lesio-
nes leves o moderadas.

de la bateria
\’ Aflojar / apretar el tornillo Torx
'\ ) p
N\, Aflojar / apretar el tornillo hexa-

gonal

ATENCION |ldentifica un peligro que pue-

de causar dafios materiales.

Limpiar la superficie

Lubricar

Leer el manual de instrucciones

Eliminacion / reciclaje de apara-
tos usados y baterias

Li-ion

1.4 Advertencias en este
documento

Las advertencias avisan sobre los peligros
que pueden surgir durante el manejo de la
herramienta eléctrica. Existen cuatro niveles
de riesgo, reconocibles por la palabra de ad-
vertencia

1.5 Uso previsto

Las mascadoras/mascadoras de perfil
TRUMPF son herramientas eléctricas ma-
nuales para las siguientes aplicaciones:

— Cortar piezas en forma de chapa de
acero y chapas onduladas de acero, alu-
minio, plastico, etc.

— Cortar bordes exteriores y contornos in-
teriores rectos o curvos

— Cortar sobre trazado

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@n5) || @a1) || @as) || @A) [| @As5)

Estas
mascadoras/mascadoras de perfil TRUMPF
ofrecen también la posibilidad de cortar cha-
pas de perfil como chapa trapezoidal o listo-
nes de perfil en angulo.

N 200 [ N 200
@A1) || (3A5)

Estas mascadoras TRUMPF
ofrecen la posibilidad de cortar segun una
plantilla.

Palabra de |[Significado

advertencia

PELIGRO |Identifica un peligro con un al-
to nivel de riesgo que, de no
evitarse, puede causar la
muerte o lesiones graves.

ADVER- Identifica un peligro con un ni-

TENCIA vel medio de riesgo que, de
no evitarse, puede causar le-
siones graves.
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N 200
(3A5)

PN 200
(2A1)

N 160
(2A5)
(—) &
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)

2 Descripcién del producto
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Botdn de encendido y apagado

Regulador de velocidad

Bateria

2
3

Cable eléctrico

Perno de retencion

Portamatriz

6

Tornillos de fijacion
Guia del punzon

Punzon
Matriz

10

1"

Anillo de proteccién

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)
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(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A%) (3A5) (3A5) (3A5)
Tension de funciona- 12V 18 V 18V 18V

miento

N.° de carreras para
marcha en vacio

1000-2350/min

850—-1530/min

850-1530/min

850-1530/min

Peso sin acumulador | 1,2kg/2,71bs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 Ibs
Grosores maximos del material

Acero 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
hasta 400 N/mm? 0,063 in/16ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
Acero 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
hasta 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/ 16 ga
Aluminio 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
hasta 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Valores de emisiones acusticas y de vibraciones

Valor de emisién de

vibraciones a, (suma 2 2 2 2
vectorial de trhes co- 10,0 m/s 6,3 m/s 7,2m/s 5,8 m/s
ordenadas)

Incertidumbre K del

valor de emisién de 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
vibraciones

Nivel tipico de pre-

sién sonora L, se- 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
gun ponderacion A

Nivel tipico de poten-

cia sonora Ly, segun 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
ponderacion A

Incertidumbre K de

los valores de emi- 3dB 3dB 3dB 3dB

sion de ruido
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

. . . 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz [230 V~ 50/60 Hz
Tension de funcionamiento 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz
N.° de carreras para marcha en vacio 2100/min 2100/min 2100/min
Peso sin cable 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Acero hasta 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga

2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Acero hasta 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

. 2 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminio hasta 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Valor de emision de vibraciones a, (su- 2 2 2
ma vectorial de tres coordenadas)h 5.2 m/s 7.3 mis 5.9 m/s
Incertidumbre K del valor de emision 5 2 2
de vibraciones 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s
Nivel tipico de presién sonora L, se-
gun ponderacion A PA 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Nivel tipico de potencia sonora L, se-
gun ponderacion A WA 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Incertidumbre K de los valores de emi-
sion de ruido 3dB 3dB 3dB

2.2 Informacion sobre ruidos y
vibraciones

/\ ADVERTENCIA

Lesiones auditivas por superar el
valor de emisiones acusticas

» Lleve proteccion auditiva.

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por superar el
valor de emision de vibraciones

Elija la herramienta correcta y cambie-
la a tiempo si presenta desgaste.
Establezca medidas adicionales de
proteccion del usuario contra los efec-
tos de las vibraciones (p. €j., mantener
las manos calientes, organizar los pro-
cesos de trabajo, trabajar con una fuer-
za de avance normal).

Dependiendo de las condiciones de uso y
del estado de la herramienta eléctrica, la
carga real puede ser mayor o menor que el
valor de medicion indicado.

El valor de emision de vibraciones indicado
se ha medido siguiendo un proceso de com-
probaciéon normalizado y se puede usar para
comparar herramientas eléctricas. También
se puede aplicar para realizar una estima-
cion previa de la carga de vibraciones.

El tiempo en que la maquina esté apagada o
en marcha pero que no se esté usando real-
mente puede reducir considerablemente la
carga de vibraciones en todo el periodo de
trabajo.
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3 Manejo

€ ATENCION
Daiios materiales por desvio de la
herramienta eléctrica

Corte las curvas con una baja veloci-
dad de avance.

No corte con un radio inferior al radio
minimo de la herramienta eléctrica.
No acerque la herramienta eléctrica a
la pieza hasta que se haya alcanzado
la velocidad maxima.

» Silalinea de corte termina dentro de
una pieza, retroceda la herramienta
eléctrica unos milimetros a plena velo-
cidad.

» No apague la herramienta eléctrica
hasta haber finalizado el proceso de
corte.

Spbre el manejo de la herramienta eléctrica,
véase:
— Encendido y apagado Y [» 313].
— Ajuste de la velocidad B} [» 313].
— Ajuste de la velocidad de corte
[» 313].
— Corte de piezas [} [» 314].
— Corte de contorno interior [» 314].
— Comprobacion del estado de carga
[» 314].
— Sustitucion de la bateria [fe] [» 314].
— Montaje de la prolongacion [l [» 316].

3.1 Cortar contornos interiores

Para cortar contornos interiores se requiere
un agujero perforado inicial (d), véase Corte
de contorno interior [[F [» 314].

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

N 160 N 200 || N 200
(2A5) @A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3n5)

d| 22mm 17 mm 24 mm

3.2 Prolongacion

N 160
(2A5)

Esta mascadora permite montar una
prolongacion, véase Montaje de la prolonga-
cion j [» 316].

3.3 Corte de chapas de perfil

ES

Para cortar chapas de perfil deben tenerse
en cuenta las siguientes medidas minimas:

N 160
(2A5)

PN 200
(2A1)

PN 200
(3A5)

PN 201
(2A1)

PN 201
(3A5)

a | 140 mm

132 mm

140 mm

80 mm

79 mm

162 mm

c | 40 mm

40 mm

40 mm

TRUMPF
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3.4 Cortar con plantilla 4 Material de consumo y
N 200 || N 200 accesorios
(2A1) (3A5)

4.1 Seleccidon de herramienta

Para un trabajo con poco desgaste y un
buen rendimiento de corte, asegurarse de
que las herramientas estén afiladas y cam-
biarlas a su debido tiempo.

Véanse las notas sobre la eleccién de la he-
rramienta correcta, asi como sobre acceso-
rios, listas de piezas de recambio para las
piezas de desgaste, herramientas y paque-
tes de baterias en:

N 160
(2A5)
. . . N 200 [ [ N 200
a Distancia entre el contorno de la planti- @Aty || 3as)
lla'y el contorno de la pieza

h Espesor de la plantilla
r, Radio minimo de plantilla

] PN 200| |PN 200
Para cortar con plantilla deben tenerse en A1) || 3ns)

cuenta las siguientes medidas minimas:

N 200 N 200
(2A1) (3A5) PN 201 [PN 201
(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
Is 6.5 mm 4.2 Baterias alternativas
3.5 Cortar radios 160
Para cortar radios se debe tener en cuenta (2A5)

Esta herramienta eléctrica se puede
usar con todas las baterias CAS LIHD de

el radio interior minimo (r.,)-

12V y CAS de iones de litio de 12 V.
PN 200| [PN 200,
N 160 N 200 || N 200 | | LAY || ©GAS) N 200 | [PN 200 [PN 201
(2A5) @A) (| (3A5) N 201 [PN 201 GRS || BA9 || GRS Estas herramientas
@A) || (3a5) eléctricas se pueden usar con todas las ba-
terias CAS LIHD de 18 V y CAS de iones de
Fmin| 24 Mm 4 mm 50 mm litio de 18 V hasta una capacidad de 8 Ah.
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5 Solucién de problemas

ES

Problema

Causa

Solucion

La herramienta eléctri-
ca no funciona con
fluidez.

El punzdn esta romo o
danado.

>

Cambio del punzon g [> 314].

bon estan desgasta-
das.

La placa de desgaste |» Cambiar la placa de desgaste | [> 320].
esta desgastada.
La matriz estd roma. |[» Cambio de la matriz [[§ [» 319].
El portamatriz esta ro- |Se ha alcanzado la vi- |» Cambio del punzon [» 314].
to. da util del portamatriz. |\, ampio del portamatriz [ [ 317].
» Cambio de la matriz [E§ [» 319].
La herramienta eléctri- |La bateria estd agota- |» Sustitucion de la bateria [» 314].
ca no se enciende. da o defectuosa.
El cable eléctrico esta [» Sustituir el cable eléctrico [ 11].
defectuoso.
Las escobillas de car- [» Sustituir las escobillas de carbon [» 11].

)

5.1 Sustituir el cable eléctrico

La sustitucion del cable eléctrico se

encomendara exclusivamente al fabricante o
a sus talleres oficiales, con el fin de evitar

riesgos de seguridad.

Véanse las direcciones del servicio técnico
de TRUMPF en: www.trumpf.com

5.2 Sustituir las escobillas de
carboén

\ | Si las escobillas de carbon estan des-
gastadas, el motor no se mueve.

» Un miembro del personal especializado
debe comprobar las escobillas de carbén
y sustituirlas.

Traducciéon del manual de
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6 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva respon-
sabilidad, que este producto satisface todos
los requisitos de las siguientes directivas,
normas o documentos normativos:

— 2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
— EN 62841-2-8

Firmado para el fabricante y en nombre del
fabricante por:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Gerente de desarrollo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15/02/2021

7 Eliminacion de aparatos
eléctricos y electrénicos
usados

ZIX] [

Las herramientas eléctricas, los dispositivos
de carga, las pilas o baterias, los accesorios
y el embalaje no deben ser eliminados en la
basura doméstica. Es necesario llevarlos a
un punto de reciclaje ecoldgico. Debe obser-
varse la normativa nacional vigente.

Antes del reciclaje ecoldgico o la eliminacion
de las pilas o baterias, se deben asegurar
los contactos con cinta aislante, para evitar
cortocircuitos, y las pilas o baterias se deben
descargar en la herramienta eléctrica. Las
pilas o baterias defectuosas o agotadas se
deben devolver a los puntos de venta de las
herramientas eléctricas TRUMPF.
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Segurancga

.1 Indicacbes gerais de seguranca

— Ler todas as indicagbes de segurancga e

instrugdes.

O néo cumprimento das indicagdes de
seguranga e das instrugdes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou graves
ferimentos.

— Guardar todas as indicagdes de

seguranga e instrugdes para uso futuro.

.2 Indicacbes de seguranga
complementares

_ /\ PERIGO

Tensao elétrica

Perigo mortal devido a choque elétrico

» Antes de cada utilizagado, deve-se
verificar a ficha, o cabo e a ferramenta
elétrica quanto a danos.

/\ ATENGAO
Risco de lesao nas maos devido a
laminas ou arestas afiadas

Nao tocar com as maos no trajeto
percorrido pela ferramenta.
Usar luvas de protecgéo.

PT

/\ ATENGAO

Risco de ferimentos ou danos
materiais devido a acessorios de
terceiros

» Usar somente acessorios originais da
TRUMPF.

_ @ ATENCAO

Danos materiais devido tenséao
excessiva de alimentagao

» Assegurar que a tenséo da
alimentagao corresponde as
indicacdes na placa de caracteristicas
da ferramenta elétrica.

1.3 Simbolos

Os simbolos a seguir sdo importantes para a
leitura e para a compreenséo deste manual
de instrugdes. A correta interpretagcao dos
simbolos ajuda a utilizar a ferramenta
elétrica de forma adequada e segura.

Simbolo |[Descrigao

N 160 | |Tipo de cisalhador, por ex.
A5 | |TruTool N 160 (2A5)

PN 200/ |Tipo de cisalhador de perfil, por
(2A1) ex. TruTool PN 200 (2A1)

(=)

LIHD Ferramenta elétrica com bateria

Ferramenta elétrica com cabo de
alimentacao

Ferramenta elétrica com
regulador da velocidade de
rotacdo

Verificar

/\ ATENGAO
Os cavacos saem da calha de
cavacos em alta velocidade

Risco de ferimentos devido a lascas
quentes e afiadas

» Usar equipamento de protecao.

Verificar o nivel de carga da
bateria

Desapertar/apertar o parafuso
Torx

Desapertar / apertar o parafuso
sextavado

&) =||.P] IB]L#

Tradugdo do manual de 53
instrucdes original



PT

Simbolo |Descrigao

Limpeza da superficie

Lubrificar

Ler o manual de instrugbes

Eliminagéo/reciclagem de
aparelhos e baterias velhos

fb@’l?ﬁw @ V4

—

i-ion

1.5 Utilizagao de acordo com as
especificagcdes

Os cisalhadores/cisalhadores de perfil

TRUMPF séao ferramentas elétricas manuais

para as seguintes aplicacdes:

— Corte de pegas em forma de placa e
chapas onduladas feitas de ago,
aluminio, plastico, etc.

— Corte retos ou curvos de arestas
externas e recortes internos.

— Corte ap6s fenda superficial

N 160 | [PN 200| [PN 200| [PN 201||PN 201
@n5) || @a1) || @As) || @A) [| @As5)

Esses
cisalhadores/cisalhadores de perfil TRUMPF
também oferecem a opgéo de separar
chapas de perfil, como chapas trapezoidais
ou ripas de perfil angulares.

1.4 Avisos neste documento

Os avisos alertam para os perigos que
podem surgir ao usar a ferramenta elétrica.
Estao disponiveis em quatro niveis de
perigo, que podem ser identificados pela
palavra de sinalizag&o:

Palavra de Significado
sinalizagao
PERIGO Indica um perigo com um

alto nivel de risco que, se
nao for evitado, pode
resultar em morte ou
graves ferimentos.

ADVERTENCIA |Indica um perigo com um
médio nivel de risco que,
se nao for evitado, pode
resultar em graves
ferimentos.

CUIDADO Indica um perigo com um
baixo nivel de risco que,
se nao for evitado, pode
resultar em leves ou

moderados ferimentos.

ATENCAO Indica um perigo que
pode causar danos

materiais.

N 200 | [ N 200
2A1) || (3A5)

Estes cisalhadores TRUMPF
oferecem a possibilidade de cortar de
acordo com um molde.
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PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 Descricao do produto

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)

55
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Interruptor ligar/desligar

Regulador da velocidade de

a0

rotag
Bateria

3
4

Cabo de alimentagéao elétrica
Cavilha de travamento

Suporte de matriz

Parafusos de fixagdo

Guia do pung

a0

a0

Pung
Matriz

10

1"

Anel de cobertura

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)
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2.1 Dados técnicos
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de ruido

(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Tenséo de servigo 12V 18V 18V 18V
Numero de cursos . . . .
em vazio 1000-2350/min | 850-1530/min 850-1530/min 850-1530/min
Peso sem bateria 1,2kg/2,7lbs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Espessuras maximas do material

A 2 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
Ago até 400 N'mm* | 4 4637 /16 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
. 2 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/

Ago até 600 N'mm® | 4 4391/ 20 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga | 0,059 in /16 ga
Aluminio 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
até 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Valores de emissao de ruido e vibragao
Valor de emisséo de
vibragao a, (soma de 2 2 2 2
vetores de trés 10,0 m/s 6,3 m/s 7,2m/s 58 m/s
direcdes)

Incerteza K para o
valor de emissdo de 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
vibracao
Nivel de presséo
sonora L, tipica com 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
ponderagao A
Nivel de poténcia
sonora Ly, tipica 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
com ponderagéo A

Incerteza K para
valores de emissao 3dB 3dB 3dB 3dB
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

~ . 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz [230 V~ 50/60 Hz
Tensdo de servigo 120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz [120 V~ 50/60 Hz
Numero de cursos em vazio 2100/min 2100/min 2100/min
Peso sem cabo 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

. 2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Ago até 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
. 2 1,5mm/ 1,5 mm/ 1,5mm/

Ago até 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

. . s 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminio até 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Valor de emisséo de vibracéo a, (soma 2 2 2
de vetores de trés diregdes) " 5.2mis 7,3 mis 5.9 m/s
Incerteza K para o valor de emisséo de 5 2 2
vibragao 1,5 m/s 1,5 m/s 1,5 m/s
Nivel de presséo sonora Ly, tipica com
ponderaco A PA 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Nivel de poténcia sonora Ly, tipica
com ponderag&o A w 91dB (A) 91dB (A) 91 dB (A)
Incerteza K para valores de emisséo
de ruido 3dB 3dB 3dB

2.2 Informagdes sobre ruidos e
vibragdes

/\ ATENGAO
Danos auditivos devido ao valor de
emissao de ruido excedido

» Usar protecao auricular.

/\ ATENGAO
Risco de lesdo devido ao valor de
emissao de oscilagao excedido

» Escolher as ferramentas certas e
troca-las a tempo se estiverem
desgastadas.

» Estabelecer medidas de seguranca
adicionais para proteger o operador
dos efeitos da oscilagao (por ex.,
manter as maos aquecidas, organizar
os processos de trabalho, trabalhar
com forga de avango normal).

Dependendo das condigbes de utilizagéo e
da condigao da ferramenta elétrica, a carga
real pode ser superior ou inferior ao valor
medido que é especificado.

O valor de emissao de vibragéo especificado
foi medido usando um procedimento de
teste padronizado e pode ser usado para
comparar ferramentas elétricas. Ele também
pode ser utilizado para uma avaliagéo
preliminar da exposic¢éo a vibragao.

Os periodos em que a maquina esta
desligada ou a funcionar, mas nao esta
realmente em uso, poderao reduzir
significativamente a exposigédo a vibragdo
durante todo o periodo de trabalho.
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Comando
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@ ATENGAO
Danos materiais devido a
inclinagao da ferramenta elétrica

Cortar curvas com pouco avango.
Nao descer abaixo do raio minimo da
ferramenta elétrica.
N&o aproximar a ferramenta elétrica da
peca de trabalho até ser atingida a
velocidade maxima de rotagao.
Se a linha de corte terminar dentro da
peca de trabalho: a ferramenta elétrica
alguns deve ser conduzida, alguns
milimetros para tras, a velocidade
maxima de rotagao.
Nao desligar a ferramenta elétrica até
que o processo de corte esteja

concluido.

Para o comando da ferramenta elétrica,
consulte:

Ligar e desligar Y [» 313].

Ajustar a velocidade de rotagao

[ 313].

Ajustar a direcéo de corte [» 313].
Separar pegas de trabalho 8] [ 314].
Separar recorte interno [» 314].
Verificar o estado da carga [» 314].
Trocar a bateria [[g] [» 314].
Montar a extenséo J[j [» 316].

3.1 Efetuar recortes internos

Para efetuar recortes internos é necessario
um orificio inicial (d), vide Separar recorte
interno & [» 314].

PN 200 [PN 200
(2A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| |PN 201
@A) || (3n5)
d| 22mm 17 mm 24 mm

3.2 Extensao

N 160
(2A5)

montar uma extensao, vide Montar a
extensdo [ [» 316].

Este cisalhador oferece a opgao de

3.3 Separar chapas de perfil

PT

Ao cortar chapas de perfil, devem ser
observadas as seguintes dimensdes

minimas:
N 160 PN 200| [PN 200| | [PN 201| |PN 201
(2A5) (2A1) (3A5) (2A1) (3A5)
a | 140 mm 132 mm 140 mm
80 mm 79 mm 162 mm
40 mm 40 mm 40 mm

TRUMPF
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3.4 Cortar com molde

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Distancia entre o contorno do molde e
o contorno da peca a ser trabalhada

h Espessura do molde
r Minimo raio do molde

Ao cortar com um molde, devem ser
observadas as seguintes dimensées
minimas:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5 mm
re 6,5 mm

3.5 Cortar raios

Ao cortar raios, deve ser observado o
minimo raio interno (ry,)-

PN 200 [PN 200
@A) || @3ns)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Material consumivel e
acessorios

4.1 Escolha da ferramenta

Para um trabalho suave e um bom
desempenho de corte, deve ser garantido
que as ferramentas estejam afiadas e sejam
trocadas atempadamente.

Para obter informagdes sobre como escolher
a ferramenta e os acessorios certos, listas
de pegas de reposicdo para pegas de
desgaste, ferramentas e baterias, vide:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3n5)

PN 200] |PN 200,
@A) || (3n5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3a5)

4.2 Baterias alternativas

N 160
(2A5)

Esta ferramenta elétrica pode ser
utilizada com todas as baterias CAS LIHD
12V e CAS Ll-lon 12 V.

N 200 | [PN 200[ [PN 201
3A5) || @n5) || (3a5)

Estas ferramentas

elétricas podem ser utilizadas com todas as

@) | || ean || @ || B 1B T | baterias CAS LIHD 18 V e CAS Li-lon 18 V
A1) || 3as5) com uma capacidade de até 8 Ah.
Fmin| 24 mMm 4 mm 50 mm
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5 Eliminacéo de falhas
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Problema

Causa

Eliminagao

A ferramenta elétrica
trabalha com

O puncgao esta >

embotado ou

Trocar o puncgéo [[§] [> 314].

dificuldades. danificado.
A placa de desgaste > Trocar a placa de desgaste i [> 320].
esta gasta.
A matriz esta » Trocar a matriz [i§ [» 319].
embotada.
O suporte da matriz | Vida util do susporte  [» Trocar o puncao [l [> 314].
esta quebrado. da matriz expirou. » Trocar o suporte da matriz fij [> 317].
» Trocar a matriz [i§ [» 319].
N&o é possivel ligar a |A bateria estéd vazia |» Trocar a bateria [» 314].
ferramenta elétrica. ou com defeito.
O cabo de » Substituir o cabo de alimentagéo elétrica
alimentagao elétrica [» 11].
esta com defeito.
As escovas de carvao (> Substituir as escovas de carvéo [» 11].

estao gastas.

5.1 Substituir o cabo de alimentacao

elétrica

)

seguranca.

Enderecos da assisténcia TRUMPF, ver:

www.trumpf.com

A substituigdo do cabo de
alimentacao elétrica deve ser realizada
apenas pelo fabricante ou pelas suas
oficinas autorizadas para evitar riscos de

5.2 Substituir as escovas de carvao

\ | Se as escovas de carvdo estiverem

gastas, o motor deixa de funcionar.

» Mandar verificar e substituir as escovas
de carvao por um especialista.

Tradugado do manual de
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6 Declaracao de
conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva
responsabilidade que este produto respeita
a todos os requisitos relevantes das
seguintes diretivas, normas ou documentos
normativos:

— 2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
EN62841-2-8

Assinado por e em nome do fabricante por:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Diretor do Departamento de
Desenvolvimento

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.02.2021

7 Eliminacdo de residuos de
equipamentos elétricos e
eletronicos

ZIX] [

Ferramentas elétricas, carregadores, pilhas/
baterias, acessorios e embalagens nao
devem ser eliminados no lixo doméstico.
Devem ser reciclados de forma ecoldgica.
Observar os regulamentos nacionais
aplicaveis.

Antes de reciclar/eliminar as pilhas/baterias
de forma ecoldgica, os contactos devem ser
protegidos contra curtos-circuitos com fita
adesiva e as pilhas/baterias da ferramenta
elétrica devem ser descarregadas. Pilhas/
baterias defeituosas ou gastas devem ser
devolvidas aos pontos de venda das
ferramentas elétricas TRUMPF.
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Inhoud /\ WAARSCHUWING

1 Veiligheid ..o 63 Spanen komen met grote snelheid

2 Productbeschrijving .........c.cccoceeuennn. 65 uit de spaanuitwerper

3 BedIENiNG ov..eoveeeeeeeeeeeeeee e, 69 Gevaar van verwonding door hete en

. . . scherpe spanen

4 Verbruiksmateriaal en accessoires.... 70 Draaq uw veiliaheidsuitrustin

5 Storingen oplossen..........cccceeeeeenen. 71 9 9 9

6 Verklaring van overeenstemming ...... 72 A WAARSCHUWING

7 Oude elektrische en elektronische Risico van verwonding of materiéle

apparaten verwijderen ....................... 72 schade door accessoires van der-

den

1 Vel|lgheld Gebruik uitsluitend originele accessoi-
res van TRUMPF.

1.1 Algemene

veiligheidsvoorschriften
Lees alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen.

Veronachtzaming van de veiligheids-
voorschriften en aanwijzingen kan elek-
trische schokken, brand en/of zware ver-

_ @ LETOP

Materiéle schade door te hoge net-
spanning

Zorg ervoor dat de netspanning over-
eenkomt met de gegevens op het type-
plaatje van het elektrogereedschap.

wondingen tot gevolg hebben.
— Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen voor toekomstige raadple-

ging.
1.2 Aanvullende
veiligheidsvoorschriften

_ /\ GEVAAR

Elektrische spanning
Levensgevaar door elektrische schok N 160

» Controleer telkens voor het gebruik de (2A5)
stekker, het snoer en het elektroge-
reedschap op beschadigingen.

1.3 Symbolen

De volgende symbolen zijn van belang bij
het lezen en voor het begrijpen van de ge-
bruiksaanwijzing. De juiste interpretatie van
de symbolen helpt om het elektrogereed-
schap zoals het is beoogd te gebruiken en
veilig te bedienen.

Symbool |Beschrijving

Type knabbelschaar, bijv.
TruTool N 160 (2A5)

PN 200 |Type profielknabbelschaar, bijv.
(@A) TruTool PN 200 (2A1)

/\ WAARSCHUWING

Gevaar van verwonding aan de han- (=) Elektrogereedschap met accu
den door scherpe messen of ran- LiHD
den

» Niet met de hand in het bewerkingstra- Elektrogereedschap met snoer
ject komen.

» Draag veiligheidshandschoenen.

Elektrogereedschap met toeren-
talregelaar

Controleren

D |11
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Symbool |Beschrijving

Signaalwoord |Betekenis

Laadtoestand accu controleren

N\, Torxschroef losschroeven/vast-
{\ schroeven

N\, Zeskantschroef losschroeven/
.\ vastschroeven

Oppervlak reinigen

Smeren

VOORZICH- |Geeft een gevaar met een
TIG gering risico aan dat, als het
niet wordt vermeden, licht of
matig letsel tot gevolg kan
hebben.

LET OP Geeft een gevaar aan dat
materiéle schade tot gevolg

kan hebben.

Gebruiksaanwijzing lezen

Verwijdering/recycling van oude
apparaten en batterijen

1.4 Waarschuwingen in dit
document

Waarschuwingen waarschuwen voor geva-
ren die kunnen optreden bij het gebruik van
elektrogereedschappen. Er zijn vier gevaren-
niveaus die herkenbaar zijn aan het signaal-
woord:

Signaalwoord |Betekenis

GEVAAR Geeft een gevaar met een
hoog risico aan dat, als het
niet wordt vermeden, de
dood of ernstig letsel tot ge-
volg kan hebben.

WAARSCHU- |Geeft een gevaar met een

1.5 Beoogd gebruik

De TRUMPF knabbelscharen/profielknabbel-
scharen zijn met de hand bediende elektro-
gereedschappen voor de volgende toepas-
singen:

— Snijden van plaatvormige werkstukken
en golfplaten van staal, aluminium,
kunststof, enz.

— Snijden van rechte of boogvormige bui-
tenzijden en binnenuitsnijdingen

— Snijden volgens aftekening

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@n5) || @A1) || 3A5) || A1) [| 3AS5)

Met deze
TRUMPF knabbelscharen/profielknabbel-
scharen kunt u ook profielplaten zoals trape-
ziumplaten of omzoomde profiellijsten te snij-
den.

N 200 [ [ N 200
@A) || (3n5)

Met deze TRUMPF knabbel-
scharen kunt bij het snijden sjablonen ge-
bruiken.

WING gemiddeld risico aan dat, als
het niet wordt vermeden,
ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.
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(2A1)

N 200
(3A5)

2 Productbeschrijving

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Aan-uitschakelaar

Toerentalregelaar

Accu

Netsnoer

4

Borgpen

Matrijshouder

Bevestigingsschroeven
Stempelgeleiding

Stempel
Matrijs

8
9

10

1"

Afdekring

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

TRUMPF
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2.1 Technische gegevens

NL

(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Bedrijfsspanning 12V 18V 18V 18V
pantal slagen bl nul- | 1000-2350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850-1530/min
Gewicht zonder accu | 1,2kg/2,71lbs | 1,6 kg/3,5Ibs | 1,6 kg/3,5lbs 1,8kg /4 Ibs
Maximale materiaaldikte

2 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
Staal tot 400 N'mm® |, 4631 /16 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
2 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/

Staal tot 600 N'mm® | 139'in /20 ga | 0,059in /16 ga | 0,059in /16 ga | 0,059 in / 16 ga
Aluminium 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
tot 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Geluids- en trillingsemissiewaarde
Trillingsemissiewaar-
de a, (vectorsom van 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
drie richtingen)
Onzekerheid K voor
trillingsemissiewaar- 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
de
A-gewogen geluids-
niveau Lp, karakteris- 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
tiek
A-gewogen geluids-
vermogensniveau 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
Lwa karakteristiek
Onzekerheid K voor
geluidsemissiewaar- 3dB 3dB 3dB 3dB

den
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)
230V~ 230V ~ 230V ~
Bedrijfsspanning 5102/80\)__[2 5102/80\)12 5102/8({/H__Z
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Aantal slagen bij nullast 2100/min 2100/min 2100/min
Gewicht zonder kabel 1,8 kg /4 lbs 1,8 kg /4 lbs 2,0kg/4,41bs
2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Staal tot 400 N/mm 0,079in/14 ga | 0,079in/14 ga | 0,079in /14 ga
2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
Staal tot 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059 in/ 16 ga
L 2 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminium tot 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom 2 2 2
van drie richtingen) " 5.2m/s 7,3 mis 59 m/s
Onzekerheid K voor trillingsemissie- 2 2 2
waarde 1,5 m/s 1,5 m/s 1,5 m/s
A- luidsni Lpa karakte-
riS?ig\‘/(vogen geluidsniveau L;, karakte 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
A-gewogen geluidsvermogensniveau
L karakteristiek 91dB (A) 91dB (A) 91dB(A)
Onzekerheid K voor geluidsemissie-
waarden 3dB 3dB 3dB

Al naar gelang de gebruiksomstandigheden

2.2 Informatie over geluid en
trillingen

/\ WAARSCHUWING

Gehoorbeschadiging door over-
schrijding van de geluidsemissie-
waarde

» Draag gehoorbescherming.

/\ WAARSCHUWING

Gevaar van verwonding door over-
schrijding van de trillingsemissie-
waarde

» Kies het juiste gereedschap en ver-
vang versleten gereedschap tijdig.
Leg aanvullende veiligheidsmaatrege-
len aan om de bediener te beschermen
voor de effecten van trillingen (bijv.
warm houden van handen, organisatie
van het arbeidsproces, bewerken met
normale aanzetkracht).

en de staat van het elektrogereedschap, kan
de werkelijke belasting hoger of lager zijn
dan de aangegeven meetwaarde.

De aangegeven trillingsemissiewaarde is ge-
meten conform een genormeerde testproce-
dure en kan worden gebruikt om elektroge-
reedschappen te vergelijken. Ook kan deze
worden gebruikt voor een voorlopige inschat-
ting van de belasting door trillingen.

De tijden waarin de machine is uitgescha-
keld of draait, maar niet daadwerkelijk in ge-
bruik is, kunnen de belasting door trillingen
over de gehele arbeidsduur duidelijk reduce-
ren.
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3 Bediening

@ LETOP
Materiéle schade door kantelen van
het elektrogereedschap

Snij bogen met weinig aanzetkracht.
Nooit de minimale radius van het elek-
trogereedschap onderschrijden.
Beweeg het elektrogereedschap pas in
de richting van het werkstuk als het
volledige toerental bereikt is.

» Als de snijlijn in het werkstuk eindigt,
moet u het elektrogereedschap met
maximaal toerental een paar millimeter
naar achteren bewegen.

» Schakel het elektrogereedschap pas

uit als het snijden is voltooid.

vy

Lees voor het bedienen van het elektroge-
reedschap:

— Aan- en uitschakelen [} [> 313].

— Toerental instellen Y [» 313].

— Shijrichting instellen [» 313].

— Werkstukken snijden 5] [» 314].

— Binnenuitsnijding maken & [» 314].
— Laadtoestand controleren g} [> 314].
— Accu vervangen [[e] [» 314].

— Verlengstuk monteren [[] [» 316].

NL
3.2 Verlengstuk

N 160
(2A5)

Aan deze knabbelschaar kan een ver-
lengstuk worden gemonteerd lees Verleng-
stuk monteren [[j [> 316].

3.3 Profielplaten snijden

[P
<

Neem bij het snijden van profielplaten de vol-
gende minimumafmetingen in acht:

. ; Hamiidi N 160 | | [PN 200[|PN 200| | [PN 201| [PN 201
3.1 Snijden van binnenuitsnijdingen o) oo [ el | el e
Om binnenuitsnijdingen te maken is een ge-
boord begingat (d) nodig, lees Binnenuitsnij- a|140mm | 132mm 140 mm
ding maken [» 314]. 80 mm 79 mm 162 mm
40 mm 40 mm 40 mm
PN 200 [PN 200
(2A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) (3A5)
PN 201( PN 201
(2A1) (3A5)
d | 22 mm 17 mm 24 mm
W Vertaling van de originele 69

gebruiksaanwijzing



NL

3.4 Snijden met sjabloon

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Afstand tussen de contour van het sja-
bloon en de contour van het werkstuk

h Sjabloondikte
r, Minimaler sjabloonradius

Neem bij het snijden van sjablonen de vol-
gende minimumafmetingen in acht:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

4 Verbruiksmateriaal en
accessoires

4.1 Gereedschapskeuze

Om probleemloos en met goede snijpresta-
ties te werken moet u ervoor zorgen dat de
gereedschappen scherp zijn en tijdig worden
vervangen.

Ga voor aanwijzingen voor de keuze van het
juiste gereedschap, accessoires, reserveon-
derdelenlijsten van slijtdelen, gereedschap-
pen en accupakketten naar:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3n5)

PN 200] |PN 200,
@A) || (3n5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3a5)

4.2 Alternatieve accu's

3.5 Snijden van radiussen

Neem bij het snijden van radiussen de mini-
male binnenradius (r.,) in acht.

N 160
(2A5)

Dit elektrogereedschap kan met alle
CAS lihd 12V-accupakketten en CAS li-ion
12V-accupakketten worden gebruikt.

PN 200| PN 200 N 200 | [PN 200 [PN 201
2A1 3A5
N 160 N 200 || N 200 | | LZAY [ BA9 BR9) [ BR[| A9 | pyt elektrogereedschap
(2A%) @AD 1| GA9 [ 1o 201l [P 201 kan met alle CAS lihd 18V-accupakketten en
@A) || (3a5) CAS li-ion 18V-accupakketten tot een capa-
citeit van 8 Ah worden gebruikt.
Fmin| 24 mm 4 mm 50 mm
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5 Storingen oplossen

NL

schap laat zich niet in-
schakelen.

fect.

Probleem Oorzaak Oplossing
Het elektrogereed- De stempel is bot of  [» Stempel vervangen [» 314].
schap werkt zwaar. beschadigd.

De slijtplaat is versle- | Slijtplaat vervangen i [» 320].

ten.

De matrijs is bot. » Matrijs vervangen [» 319].
De matrijshouder is Het einde van de le- |[» Stempel vervangen [» 314].
gebroken. vensduur van de ma- "

trijshouder is bereikt. » Matrijshouder vervangen ij [» 317].

» Matrijs vervangen [[§ [» 319].

Het elektrogereed- De accu is leeg of de- [P Accu vervangen [» 314].

Het netsnoer is defect.

Netsnoer vervangen [» 11].

De koolborstels zijn
versleten.

Koolborstels vervangen [» 11].

b

5.1 Netsnoer vervangen

Het netsnoer mag uitsluitend door de

fabrikant of een door de fabrikant geautori-
seerde werkplaats worden uitgevoerd om
veiligheidsrisico's te vermijden.

Ga voor TRUMPF serviceadressen naar:

www.trumpf.com

5.2 Koolborstels vervangen

\ | Als de koolborstels versleten zijn,

draait de motor niet.

» Laat indien nodig een vakman de kool-
borstels controleren en vervangen.

Vertaling van de originele
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6 Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren onder onze eigen verantwoor-
delijkheid dat dit product voldoet aan alle re-
levante eisen van de volgende richtlijnen,
normen of normatieve documenten:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
— EN 62841-2-8

Ondertekend voor de fabrikant en in naam
van de fabrikant door:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Hoofd Ontwikkeling

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15-02-2021

7 Oude elektrische en
elektronische apparaten
verwijderen

ZIX] [

Elektrogereedschappen, laders, batterijen/
accu's, accessoires en verpakkingsmateriaal
mogen niet als huisvuil worden verwijderd.
Ze moeten op een milieuvriendelijke manier
worden gerecycled. Neem daarbij de van
toepassing zijnde nationale voorschriften in
acht.

Beveilig de contacten met plakband tegen
kortsluiting en ontlaad de batterijen/accu's in
het elektrogereedschap om de batterijen/ac-
cu's op milieuvriendelijke wijze te recyclen/
verwijderen. Lever defecte of versleten bat-
terijen/accu's in bij de verkooppunten van
TRUMPF elektrogereedschap.
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1 Sikkerhed
1.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

1

— Lees alle sikkerhedsanvisninger og @vri-

ge anvisninger.

Hvis sikkerhedsanvisninger og gvrige
anvisninger ikke overholdes, kan det for-
arsage elektrisk stgd, brand og/eller al-
vorlige kvaestelser.

— Gem alle sikkerhedsanvisninger og gvri-

ge anvisninger til senere brug.

.2 Supplerende
sikkerhedsanvisninger

DA

/\ ADVARSEL

Fare for kvaestelser eller tings-
skader som folge af uoriginalt tilbe-
hor

» Brug kun originalt tilbehgr fra
TRUMPF.

& @ PASPA

_ /\ FARE

Elektrisk spanding
Livsfare pga. elektrisk stgd

» Kontrollér altid stik, kabel og elveerktgj
for brug.

/\ ADVARSEL

Fare for handskader pga. skarpe
knive eller kanter
Reaek ikke haenderne ind i bearbejd-

ningsomradet.
Brug beskyttelseshandsker.

Materiel skade pga. for hgj net-
spanding

» Kontrollér, at netspaendingen stemmer
overens med angivelserne pa elveerk-
tojets typeskilt.

1.3 Symboler

De efterfelgende symboler har betydning for
lzesningen og forstaelsen af driftsvejlednin-
gen. En rigtig fortolkning af symbolerne er en
hjeelp til korrekt og sikker betjening af el-
veerktgjet.

Symbol|Beskrivelse

N 160 | |Type af nibler, f.eks.
A5 | [TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Type el-veerktgj, f.eks.
(A1) | |TruTool PN 200 (2A1)

Elveerktgj med batteri

bel

\‘\ Elveerktgj med stremforsyningska-
=)

Elveerktgj med hastighedsregulator

/\ ADVARSEL

Spaner kastes ud af spanudkastet
med hgj hastighed

Fare for kveestelser som fglge af var-
me og skarpe spaner

» Baer beskyttelsesudstyr.

Kontrol af batteriets ladetilstand

O\ Kontrol

4 | |Lesning/fastskruning af torxskrue

N\, Lgsning / fastskruning af seks-
L 3 kantskrue

Oversaettelse af den originale 73
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Symbol|Beskrivelse

(L Rengering af overflade

N

Smagring

N

@ Laesning af driftsvejledning

1.5 Tilsigtet anvendelse

TRUMPF niblere/profilniblere er manuelt sty-
rede el-veerktgijer til falgende anvendelser:

— Skeering af pladeformede emner og bgl-
geplader af stal, aluminium, kunststof
osv.

— Skeering af lige eller buede udvendige
kanter og indvendige udskaeringer

— Skeering efter opmeerkning

Bortskaffelse/genbrug af brugte
apparater og batterier

X
X

Li-ion

N 160 | [PN 200 [PN 200( |PN 201(|PN 201

@n5) || @a1) || @as) || @A) [| @As5) TRUMPF

niblerne/profilniblerne giver desuden mulig-
hed for at save profilplader som trapezplader
eller afviklede profillister.

N 200 | [ N 200
A1) || (3A5)

Disse TRUMPF-niblere giver

1.4 Advarsler i dette dokument

Advarsler advarer mod farer, der kan fore-
komme ved handtering af elveerktgjet. De
findes i fire faretrin, som kan genkendes pa
signalordet:

Signalord |Betydning

FARE Kendetegner en fare med hgj
risiko, der kan medfgre dad el-
ler alvorlige kveestelser, hvis

den ikke undgas.

ADVARSEL |Kendetegner en fare med mid-
del risiko, der kan medfare al-
vorlige kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

FORSIGTIG |Kendetegner en fare med lav
risiko, der kan medfgare lette
eller middelsvaere kveestelser,
hvis den ikke undgas.

mulighed for at skeere efter skabeloner.

PAS PA Kendetegner en fare, der kan
medfare materielle skader.
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2 Produktbeskrivelse

N 160
(2A5)
(—) &
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)
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DA

PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Teend/sluk-kontakt

Hastighedsregulator

Batteri

3
4

Stremforsyningskabel

Anslagsbolt

Matriceholder

Fastgarelsesskruer
Stempelfgring

Stempel
Matrice

8
9

10

1"

Daekring

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)
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2.1 Tekniske data

DA

(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Driftsspaending 12V 18V 18V 18V
g;%a“ta' vedtom- | 1600_2350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850-1530/min
Veegt uden batteri 1,2kg/2,71bs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8kg /4 Ibs
Maksimale materialetykkelser

. . 2 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
Stal op til 400 N'mm® |, 463 /16 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
. . 2 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/ 1,5mm/

Stal op til 600 N'mm® |, 1391 /20 ga | 0,059in /16 ga | 0,059in /16 ga | 0,059 in /16 ga
Aluminium 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
op til 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Stoj- og svingningsemissionsvardier
Svingningsemis-
sionsveerdi a, (vek- 2 2 2 2
torsum af trehretnin— 10,0 m/s 6,3 m/s 7,2 m/s 5,8 m/s
ger)
Usikkerhed K for
svingningsemissions- 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
veerdi
Lydtryksniveaumed | g4 4p (p) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
A-veegtning Ly, typisk
Lydeffektniveau med
A-veegtning Ly, ty- 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
pisk
Usikkerhed K for stg-
jemissionsveerdier 3dB 3dB 3dB 3dB

Oversaettelse af den originale
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N 200 PN 200 PN 201
\\ (2A1) (2A1) (2A1)

. . 230 V~ 50/60 Hz| 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Driftsspaending 120 V/~ 50/60 Hz| 120 VV~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Slagantal ved tomgang 2100/min 2100/min 2100/min
Veegt uden kabel 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

. . 2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Stal op til 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga

. . 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Stal op til 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

. . 2 25 mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminium op il 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Svingningsemissionsveerdi a,, (vektor- 2 2 2
sum af tre retninger) " 5.2m/fs 73mis 59mis
Usikkerhed K for svingningsemissions- 15 m/s? 15 m/s? 15 m/s?
veerdi ’ ’ ’
Lydtryksni d A-veegtning L
tyypi o oniveau med Avesgining Lea 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Lydeffektni d A- tning L
ty{)igke niveau med A-veegining Lwa 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Usikkerhed K for stgjemissionsveerdier 3dB 3dB 3dB

2.2 Stgj- og vibrationsinformation

/\ ADVARSEL

Horeskade pa grund af overskredet
stojemissionsveerdi

» Brug hgrevaern.

/\ ADVARSEL

Fare for kvaestelser pa grund af
overskredet svingningsemissions-
veerdi

Veelg de rigtige veerktgjer, og udskift
rettidigt ved slitage.

Fastleeg yderligere sikkerhedsforan-
staltninger for at beskytte operatgren
mod virkningen af svingninger (f.eks.
holde heenderne varme, organisere ar-
bejdsprocesser, bearbejdning med nor-
mal fremfgringskraft).

Afhaengigt af anvendelsesbetingelser og el-
veerktgjets tilstand kan den faktiske belast-
ning veere starre eller mindre end den angiv-
ne maleveerdi.

Den angivne svingningsemissionsvaerdi er
malt iht. en standardiseret prevningsmetode
og kan benyttes ved sammenligning af el-
veerktgjer. Den kan ogsa benyttes til en fore-
Izbig vurdering af svingningsbelastningen.

Tider, hvor maskinen er slukket eller karer,
men reelt ikke er i brug, kan reducere sving-
ningsbelastningen over hele arbejdstidsrum-
met vaesentligt.

78
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Betjening

vV v VY

>

@ PASPA
Materiel skade hvis elveerktgjet
saetter sig fast

Skaer kurver med lav fremfgring.
Underskrid ikke elveerktgjets minimale
radius.

For farst elveerktgjet frem til emnet, ef-
ter at det fulde omdrejningstal er naet.
Hvis skeerelinjen slutter inden for em-
net: for elveerktgjet nogle millimeter til-
bage med fuldt omdrejningstal.

Sluk farst elveerktgjet, nar skeerepro-
cessen er afsluttet.

For

3.1

betjening af el-veerkigjet, se:

Teende og slukke [y [» 313].
Indstilling af omdrejningstal B [» 313].
Indstilling af skeereretning [» 313].
Skeering af emner [} [» 314].

Skeering af indvendige udskeeringer

[» 314].

Kontrol af ladetilstand [[@ [> 314].

Skift af batteri [» 314].

Montering af forleengelse J[j [» 316].

Skeering af indvendige
udskeeringer

Ved skeering af indvendige udskeeringer skal
der laves en starthulsboring (d), se Skeering
af indvendige udskeeringer = [> 314].

PN 200] |PN 200,
@A) || (3n5)

N 160 N 200 || N 200
(2A5) @A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3A5)

22 mm 17 mm 24 mm

DA

3.2 Forleengelse

N 160
(2A5)

Denne nibler giver mulighed for at
montere en forlaengelse, se Montering af for-
lzengelse [ [» 316].

3.3 Skeering af profilplader

| a N

o

Ved skeering af profilplader skal felgende
minimumsmal overholdes:

N 160 PN 200/ [PN 200| | |PN 201| [PN 201
(2A5) @A1) || @3n5) @A) || @3as)

a | 140 mm 132 mm 140 mm
80 mm 79 mm 162 mm
40 mm 40 mm 40 mm

Oversaettelse af den originale 79
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3.4 Skeering med skabeloner

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Afstand mellem skabelonens kontur og
emnets kontur

h Skabelontykkelse
r Min. skabelonradius

Ved skeering med skabeloner skal fglgende
minimumsmal overholdes:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)

a 2,5 mm

h 3-5mm

re 6,5 mm

3.5 Skeering af radiusser

Skeering af radiusser skal minimumsmalet
for den indvendige radius (r,,,) overholdes.

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Forbrugsmateriale og
tilbehgr

4.1 Emnevalg

For at sikre skdnsomt arbejde og god skae-
reydelse er det vigtigt, at veerktgjerne er
skarpe og skiftes rettidigt.

Du kan finde anvisninger om valg af rigtigt
veerktgj og tilbehgar, reservedelslister til slid-
dele, veerkigjer og batterier her:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
A1) || (3A5)

4.2 Alternative batterier

N 160
(2A5) .
El-vaerktgjet kan anvendes med alle

CAS LIHD 12 V og CAS Ll-lon 12V batteri-
er.

N 200 | [PN 200| [PN 201
(3m5) || (3n5) || (3A5)

El-veerktgjerne kan
bruges med alle CAS LIHD 18 V og CAS Li-
ion 18 V batterier med en kapacitet pa op til

il @AY | B2 |1 lon 201 [pn 201 8 Ah.
(2A1) (3A5)
Moin| 24 mm 4 mm 50 mm
80 Overseettelse af den originale UV
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5 Fejlafhjeelpning

DA

Problem

Arsag

Afhjzelpning

El-veerktgjerne karer
traegt.

Stemplet er stumpt el-
ler beskadiget.

>

Skift af stempel |[[§] [» 314].

Slidpladen er slidt. » Udskift slidplade i [» 320].

Matricen er stump. » Udskiftning af matrice [» 319].
Matriceholderen er Matriceholderens le- |[p» Skift af stempel [» 314].
edelagt. vetid er net. » Udskiftning af matriceholder [ [> 317].

» Udskiftning af matrice [E§ [» 319].

El-veerkigjet kan ikke |Batteri er tomt eller > Skift af batteri ] [» 314].
teendes. defekt.

Stremforsyningskabel [» Udskiftning af stremforsyningskabel [» 11].

er defekt.

Kulbgrster er slidte. » Udskiftning af kulbarster [ 11].

5.1 Udskiftning af

stramforsyningskabel

ha

Stremforsyningskablet ma kun udskif-

tes af producenten eller dennes kontrakt-
veerksteder for at undga sikkerhedsrisici.

TRUMPF Service-adresser, se:

www.trumpf.com

5.2 Udskiftning af kulbgrster

\ | Hvis kulbarsterne er slidte, gar moto-

ren ikke i gang.

» Lad en fagmand kontrollere og udskifte
kulbgrsterne.

Oversaettelse af den originale
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6 Overensstemmelses-
erkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet er i
overensstemmelse med alle relevante krav i
folgende direktiver, standarder eller normati-
ve dokumenter:

— 2006/42/EF
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1

— EN 62841-2-8
Underskrevet for producenten og pa vegne
af producenten af:

. /
/ fpmee S0

7 Bortskaffelse af brugte
elektriske og elektroniske
apparater

ZIX][E

Elveerktgj, opladere, batterier, tilbehar og
emballage ma ikke bortskaffes som hushold-
ningsaffald. De skal bortskaffes miljarigtigt
med henblik pa genbrug. Derved skal de na-
tionalt geeldende bestemmelser altid overhol-
des.

For miljgrigtig genbrug/bortskaffelse af batte-
rier skal kontakterne sikres mod kortslutning
med tape, og batterierne i elveerktgjet skal
aflades. Defekte eller brugte batterier skal af-
leveres pa et salgssted, der forhandler

TRUMPF elveerktgj.
Dr. Thomas Schneider
Udviklingsdirektar
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen
Ditzingen, 15.02.2021
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/\ VARNING

Risk for person- eller
materialskador vid anvandning av
tillbehor fran tredje part.

Anvand endast originaltillbehor fran
TRUMPF.

@) OBSERVERA

Sakskador genom for hog

elektroniska uttjanta apparater .......... 92

1
1.1

1.2

Sakerhet

Allmanna sakerhetsanvisningar

Las alla sadkerhetsanvisningar och
instruktioner.

Underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningar och 6vriga
anvisningar kan leda till elektriska stotar,
brand och/eller allvarliga personskador.
Spara alla sakerhetsanvisningar och
instruktioner.

Kompletterande
sakerhetsinformation

b

/\ FARA

>

Elektrisk spanning
Livsfara genom elektriska stotar

Kontrollera stickkontakten, kabeln och
elverktyget avseende skador fére varje
anvandning.

/\ VARNING

Risk for skador pa handerna genom
vassa knivar eller kanter

Greppa inte i bearbetningsomradet

med handerna.
Anvand skyddshandskar.

/\ VARNING

Span kastas ut ur spanutkastaren
med hog hastighet

Risk for personskador av heta och
vassa span

Anvand skyddsutrustning.

natspanning

» Sakerstall att natspanningen
Overensstammer med uppgifterna pa
elverktygets typskylt.

1.3 Symboler

Foljande symboler ar viktiga for att du ska
kunna lasa och forsta anvandarhandboken.
Om du tolkar symbolerna ratt blir det lattare
att anvanda elverktyget pa ett sakert satt i
enlighet med anvisningarna.

Symbol|Beskrivning

N 160 | |Typ av nibblingsmaskin, t.ex.
A5 | [TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Typ av profilnibblingsmaskin, t.ex.
(A1) | |TruTool PN 200 (2A1)

Elverktyg med batteri

\‘\ Elverktyg med strémkabel
[ )

Elverktyg med varvtalsregulator

Kontrollera batteriets
laddningstillstand

O\ Kontrollera

\ Lossa/skruva fast torxskruven

‘ Lossa / skruva fast sexkantskruven

Overséttning av 83
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Beskrivning

Rengora ytan

Smorj

Las anvandarhandboken

Avfallshantering/atervinning av
forbrukade apparater och batterier

tb@ﬂ?ﬁw @ V4

-

i-ion

1.4 Varningsinformation i detta
dokument

Varningsinformationen utgar fran risker som
kan uppkomma nar du hanterar detta
elverktyg. Det finns fyra farosteg som du
kanner igen utifran deras signalord:

Signalord Betydelse

FARA Betecknar en fara med hog
risk, som kan orsaka
dodsfall eller allvarliga
personskador om du inte

undviker faran.

VARNING Betecknar en fara med
medelstor risk, som kan
orsaka allvarliga
personskador om du inte

undviker faran.

IAKTTA Betecknar en fara med lag
FORSIKTIG- [risk, som kan orsaka latta
HET eller mattliga personskador
om du inte undviker faran.

OBSERVERA |Anger en fara som kan
orsaka sakskador.

1.5 Foreskriven anvandning

TRUMPF-nibblingsmaskiner/
profilnibblingsmaskiner ar handhallna
eldrivna verktyg for féljande
anvandningsomraden:

— Kilippning av korrugerad plat och platta
arbetsstycken av stal, aluminium, plast
osV.

— Klippning av raka eller kurviga ytter- och
innerkanter

— Klippning efter ritsning

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@n5) || @a1) || @as) || @A) [| @As5)

TRUMPF-nibblingsmaskin/
profilnibblingsmaskin kan dessutom
anvandas till att klippa profilplat sasom
trapetsplat eller vinklade profillister.

Denna

N 200 | [ N 200
@A1) || (3A5)

Denna TRUMPF-
nibblingsmaskin kan anvandas till att klippa
efter en mall.

84 Overséttning av
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PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 Produktbeskrivning

N 160
(2A5)

(—) &
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)

85
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Till- och frankopplingsbrytare
Varvtalsregulator

Batteri

1
2
3

Anslutningskabel

Sparrstift

Dynhallare

Fastskruvar

Stansstyrning

Stans
Dyna

8
9

10

1"

Téckring

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

Oversattning av [RuvE

originalhandboken
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2.1 Tekniska data

SV

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Driftspanning 12V 18V 18V 18V
Slagfrekvens vid . . . .
fomgang 1000-2350/min | 850-1530/min 850-1530/min 850-1530/min
Vikt utan batteri 1,2kg/2,7lbs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Maximal materialtjocklek
Stal 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
upp till 400 N/mm? 0,063in/16ga | 0,079in/14ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
Stal 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
upp till 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/ 16 ga
Aluminium 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
upp till 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Buller- och vibrationsemissionsvarden
Vibrationsemissionsv
arde aj 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
(vektorsumma med ’ ’ ’ ’
tre riktningar)
Osakerhet K for
vibrationsemissionsv 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
arde
A-vagd
ljudtrycksniva Le, 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
normalt
A-vagd
ljudeffektniva Ly, 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
normalt
Osakerhet K for
bulleremissionsvarde 3dB 3 dB 3dB 3dB
n

(0]
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N 200 PN 200 PN 201
\\ (2A1) (2A1) (2A1)

e 230 V~ 50/60 Hz| 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Driftspanning 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Slagfrekvens vid tomgang 2100/min 2100/min 2100/min
Vikt utan kabel 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

. . 2 2mm/ 2mm/ 2mm/

Stal upp till 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga

. . 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Stal upp till 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

. . 2 25 mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminium upp till 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,418in/9ga | 0,118in/9 ga
Vibrationsemissionsvarde a,, 2 2 2
(vektorsumma med tre riktningar) 5.2 m/s 7.3 mis 5.9 m/s
Osékerhet K for 5 2 2
vibrationsemissionsvarde 1,5 ms 1,5 m/s 1,5 m/s
A-vagd ljudtrycksniva Ly, normalt 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
A-vagd ljudeffektniva L, normalt 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Osakerhet K for bulleremissionsvarden 3dB 3dB 3dB

2.2 Buller- och vibrationsinformation

Det angivna vibrationsemissionsvardet
uppmattes enligt en normerad testprocedur

/\ VARNING

Horselskador om
bulleremissionsvardena overskrids

och kan anvandas for att jamfora olika
elverktyg. Det kan aven anvandas for att
preliminart uppskatta den kommande

vibrationsbelastningen.

De perioder da maskinen ar avstangd eller
ar igang, men i praktiken inte anvands, kan
markbart reducera vibrationsbelastningen
under det samlade arbetspasset.

» Bér horselskydd.

/\ VARNING

Risk for personskador om
vibrationsemissionsvardena
overskrids

Valj verktyg korrekt och byt ut i god tid
vid slitage.

» Faststall ytterligare sakerhetsatgarder
for att skydda anvandaren mot
paverkan fran vibrationer (t.ex. halla
handerna varma, organisera
arbetsprocedurer, bearbetning med
normal matningskraft).

Beroende pa arbetsférhallandena och
elverktygets tillstand kan den faktiska
belastningen vara hogre eller lagre an det
angivna uppmatta vardet.
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3 Mandvrering 3.2 Forlangning
€) OBSERVERA N 160
Sakskador genom att elverktyget @ | En férlangning kan monteras pa
lutas denna nibblingsmaskin, se Montering
» Skar kurvor med lag matning. forlangning [l [» 316].
» Underskrid inte elverktygets lagsta . e
radie. y9 9 3.3 Klippa profilplatar
» Ta forst elverktyget till arbetsstycket
nar den uppnétt fullt varvtal. 5 R
» Om skarlinjen slutar inuti arbetsstycket: h a

kor elverktyget tillbaka nagra millimeter
med fullt varvtal.

» Stang forst av elverktyget nar
skarproceduren avslutats.

For att mandvrera elverktyget, se:
— Sla pa och stanga av [} [» 313].
— Stalla in varvtalet [ [» 313].
— Stélla in skarriktningen [» 313].
— Dela arbetsstycken B} [» 314].
— Klippa innerkanter [ [» 314].
— Kontrollera laddningstillstandet

[> 314]. ‘%C J
— Byta batteriet [} [» 314].
~ Montering fériangning [l [» 316]. Vid klippning av profilplatar ska féljande
. . . minimimatt beaktas:
3.1 Klippning av innerkanter
For klippning av innerkanter kravs ett starthal N 160 PN 200/ [PN 200| | |PN 201| [PN 201
(d), se Klippa innerkanter [ [» 314]. (2A5) (2A1) || (3A5) (2A1) || (3A5)
N 200! leN 200 a | 140 mm 132 mm 140 mm
. | TP (A1) || (3A5) b | 80 mm 79 mm 162 mm
(2A5) (2A1) || (3A5) c | 40 mm 40 mm 40 mm
PN 201| [PN 201
(2A1) || (3A5)
d | 22mm 17 mm 24 mm
Overséttning av 89
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3.4 Klippning med mall

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Avstand mellan mallens kontur och
arbetsstyckets kontur

h Mallens tjocklek
r, Minimal mallradie

Vid klippning med mall ska foljande
minimimatt beaktas:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

3.5 Radieskarning

Beakta minsta innerradien (r,) nar du skar
radier.

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Forbrukningsmaterial och
tillbehor

4.1 Vélja verktyg

For skonsamma arbeten och en bra
skareffekt maste du darfor se till att
verktygen ar vassa och att du byter ut demi
tid.

Information om hur du valjer ratt verktyg
samt tillbehor, reservdelslistor for
slitagedelar, verktyg och batteripaket se:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A1) || (3A5)

4.2 Alternativa batterier

N 160
(2A5)

Detta elverktyg kan anvandas med
alla CAS LIHD 12 V och CAS Li-jon 12 V-
batterier.

N 200 | [PN 200| [PN 201
(3m5) || (3A5) || (3A5)

Dessa elverktyg kan
anvandas med alla CAS LIHD 18 V och CAS

(2A5) @AD 1| GA9 [ 1o 201l [P 201 Li-jon 18 V-batterier med en kapacitet pa
(2A1) (3A5) 8 Ah.
Min| 24 mMm 4 mm 50 mm
90 Overséttning av
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5 Atgarda fel
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slas pa.

defekt.

Problem Orsak Atgarder
Elverktyget ror sig Stansen ar trubbig » Byta stans [» 314].
trogt. eller skadad.
Fﬁrslitningsplattan ar |» Byt ut forslitningsplattan i [» 320].
sliten.
Dynan ar trubbig. » Byta dyna [» 319].
Dynhallaren har brutits |Dynhallaren har » Byta stans [» 314].
av. uppnatt sin livslangd. > Byta dynhallare [ [» 317].
» Bytadyna 4[> 319].
Elverktyget kan inte  |Batteriet urladdat eller |» Byta batteriet fg] [» 314].

Stromkabeln defekt.

Byt ut stromkabeln. [F 11].

Kolborstarna ar
utslitna.

v

Byte av kolborstar [» 11].

b

5.1 Byt ut strdomkabeln.

Stromkabeln far endast bytas ut av

tillverkaren eller en auktoriserad verkstad for
att undvika sakerhetsrisker.

TRUMPF serviceadresser, se:

www.trumpf.com

5.2 Byte av kolborstar

\ | Om Kkolborstarna &r utslitha stannar
motorn.

» Lat kvalificerad personal kontrollera och

byta ut kolborstarna.

Overséttning av
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6 Forsakran om
overensstammelse

Vi deklarerar under eget ansvar att denna
produkt uppfyller alla tilldmpliga krav i
féljande riktlinjer, normer eller normativa
dokument.

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
— EN 62841-2-8

Undertecknat for tillverkaren och i
tillverkarens namn av:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Utvecklingschef

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2021-02-15

7 Avfallshantering av
elektriska och elektroniska
uttjanta apparater

ZIX][E

Elverktyg, laddare, batterier/ackumulatorer,
tillbehodr och férpackningarna far inte
avfallshanteras som vanligt hushallsavfall.
De ska lamnas till atervinningen pa ett
miljovanligt satt. Beakta tillampliga lokala
miljoskyddsforeskrifter.

Innan du atervinner/avfallshanterar batterier/
ackumulatorer pa ett miljévanligt satt
urladdar du batteriet/ackumulatorn i
elverktyget och sakrar kontakterna mot
kortslutning med lamplig tejp Defekta eller
forbrukade batterier/ackumulatorer [Amnas
tillbaka till respektive forsaljningsstalle for
TRUMPF-elverktyg.
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Innholdsfortegnelse /\ ADVARSEL
1 Sikkerhet.......ocoooiiiiii 93 Eksternt tilbehor utgjer fare for
2 Produktbeskrivelse 95 personskader eller materielle
2 PrOGUKIDESKIVEISE v o Skader
) Yoo e T » Bruk kun originalt tilbeher fra
4 Forbruksmateriell og tilbeher ............. 100 TRUMPE.
5 FeilsgKing .....cooeveviiiiiee 101
6 Samsvarserkleering........cccccoveveuennee. 102 \‘\ 0 PASS PA
7 Avhending av elektrisk og elektronisk Materielle skader pa grunn av for
utstyr .................................................. 102 hgy nettspenning
. » Forsikre deg om at nettspenningen
1 Sikkerhet samsvarer med informasjonen pa
elektroverktgyets typeskilt.
1.1 Generelle
sikkerhetsinstruksjoner 1.3 Symboler
— Les alle sikkerhetsinstruksjoner og Symbolene nedenfor er viktige for a lese og
anvisninger. forsta bruksanvisningen riktig. Riktig
. . . forstaelse av symbolene bidrar til at
Dersom sikkerhetsinstruksjonene og elektroverktayet kan brukes riktig og sikkert.
anvisningene ikke overholdes, kan dette
fare til elektrisk stat, brann og/eller Symbol|Beskrivelse
alvorlige personskader. .
— Ta vare pa alle sikkerhetsinstruksjoner N 160 | |Nibblertype, f.eks.
og anvisninger for senere bruk. (2A5) | |TruTool N 160 (2A5)
1.2 Supplerende PN 200 |Profilnibblertype, f.eks.
sikkerhetsinstruksjoner @A) | |TruTool PN 200 (2A1)
/\ FARE ) .
“\ Eioktrisk spenning Linp | |Elektroverktay med batteri
Livsfare pa grunn av elektrisk stot
» Kontroller at stgpselet, kabelen og \‘\ Elektroverktay med strgmkabel
elektroverktayet er fri for skader for
hver bruk.
9 | |Elektroverktay med
! —u| |turtallsregulerin
/\ ADVARSEL grerng
Fare for a skade pa fingre og
hender pa skarpe kniver eller kanter Kontroll
Hold hendene klar av omradet for
bearbeiding.
B?S& veelrr|1r<]a%ansker. Sjekk batteriets ladeniva
A ADVARSEL \’\ Lgsne/stramme Torx-skrue
Det kommer spon ut av *
sponutkastet i hoy hastighet N
Varme og spisse spon utgjer fare for 4| [Losne / stramme sekskantskruer
personskader. @
» Bruk verneutstyr.

Oversettelse av original
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Symbol|Beskrivelse

.(/*5 | |Rengjer overflaten
a2

N

Smagring

N

@ Les bruksanvisningen

Avhending/resirkulering av
kasserte maskiner og batterier

X
X

Li-ion

1.4 Advarsler i dette dokumentet

Advarslene opplyser om farer som kan
oppsta ved bruk av elektroverktayet. Det er
fire forskjellige farenivaer som gjenkjennes
ved signalordene:

Signalord |Betydning

FARE Indikerer en fare med hayt
risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fere til ded eller

alvorlig skade.

ADVARSEL |Indikerer en fare med middels
risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fere til alvorlig
skade.

FORSIKTIG |Indikerer en fare med lavt
risikoniva som kan resultere i
mindre eller moderat skade
hvis den ikke unngas.

1.5 Tiltenkt bruk

Nibblere/profilnibblere fra TRUMPF er
handholdte elektroverktay beregnet for
felgende bruksomrader:

— Kutting av plateformede arbeidsstykker
og belgeblikk av stal, aluminium, plast
oSsV.

— Kutting av rette eller buede ytterkanter
og innvendige utskjeeringer

— Kutting etter oppmerking

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@A5) || @Aty || @as) || @A) [| 3As)

Disse
nibblerne/profilnibblerne fra TRUMPF gjer
det i tillegg mulig & kutte profilplater som
plater med trapeskorrugering eller
vinkelprofiler.

N 200 || N 200
A1) || (3A5)

Disse nibblerne fra TRUMPF
gjor det mulig a kutte etter sjablong.

PASS PA |Indikerer en fare som kan fare
til skade pa gjenstander.
94 Oversettelse av original s
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PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 Produktbeskrivelse

N 160
(2A5)
(—) &
LiHD [[—m=
N 200
(2A1)

95
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Av-/pa-knapp

2 Turtallsregulering
Batteri

3
4

Stremkabel
Lasebolt

Matriseholder
Festeskruer

Stempelfgring

Stempel
Matrise

8
9

10

1"

Dekkring

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

L TRUMPF
Oversettelse av original
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2.1 Tekniske spesifikasjoner

NO

(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (215) (3A5) (3A5) (3A5)
Driftsspenning 12V 18V 18V 18V
Antall slag uten . . . .
belastning 1000-2350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850—1530/min
Vekt uten batteri 1,2kg/2,71bs | 1,6kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8kg /4 Ibs
Maksimale materialtykkelser
Stal 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
opp til 400 N/mm? 0,063in/16ga | 0,079in/14ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
Stal 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
opp til 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/ 16 ga
Aluminium 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
opp til 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Verdier for stoy og vibrasjonsemisjon
Vibrasjonsemisjonsv
erdi a, (vektorsum av 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
tre retninger)
Usikkerhet K for
vibrasjons- 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
emisjonsverdi
A-vektet lydtrykkniva | g4 4 (p) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
Lpa typisk
A-vektet lydeffekinival 404 4 (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
Lwa typisk
Usikkerhet K for 3 dB 3 dB 3dB 3dB

stgyutslippsverdier

Oversettelse av original
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

. . 230 V~ 50/60 Hz| 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Driftsspenning 120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz
Antall slag uten belastning 2100/min 2100/min 2100/min
Vekt uten kabel 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

. . 2 2mm/ 2mm/ 2mm/

Stal opp til 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga

. . 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Stal opp til 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

. . 2 25 mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminium opp til 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Vibrasjonsemisjonsverdi a,, (vektorsum 2 2 2
av tre retninger) n 5,2m/s 7,3 m/s 5,9 m/s
Usikkerhet K for 5 2 2
vibrasjonsemisjonsverdi 1.5 m/s 1.5 m/s 1.5 m/s
A-vektet lydtrykkniva L, typisk 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
A-vektet lydeffektniva L, typisk 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Usikkerhet K for stgyutslippsverdier 3dB 3dB 3dB

2.2 Stey- og vibrasjonsinformasjon

/\ ADVARSEL

Herselsskader pa grunn av
overskredet stoyutslippsverdi

» Bruk hagrselvern.

/\ ADVARSEL

Fare for skade pa grunn av
overskridelse av
vibrasjonsutslippsverdi

Velg riktig verktgy til arbeidet og bytt ut

deler hvis de er utslitte.

» Etabler ngdvendige sikkerhetstiltak for
a beskytte operatgren mot virkningene
av vibrasjoner (f.eks. holde hendene

varme, optimalisering av

arbeidsprosess, kutting med normal

matekraft).

Avhengig av bruksforholdene og tilstanden til

elektroverktgyet kan den faktiske

belastningen veere hayere eller lavere enn

spesifisert malt verdi.

Den angitte vibrasjonsemisjonsverdien ble
malt ved hjelp av en standardisert
testprosedyre, og kan brukes til &
sammenligne elektroverktgy. Den kan ogsa
brukes til en forelapig vurdering av
vibrasjonseksponering.

Tidsrom nar maskinen er av eller pa, men
faktisk ikke er i bruk, kan redusere
vibrasjonseksponeringen betydelig for hele
arbeidsperioden.

98 Oversettelse av original
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3 Betjening

@ PAsSs PA
Materiell skade ved vipping av
elektroverktoyet

Klipp kurver med liten mating.
Overhold elektroverktgyets
minimumsradius.

Ikke for elektroverktgyet bort til

arbeidsstykket fgr fullt turtall er

oppnadd.

» Dersom skjeerelinjen ender innenfor
arbeidsstykket: flytt elektroverktgyet
noen millimeter tilbake med fullt turtall.

» lkke sla av elektroverktoyet for

skjeereprosessen er fullfart.

vy

For betjening av elektroverktayet, se:
— Slapaogav Y[ 313].
— Still inn turtall [ [» 313].
— Stille inn skjeereretningen [» 313].
— Kutte arbeidsstykker 5] [» 314].
— Kutte innvendig utskjeering [» 314].
— Kontrollere batteriets ladeniva
[» 314].
— Skift batteri [[g] [» 314].
— Montere skjotedel ] [» 316].

3.2 Skjatedel

(2A5)

N 160

NO

Det kan monteres en skjgtedel pa

denne nibbleren, se Montere skjgtedel

oD 316].
3.3 Kutte profilplater

[P
<

Ved kutting av profilplater ma felgende
minstemal overholdes:

3.1 Kutte innvendig utskjeering
N 160 | | [PN 200| [PN 200| | [PN 201| [PN 201
Ved kutting av innvendig utskjeering er det (2A5) (A1) | [ (3A5) (A1) ([ (3A5)
ngdvendig med boring av et starthull (d), se
Kutte innvendig utskjeering & [» 314]. a|[140mm | 132 mm 140 mm
b | 80 mm 79 mm 162 mm
PN 200| |PN 200 40 mm 40 mm 40 mm
@A) || @3as)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
@A) || @3rs)
d| 22mm 17 mm 24 mm
W Oversettelse av original 99
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3.4 Kutte med sjablong

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Avstand mellom kontur sjablong og
kontur arbeidsstykke

h Sjablongens tykkelse
r, Minste sjablongradius

Ved kutting med sjablong ma felgende
minstemal overholdes:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

3.5 Skjeering av radier

Veer obs pa minste innvendige radius (r,,,)
nar du skjeerer radier.

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Forbruksmateriell og
tilbehgr

4.1 Valg av verktgy

For skansomt arbeid og god skjeereytelse
ma det pases at verktgyet er skarpt og
skiftes ut i tide.

For informasjon om valg av riktig verktay og
tilbehar, lister over reservedeler for
slitedeler, verktgy og batteripakker, se:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
A1) || (3A5)

4.2 Alternative batterier

N 160

@ | Dette elektroverktgyet kan brukes

med alle CAS LIHD 12 V og CAS Ll-lon
12 V-batterier.

N 200 | [PN 200| [PN 201
(3m5) || (3n5) || (3A5)

Disse
elektroverktgyene kan brukes med alle
CAS LIHD 18 V og CAS LlI-lon 18 V batterier

@ @AY (19 11 lon 201 o 201 opp til 8 Ah-kapasitet.
(2A1) (3A5)
Fmin| 24 mm 4 mm 50 mm
100 Oversettelse av original TRuvpr
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5 Feilsgking

Problem Arsak Utbedring
Elektroverktayet gar |Stempelet er slgvt » Skift stempel [» 314].
tregt. eller skadet.

Sliteplaten er slitt. » Skifte sliteplate [l [» 320].

Matrisen er slgv. » Skift matrise [» 319].
Matriseholderen er Matriseholderens » Skift stempel [» 314].
brukket. brukstid er nadd. b Skift matriseholder i [> 317].

» Skift matrise [B§ [» 319].

Elektroverktayet lar Batteriet er tomt eller |» Skift batteri [[g] [» 314].
seg ikke sla pa. defekt.

Stremkabelen er » Bytt stramkabel [ 11].

defekt.

Kullbgrstene er » Skift kullbarster [» 11].

oppbrukt.

5.1 Bytt stramkabel

\ | Utskifting av stremkabelen ma kun

utferes av produsenten eller dennes
autoriserte verksteder for & unnga

sikkerhetsfarer.

TRUMPF Service-adresser, se:

www.trumpf.com

5.2 Skift kullbgrster

motoren.

\ | Hvis kullbgrstene er utslitte, stopper

» Fa kullbgrstene kontrollert og skiftet ut av

en spesialist.

Oversettelse av original
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6 Samsvarserklaering 7 Avhending av elektrisk og
Vi erkleerer under eget ansvar at dette elektronisk utstyr
produktet overholder alle relevante krav i
felgende direktiver, standarder eller X éx}
normative dokumenter: A L<:9
— 2006/42/EF
— 2014/30/EU Elektroverktay, ladere, batterier / oppladbare
— 2011/65/EU batterier, tilbehar og emballasje ma ikke
EN 62841-1 kastes sammen med husholdningsavfallet.
- . De skal gjenvinnes pa en miljgvennlig mate.
— EN62841-2-8 Gjeldende nasjonale forskrifter ma fglges.
Signert for og pa vegne av produsenten av: For batterier / oppladbare batterier pa en
miljgvennlig mate resirkuleres/kasseres, ma
de utlades i elektroverktgyet for kontaktene
5 of / sikres mot kortslutning med teip. Defekte
/ eller brukte batterier / oppladbare batterier
- skal returneres til utsalgsstedene for
» TRUMPF elektroverktgy.
/ s _C
Dr. Thomas Schneider
Utviklingsdirektar
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
D-71254 Ditzingen
Ditzingen, 15.02.2021
102 Oversettelse av original W
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1 Turvallisuus

—

.1 Yleiset turvaohjeet

— Lue kaikki turvallisuusohjeet ja
maaraykset.

Turvallisuusohjeiden ja maarayksien
noudattamisen laiminlyonti voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan
tapaturman.

— Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja
maaraykset myohempaa kayttda varten.

1.2 Taydentavat turvallisuusohjeet

_ /\ VAARA
Sahkojannite
Sahkoiskun aiheuttama hengenvaara

» Tarkasta pistoke, johto ja sahkotyokalu
vaurioiden varalta ennen jokaista
kayttoa.

/\ VAROITUS

Teravien terien tai reunojen
aiheuttama kasien
loukkaantumisvaara

Ala koske kasin tydstdalueelle.
Kayta suojakasineita.

vy

Fl

/\ VAROITUS
Vierasvalmisteisten tarvikkeiden
aiheuttama loukkaantumis- tai
aineellisten vahinkojen vaara

» Kayta vain alkuperaisida TRUMPF-
tarvikkeita.

& @ Huomio
Liian korkean verkkojannitteen
aiheuttamat aineelliset vahingot.

» Varmista, etta verkkojannite vastaa
sahkotyokalun tyyppikilven tietoja.

1.3 Symbolit

Seuraavat symbolit ovat tarkeita
kayttdohjeen lukemisen ja ymmartdmisen
kannalta. Symbolien oikea tulkinta auttaa
kayttamaan sahkotyokalua maaraysten
mukaisesti ja turvallisesti.

Symboli |Kuvaus

N 160 | |Nakertajan tyyppi, esim.
(2A5) | |TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Profiilinakertajan tyyppi, esim.
A1) | |TruTool PN 200 (2A1)

Sahkotyokalu akulla

Sahkotyodkalu virtajohdolla

Sahkotyokalu kierrosluvun
saatimella

/\ VAROITUS

Lastut poistuvat suurella
nopeudella lastunulosheitosta

Kuumien ja teravien lastujen
aiheuttama loukkaantumisvaara

» Kayta suojavarusteita.

Akun lataustilan tarkastaminen

Torx-ruuvin avaaminen/
kiristaminen

Avaa / kirista kuusioruuvi

(—)
LiHD
=
O\ Tarkastus
Y
AN

- Alkuperaisen kayttdohjeen
kadannos
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Symboli |Kuvaus 1.5 Maaraystenmukainen kayttd
. . TRUMPF-nakertajat/-profiilinakertajat ovat
Pinnan puhdistus késin ohjattavia sahkotydkaluja seuraaviin

kayttotarkoituksiin:
— Levynmuotoisten teraksisten,

Voitelu alumiinisten, muovisten jne.
tydkappaleiden ja aaltopeltien
katkaisuun

Lue kayttoohje — Suorien tai kaarevien ulkoreunojen ja

sisdosien leikkaukseen
— Piirrotuksen mukaan leikkaamiseen

N 160 | [PN 200| [PN 200| [PN 201| [PN 201
(2A5) (2A1) (3A5) (2A1) (3A5) .
Kaytettyjen laitteiden ja paristojen - — Nama
havittaminen/kierratys TRUMPF-nakertajat/-profiilinakertajat
tarjoavat lisaksi mahdollisuuden
trapetsipellin kaltaisten profiililevyjen tai
kulmaprofiililistojen katkaisuun.

fb@’léﬁw @ 4

[

i-ion

. i N 200 || N 200
1.4 Varoitukset tassa asiakirjassa @ || 689 | Nama TRUMPF-nakertajat
Varoitukset varoittavat vaaroista, joita tarjoavat mahdollisuuden katkaisuun
saattaa esiintya sahkotyokalua kasiteltdessa. mallineen mukaisesti.

Niitd on olemassa neljana vaaratasona, jotka
voidaan tunnistaa huomiosanasta:

Huomiosana |Merkitys

VAARA Merkkina suuren riskin
vaarasta, joka voi johtaa
kuolemaan tai vakaviin
vammoihin, jos sitd ei
valteta.

VAROITUS |Merkkina keskitason riskin
vaarasta, joka voi johtaa
vakaviin vammoihin, jos sita
ei valteta.

VARO Merkkina vahaisen riskin
vaarasta, joka voi johtaa
lieviin tai keskinkertaisiin
vammoihin, jos sita ei
valteta.

HUOMIO Merkkina vaarasta, joka voi

johtaa aineellisiin
vahinkoihin.

104 Alkuperaisen kayttdohjeen -
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N 200
(3A5)

PN 200
(2A1)

2 Tuotekuvaus

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)

105

Alkuperaisen kayttdohjeen

kaannos




Fl

PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Virtakytkin

Kierrosluvun saadin

Akku

3
4

Virtajohto

2L ukituspultti

Muottikannatin

Kiinnitysruuvit

Ylatydkalun ohjain

Ylatyodkalu
Muotti

8
9

10

1"

Suojarengas

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

TRUMPF

Alkuperaisen kayttdohjeen
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2.1 Tekniset tiedot

Fl

(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Kayttéjannite 12V 18V 18V 18V
Iskuluku . . . .
joutokaynnillz 1000-2350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850—1530/min
Paino ilman akkua 1,2kg/2,7lbs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Maksimaaliset materiaalipaksuudet
Teras 400 N/mmZiin 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
asti 0,063in/16ga | 0,079in/14ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
Teras 600 N/mm?iin 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
asti 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/ 16 ga
Alumiini 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
250 N/mm?Ziin asti 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Melu- ja varahtelyemissioarvot

Varahtelyemissioarvo

a, (kolmen suunnan 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
vektoriarvo)

Varahtelyemissioarvo

n epavarmuustekija 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?

K

A-painotettu

aanenpainetaso Ly, 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
tyypillisesti

A-painotettu

aanitehotaso Ly, 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
tyypillisesti

Varahtelyemissioarvo

jen epavarmuustekija 3dB 3dB 3dB 3dB

K

Alkuperaisen kayttdohjeen

kaannos
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‘\ N 200 PN 200 PN 201

(2A1) (2A1) (2A1)
A AR
Iskuluku joutokaynnilla 2100/min 2100/min 2100/min
Paino ilman johtoa 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs
Terés 400 N/mmiin asti 0,079 14 ga 0,079 14 ga 0,070 14 ga
Terés 600 N/mm?iin asti o,ogéSir:n e ga o,ogésirqn e ga o,ogésirzn e ga
Alumiini 250 N/mm?:iin asti o,o§é5ir2n/n1(/) ga| 0,1 f’sr?ri"/g ga | 0,1 fsr?ri"/g ga
vmsyessoaos 6ome | some | gams | some
gsg?/gtr%irgt'zﬁ:%aa’ on 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
@fpﬁ;ﬁ‘:&g{f“ aanenpainetaso Lp, 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
f}y‘ﬁ{ﬁé’éiﬂ” &énitehotaso Ly, 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)

2.2 Melu- ja tarinatiedot

/\ VAROITUS

Meluemissioarvon ylittymisesta
johtuva kuulovaurio

Kéayta kuulosuojaimia.

limoitettu varahtelyemissioarvo on mitattu
standardoidun testimenetelman mukaisesti
ja sitéa voidaan kayttaa sahkotyokalujen
vertailuun. Sita voidaan kayttda myos
varahtelykuormituksen alustavaan arviointiin.

Ajat, joina kone on sammutettu tai on

/\ VAROITUS

Varahtelyemissioarvon
ylittymisesté johtuva
loukkaantumisvaara

Valitse tydkalut oikein ja vaihda ne
ajoissa niiden kuluessa.

Maarittele lisaturvatoimenpiteita
kayttajan suojaamiseksi varahtelyjen
vaikutukselta (esim. kasien lampimana
pitdminen, tydkulkujen organisointi,
tydstd normaalilla syéttdvoimalla).

Aina kayttdolosuhteesta ja sahkotydkalun
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi
olla ilmoitettua mittausarvoa korkeampi tai
alhaisempi.

kaynnissa, mutta ei kdytdssa, voivat
vahentaa varahtelykuormitusta koko
tydajanjaksolla tuntuvasti.

108
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Kayttod

vV v VY

>

@ Huowmio
Aineelliset vahingot sdhkotyokalun
juuttuessa kiinni

Leikkaa kaarteet vahaisella syotolla.
Al alita sahkotyokalun minimaalista
sadetta.

Vie sahkotyokalu tydkappaleelle vasta,
kun taysi kierrosluku on saavutettu.
Mikali leikkuulinja paattyy tyokappaleen
sisalla: ohjaa sahkotydkalua taydella
kierrosluvulla muutamia millimetreja
taaksepain.

Sammuta sahkdtydkalu vasta, kun
leikkuutapahtuma on paattynyt.

Sahkaotydkalun kaytdsta, katso:

Kytkenta paalle ja pois paalta [» 313].
Kierrosluvun sa&taminen B [» 313].
Leikkuusuunnan saataminen [» 313].
TyoOkappaleiden katkaiseminen

Bl > 314].

Sisaosien leikkaaminen & [» 314].
Akun lataustilan tarkastaminen

[» 314].

Akun vaihtaminen [[e] [» 314].
Jatkokappaleen asentaminen [[J [ 316].

3.2 Jatkokappale

(2A5)

N 160

jatkokappaleen asennukseen, katso
Jatkokappaleen asentaminen [[j [ 316].

Fl

Tassa nakertajassa on mahdollisuus

3.3 Profiililevyjen katkaiseminen

[P
<

Profiililevyja katkaistaessa on noudatettava
seuraavia vahimmaismittoja:

ieAAcH ; N 160 PN 200/ |PN 200[ | [PN 201 [PN 201
3.1 Sisaosien leikkaus (2n) cn || e ||| ean || aas
Sisaosien leikkaukseen vaaditaan
aloitusreika (d), katso Sisdosien a | 140 mm 132 mm 140 mm
leikkaaminen [» 314]. b | 80 mm 79 mm 162 mm
40 mm 40 mm 40 mm
PN 200| |PN 200
(2A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| |PN 201
(2A1) || (3A5)
d| 22mm 17 mm 24 mm
s Alkuperaisen kayttdohjeen 109
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3.4 Katkaisu mallineella

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Mallineen &éariviivan ja tydkappaleen
aariviivan valinen etaisyys

h Mallineen paksuus

r. Mallineen vahimmaissade

Mallineella katkaistaessa on noudatettava
seuraavia vahimmaismittoja:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

3.5 Sateiden leikkaus

Sateiden leikkauksessa on huomioitava
vahimmaissade (Iyn)-

4 Kulutusmateriaalit ja
tarvikkeet

4.1 TyoOkalun valinta

Voimia saastavaa tydskentelya ja hyvaa
leikkaustehoa varten on varmistettava, etta
tyokalut ovat teravia ja ettd ne vaihdetaan
ajoissa.

Ohjeet oikean tydkalun seka tarvikkeiden
valintaan, kuluvien osien, tyokalujen ja
akkupakettien varaosaluettelot, katso:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A1) || (3A5)

4.2 Vaihtoehtoiset akut

N 160
(2A5)

Tata sahkotyokalua voidaan kayttaa
kaikkien CAS LIHD 12 V:n ja CAS Ll-lon
12 V:n akkujen kanssa.

N 200 | [PN 200( [PN 201
PN 200] |PN 200, (3A5) (3A5) (3A5) Naita sahkotyokaluja
2A1 3A5
N 160 | ||N200|[n2oo| [LEDILEM |11 (oigaan kayttaa kaikkien CAS LIHD 18 Vin
@9 | | [ eaD || 389 || [0y 04l [pn 201 | | Ja CAS Li-lon 18 V:n akkujen kanssa 8 Ah:n
@A) || 3ns) kapasiteettiin asti.
Moin| 24 mm 4 mm 50 mm
110 Alkuperaisen kayttoohjeen .
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5 Hairididen korjaaminen

Fl

Ongelma

Syy

Korjaus

Sahkotyokalun kaynti
on raskasta.

Ylatydkalu on tylsa tai
vahingoittunut.

>

Ylaosan vaihtaminen [[g] [> 314].

Kulumalevy on kulunut
loppuun.

>

Verschleissplatte wechseln [[l] [> 320].

kuluneet.

Muotti on tylsa. » Muotin vaihtaminen [» 319].
Muottikannatin on Muottikannattimen » Ylaosan vaihtaminen [» 314].
murtunut. seisonta-aika : ; ; ;

saavutettu. » Muottikannattimen vaihtaminen [} [> 317].

» Muotin vaihtaminen [[§ [» 319].

Sahkaotydkalua ei voi  |Akku on tyhja tai » Akun vaihtaminen [» 314].
kytkea paalle. viallinen.

Virtajohto on viallinen. [» Vaihda virtajohto [» 11].

Hiiliharjat ovat » Hiiliharjojen vaihto [» 11].

b

5.1 Vaihda virtajohto

Virtajohdon saa vaihtaa

turvallisuusriskien valttamiseksi vain
valmistaja tai taman sopimuskorjaamot.

TRUMPF-huolto-osoitteet, katso:

www.trumpf.com

5.2 Hiiliharjojen vaihto

)

pysahtyy.

» Anna ammattihenkil6ston tarkastaa ja
vaihtaa hiiliharjat.

Jos hiiliharjat ovat kuluneet, moottori

Alkuperaisen kayttdohjeen
kadannos
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6 Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme ainoana vastuullisena, etta
tama tuote vastaa kaikkia seuraavien
direktiivien, standardien tai normatiivisten
asiakirjojen oleellisia vaatimuksia:

— 2006/42/EY
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1

— EN 62841-2-8
Allekirjoittanut valmistajan puolesta ja
valmistajan nimissa:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Toimitusjohtaja, kehitys

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.2.2021

7 Sahko- ja
elektroniikkaromun
havittaminen

ZIX][E

Sahkotyokaluja, latauslaitteita, paristoja/
akkuja, tarvikkeita ja pakkausta ei saa
havittaa talousjatteiden seassa. Ne on
saatettava ymparistdystavalliseen
kierratykseen. Tallin on huomioitava
kulloinkin voimassa olevat kansalliset
maaraykset.

Ennen paristojen/akkujen
ymparistoystavallista kierratysta/havittamista
kontaktit on varmistettava teipilla oikosulkua
vastaan ja sahkotyokalun paristojen/akkujen
virta on purettava. Vialliset tai kaytetyt
paristot/akut on palautettava TRUMPF-
sahkotyokalujen myyntipisteisiin.

112 Alkuperaisen kayttdohjeen -

kaannos




PL

Tresc¢ /\ OSTRZEZENIE
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5 Usuwanie usterek .............ccccveuvennnne. 121 y-

6 Deklaracja zgodnosSci..........cccccuveeneee. 122 A OSTRZEZENIE

7 Usuwanie starych urzadzen elek- T . . s
trycznych i elektronicznych................. 122 Niebezpleczenstwo obrazen clala

lub szk6d materialnych na skutek

. i stosowania akcesoriéw innych firm
1 BeZpleczenStWO » Uzywac wytgcznie oryginalnych akce-
soriow marki TRUMPF.

1.1 Ogdlne wskazowki

bezpieczenstwa ,‘\ @ uwacGa
— Nalezy ;apozna(: sie z wszystkimi wska- Szkody rzeczowe spowodowane

zdwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa zbyt wysokim napigciem sieciowym
oraz instrukcjami. » Upewnic sie, ze napiecie sieciowe jest
Nieprzestrzeganie wskazéwek dotycza- zgodne z danymi znajdujgcymi sie na
cych bezpieczenstwa oraz instrukcji mo- tabliczce znamionowej elektronarze-
ze spowodowac porazenie prgdem elek- dzia.
trycznym, pozar i/lub powazne obraze-
nia ciata. 1.3 Symbole

— Wszystkie wskazéwki dotyczgce bezpie-
czenstwa oraz instrukcje nalezy zacho-
wac do wykorzystania w przysztosci.

Ponizsze symbole majg istotne znaczenie
podczas czytania i dla zrozumienia instrukcji
eksploatacji. Prawidtowa interpretacja sym-

1.2 Dodatkowe wskazowki boli pomaga w uzytkowaniu elektronarzedzia
. . zgodnie z jego przeznaczeniem i bezpiecz-
dotyczgce bezpieczenstwa nie.
_ /\ NIEBEZPIECZENSTWO Symbol|Opis
Napiecie elektryczne
$ pﬁt | . bry . 1t N 160 | |Typ nozyc wibracyjnych, np.
miertelne niebezpieczenstwo ze @A) | |TruTool N 160 (2A5)
wzgledu na porazenie pragdem elek-
trycznym PN 200| |Typ profilowych nozyc wibracyj
> Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ @A) | nych, np. TruTool PN 200 (2A1)
wtyczke, kabel i elektronarzedzie pod
kagtem uszkodzen. u—
i LiHD Elektronarzedzie z akumulatorem
/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen rak ze Elektronarzedzie z kablem zasila-
wzgledu na ostre noze lub krawe- jacym
dzie
» Nie siegac rekg w droge obrdbki. () | |Elektronarzedzie z regulatorem
» Nosic rekawice ochronne. —u| |predkosci obrotowej
O\ Kontrola
W Ttumaczenie oryginalnej 113
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Symbol|Opis
Kontrola stanu natadowania aku-
mulatora

\, Odkrecanie / przykrecanie sruby
'\ torx

\, Odkrecenie / przykrecenie sruby
L Y szesciokagtnej

Czyszczenie powierzchni

Smarowanie

Przeczytac instrukcje eksploataciji

Usuwanie/recykling starych urza-
dzen i baterii

1.4 Wskazowki ostrzegawcze w tym
dokumencie

Wskazowki ostrzegawcze ostrzegajg przed
niebezpieczenstwami, ktére moga wystgpi¢
podczas pracy z elektronarzedziem. Wyste-
pujg w czterech stopniach zagrozenia, ktére
mozna rozpoznac po hasle ostrzegawczym:

Hasto ostrze- |Znaczenie

gawcze

PRZESTROGA |Oznacza niebezpieczen-
stwo o niskim ryzyku, ktore
moze prowadzi¢ do lekkich
lub $rednio ciezkich obra-
zen, jesli nie zostanie unik-
niete.

UWAGA Oznacza niebezpieczen-
stwo, ktére moze prowa-

dzi¢ do szkdd rzeczowych.

1.5 Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Nozyce wibracyjne / profilowe nozyce wibra-
cyjne TRUMPF sg prowadzonymi recznie
elektronarzedziami do nastepujgcych zasto-
sowan:

— Ciecie obrabianych przedmiotéw majg-
cych ksztalt ptyty i blach falistych ze sta-
li, aluminium, tworzyw sztucznych itp.

— Ciecie prostych lub zakrzywionych kra-
wedzi zewnetrznych i wycinanie we-
wnatrz

— Ciecie po trasowaniu

N 160 | [PN 200{ [PN 200( [PN 201{|PN 201
(2A5) (2A1) (3A5) (2A1) (3A5)

Nozyce
wibracyjne / profilowe nozyce wibracyjne
TRUMPF umozliwiajg dodatkowo ciecie
blach profilowanych, takich jak blachy trape-
zowe lub katowe listwy profilowane.

N 200 | [ N 200

@AY [ ®% | Nozyce wibracyjne TRUMPF

Hasto ostrze- |Znaczenie

gawcze

NIEBEZPIE-  |Oznacza niebezpieczen-
CZENSTWO  |stwo o wysokim ryzyku,

ktére moze prowadzi¢ do
Smierci lub powaznych ob-
razen, jesli nie zostanie
unikniete.

OSTRZEZENIE |Oznacza niebezpieczen-
stwo o srednim ryzyku, kto-
re moze prowadzi¢ do po-
waznych obrazen, jesli nie
zostanie unikniete.

umozliwiajg ciecie wedtug szablonu.

114 Ttumaczenie oryginalne;j
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PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 Opis produktu

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)

115
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Wigcznik/wytacznik

1

Regulator predkosci obrotowe;j

Akumulator

2
3
4

Kabel zasilajgcy

Trzpien ustalajgcy
Nos$nik matrycy
Sruby mocujace

7

Prowadnica stempla

Stempel
Matryca

9

10

1"

Ostona pierscieniowa

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

Ttumaczenie oryginalnej
instrukcji eksploatacji
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2.1 Dane techniczne

PL

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Napiecie robocze 12V 18V 18V 18V

Liczba skokéw na
biegu jatowym

1000-2350/min

850-1530/min

850-1530/min

850-1530/min

Masa bez akumulato-

ra 1,2kg/2,7lbs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Maksymalne grubosci materiatow
2 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
Stal do 400 N'mm® | 4 463'in /16 ga | 0,079in /14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
5 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
Stal do 600 N'mm® | 4 39in /20 ga | 0,059 in /16 ga | 0,059in /16 ga | 0,059 in / 16 ga
Aluminium 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
do 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Wartosci emisji hatasu i drgan
Warto$¢ emisji drgan
a, (suma wektorowa 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
trzech kierunkow)
Niepewnos¢ K dla 2 5 2 2
wartosci emisji drgan 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s
Poziom L, ci$nienia
akustycznego skory-
gowany standardowo 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
wg charakterystyki
czestotliwosciowej A
Poziom Ly, mocy
akustycznej skorygo-
wany standardowo 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
wg charakterystyki
czestotliwosciowej A
Niepewnos¢ K dla
wartosci emisji hata- 3dB 3dB 3dB 3dB
su
s Ttumaczenie oryginalnej 117
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

. 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Napigcie robocze 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Liczba skokéw na biegu jatowym 2100/min 2100/min 2100/min
Masa bez kabla 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Stal do 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Stal do 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga
. 2 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminium do 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Wartos¢ emisji drgan a,, (suma wekto- 2 2 2
rowa trzech kierunkc’>w)h 5.2 m/s 7.3 mis 5.9 m/s
Niepewnos¢ K dla wartosci emisji 5 2 2
drgan 1,5m/s 1,5 m/s 1,5 m/s
Poziom L, cisnienia akustycznego
skorygowany standardowo wg charak-
k dard harak 80 dB (A 80 dB (A 80dB (A
terystyki czestotliwo$ciowej A
Poziom L,,, mocy akustycznej skorygo-
wany standardowo wg charakterystyki 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
czestotliwosciowej A
Niepewnos¢ K dla wartosci emisji hata-
su 3dB 3dB 3dB

2.2 Informacje o odgtosach i
drganiach

/\ OSTRZEZENIE

Uszkodzenie stuchu ze wzgledu na
przekroczenie wartosci emisji hata-
su

» Stosowac $rodki ochrony stuchu.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ze
wzgledu na przekroczenie wartosci
emisji drgan

» Odpowiednio dobiera¢ narzedzia
i w razie zuzycia wymieniac¢ je odpo-
wiednio wczesnie.

» Wyznaczy¢ dodatkowe srodki bezpie-
czenhstwa w celu ochrony operatora
przed skutkami dziatania drgan (np.
utrzymywanie cieptych rgk, organizacja
proceséw roboczych, obrébka z nor-
malng sitg posuwu).

W zaleznosci od warunkéw uzytkowania

i stanu elektronarzedzia rzeczywiste obcig-
zenie moze by¢ wyzsze lub nizsze niz poda-
na warto$¢ pomiarowa.

Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmie-
rzona w znormalizowanym procesie kontroli
i moze by¢ stosowana do poréwnania elek-
tronarzedzi. Moze by¢ réwniez brana pod
uwage w celu tymczasowej oceny obcigze-
nia drganiami.

Czasy, w ktérych maszyna jest wytgczona
lub pracuje, ale nie jest w faktycznym uzyciu,
mogg znacznie obnizy¢ obcigzenie drgania-
mi przez caty okres pracy.

118
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3 Obstuga
@ uwaGa

Szkody rzeczowe spowodowane
przekrzywieniem sie elektronarze-
dzia

Ciecie po linii krzywej wykonywac

z niewielkim posuwem.

Nie schodzi¢ ponizej minimalnego pro-
mienia elektronarzedzia.

Przyktadac elektronarzedzie do obra-
bianego przedmiotu dopiero wtedy, gdy
osiggnieta jest petna predkosc¢ obroto-
wa.

» Jesli linia ciecia wewnatrz obrabianego
przedmiotu konczy sie: poprowadzic
elektronarzedzie z peing predkoscig
obrotowg kilka milimetrow do tytu.

» Elektronarzedzie wytgczac dopiero
wtedy, gdy proces ciecia zostanie za-
konczony.

Obstuga elektronarzedzia patrz:
— Wiaczanie i wytgczanie [» 313].
— Ustawianie predkosci obrotowej

B 313]
— Ustawianie kierunku ciecia [» 313].
— Ciecie przedmiotéw obrabianych

PL

3.2 Przedluzenie

N 160
(2A5)

Te nozyce wibracyjne umozliwiajg za-
montowanie przedtuzenia, patrz Montaz
przedtuzenia [[j [» 316].

3.3 Ciecie blach profilowanych

[P
<

W przypadku ciecia blach profilowanych na-
lezy przestrzega¢ nastepujgcych wymiarow

[» 314]. minimalnych:
— Wykonywanie wykroju wewnetrznego
[» 314]. N 160 | | [PN 200[|PN 200| | |PN 201| |PN 201
— Kontrola stanu natadowania [ [» 314]. () () ||| = || | & ]| €=
~ yiymiana akumulatora K [ 314). a [140mm | 132mm 140 mm
— Montaz przedtuzenia [[] [ ] 80 mm 79 mm 162 mm
3.1 Wykonywanie wykrojow 40 mm 40 mm 40 mm
wewnetrznych
Do wykonania wykrojéw wewnetrznych ko-
nieczny jest otwor poczgtkowy (d), patrz Wy-
konywanie wykroju wewnetrznego
[» 314].
PN 200| |PN 200
(2A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) (3A5)
PN 201| [PN 201
(2A1) || (3A5)
d | 22mm 17 mm 24 mm
B Ttumaczenie oryginalnej 119
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3.4 Ciecie z uzyciem szablonu

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Odlegtosc¢ konturu szablonu od konturu
przedmiotu obrabianego

h  Grubosc¢ szablonu
ro Minimalny promien szablonu

W przypadku ciecia z uzyciem szablonu na-
lezy przestrzega¢ nastepujgcych wymiarow
minimalnych:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)

a 2,5 mm

h 3-5 mm

re 6,5 mm

3.5 Ciecie po tuku

W przypadku ciecia po tuku nalezy prze-
strzega¢ promienia minimalnego (ryn)-

PN 200 [PN 200
@A) || @3ns)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Materiaty eksploatacyjne
| akcesoria

4.1 Dobér narzedzia

W celu ostroznej pracy i dobrej wydajnosci
ciecia zadbac o to, aby narzedzia byty ostre
i wymieniane odpowiednio wczesnie.

Wskazowki dotyczgce wyboru odpowiednie-
go narzedzia oraz akcesoriow, listy czesci
zamiennych do czesci zuzywajacych sie, na-
rzedzi i zestawow akumulatoréw, patrz:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A1) || (3A5)

4.2 Alternatywne akumulatory

N 160
(2A5)

To elektronarzedzie moze by¢ uzytko-
wane ze wszystkimi akumulatorami
CAS LIHD 12 Vi CAS Ll-lon 12 V.

N 200 | [PN 200 |PN 201

(3m5) || (3A5) || (3A5)

Te elektronarzedzia
mozna uzytkowac ze wszystkimi akumulato-
rami CAS LIHD 18 V oraz CAS Ll-lon 18 V o

@) @AD || BA9 [ 1o 501l [pN 201 pojemnosci do 8 Ah.
2A1) || (3as5)
Foin| 24 mMm 4 mm 50 mm
120 Tiumaczenie oryginalnej W
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5 Usuwanie usterek
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Problem

Przyczyna

Sposoéb usuniecia

Elektronarzedzie ciez-
ko sie porusza.

Stempel jest stepiony
lub uszkodzony.

» Wymiana stempla JIgJ [> 314].

Ptytka Scieralna jest
zuzyta.

» Wymiana ptytki cieralnej [l [» 320].

Matryca jest stepiona.

Wymiana matrycy [i§ [» 319].

Nosnik matrycy jest
pekniety.

Okres trwatosci nos$ni-
ka matrycy zostat

osiggniety.

Wymiana stempla [ [> 314].
Wymiana nos$nika matrycy B} [» 317].
Wymiana matrycy [i§ [» 319].

Nie mozna wigczy¢
elektronarzedzia.

Akumulator jest pusty
lub uszkodzony.

vvvyyvyvy

Wymiana akumulatora [[] [» 314].

Kabel zasilajgcy jest
uszkodzony.

» Wymiana kabla zasilajgcego [ 11].

Szczotki weglowe sg
zuzyte.

» Wymiana szczotek weglowych [» 11].

b

5.1 Wymiana kabla zasilajgcego

Aby unikng¢ zagrozen, wymiane ka-

bla zasilajacego moze wykonac¢ wytgcznie
producent lub upowazniony przez niego

warsztat.

Adresy serwiséw TRUMPF, patrz:

www.trumpf.com

5.2 Wymiana szczotek weglowych

\ | W przypadku zuzytych szczotek we-
glowych silnik nie wigcza sie.

» Zleci¢ kontrole i wymiane szczotek weglo-
wych fachowcowi.

Ttumaczenie oryginalnej
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6 Deklaracja zgodnosci 7 Usuwanie starych urzgdzen

Na swojg wylgczng odpowiedzialnosé elektrycznych

o$wiadczamy, ze ten produkt jest zgodny ze ; ;
wszystkimi majgcymi zastosowanie wymoga- I elektronlcznych

mi zawartymi w nastepujacych dyrektywach, O
normach lub dokumentach normatywnych: E ﬁ (5 <:9
— 2006/42/WE — Lidn

— 2014/30/UE Elektronarzedzia, tadowarki, baterie/akumu-
- 2011/65/UE latory, akcesoria i opakowania nie mogg by¢
— EN 62841-1 wyrzucane do odpadéw komunalnych. Nale-
— EN 62841-2-8 zy oddac je do ekologicznego recyklingu.

Przestrzegac przy tym obowigzujgcych w da-
nym przypadku przepiséw krajowych.

Przed ekologicznym recyklingiem/usunie-
= g ciem baterii/akumulatoréw zabezpieczy¢ sty-
/ { ki tasma klejgcg przed zwarciem i roztado-
. / wac baterie/akumulatory w elektronarzedziu.
/ lo e 7R
i

Podpisat na rzecz i w imieniu producenta:

Uszkodzone lub zuzyte baterie/akumulatory
nalezy oddawac do punktow sprzedazy elek-
tronarzedzi TRUMPF.

Dr Thomas Schneider

Dyrektor obszaru rozwoju

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.02.2021
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Obsah /\ VAROVANI
1 Bezpelnost......ccccoeeiiiiiiiiiiiiiieeeee 123 Nebezpeéi zranéni nebo
2 Popis vyrobku 125 majetkovych Skod zapri¢inéné
2 DOPIS IIODKU Josd cizim prislusenstvim
L T S » Pouzivejte pouze originalni

4 Spotfebni material a pfisluSenstvi ..... 130 prisluenstvi TRUMPF.
5 Odstrafiovani poruch ..........c.ccccceeuuee 131
6 P.rohlééem' o shod’é..................’ ........... 132 \‘\ 0 POZOR
7 Likvidace odpadnich elektrickych a Majetkové $kody zplisobené pfilis

elektronickych zafizeni ...................... 132 vysokym sit'ovym napétim

. » Zajistéte, aby sitové napéti souhlasilo
1 Bezpecnost s ldali na typovém titku elekirického
naradi.
1.1 VSeobecné bezpec€nostni
pokyny 1.3 Symboly
— Predtéte si véechny bezpeénostni Nasledujici symboly jsou dllezité pro ¢teni a
pokyny a pfikazy. pochopeni navodu k obsluze. Spravna

interpretace symboll napomaha spravnému

NedodrZeni bezpecnostnich pokynu a a bezpeénému ovladani elektrického naradi.

pFikazt maze zplsobit tder elektrickym

proudem, pozar a/nebo tézka zranéni. Symbol |Popis
— VSechny bezpecnostni pokyny a L. L .
instrukce si uschovejte pro budouci N 160 | | Typ vibracniho vysekavace, napf.
pouziti. (225 | |TruTool N 160 (2A5)
1.2 Dopliiujici bezpecnostni pokyny PN 200| | Typ vibragniho vysekavage profild,

A1) | |napf. TruTool PN 200 (2A1)

_ /\ NEBEZPECi

Elektrické napéti C)

Aku elektrické naradi

Ohrozeni zivota elektrickym proudem LiHD
> Pred kazdym pouzitim zkontrolujte
zagtrcku, Ifabel a elektrické naradi, zda “\ Kabelové elektrické nafadi
nejsou poskozeny.
A VAROVANI 5 | |Elektrické nafadi s regulatorem
y ——=n| |otacek

Nebezpec€i poranéni rukou ostrymi

zpracovani.
Noste ochranné rukavice.

Kontrola stavu nabiti akumulatoru

nozi nebo hranami
Nesahejte rukama do drahy O\ Kontrola

/\ VAROVANI

Trisky vychazeji z vyhozu trisek N\, Povoleni/zaSroubovani Sroubu s
vysokou rychlosti {\ drazkou Torx

Nebezpeci poranéni horkymi a ostrymi

triskami \\ Povgleni / zaSroubovani Sroubu se
» Noste ochranné pomucky. 4 Sestihrannou hlavou
W Pteklad originalniho navodu k 123
obsluze




Popis 1.5 Pouziti v souladu s uréenim
N Vibraéni vysekavac/vibraéni vysekavac
Cisténi povrchu profild TRUMPF je ruéni elektrické nafadi
pro nasledujici pouziti:

— Oddélovani deskovych obrobku a

Mazani vinitych plecht z oceli, hliniku, plastu
atd.

L — Oddélovani rovnych nebo zakfivenych

Ctéte navod k obsluze vnéjsich hran a vnitfnich vyfezud

— Oddélovani podle narysu

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@A5) || @Aty || @as) || @A) [| 3As)

Tyto
Likvidace/recyklace odpadnich vibraéni vysekavace/vibracni vysekavace
elektrozafizeni a baterii profil TRUMPF navic nabizeji moznost

oddélovani profilovych plech, jako
trapézového plechu nebo zalomenych
profilovych list.

; . . . . N 200 || N 200
1.4 Vystrazna upozornéni v tomto @1 || @3as) G o
Tyto vibraéni vysekavace
dokumentu TRUMPF umozfiuji oddélovani podle
Vystrazna upozornéni varuji pred sablony.

nebezpedimi, ktera mohou vzniknout pfi
manipulaci s elektrickym naradim. Existuji
Ctyfi stupné nebezpedi, které Ize identifikovat
podle signalniho slova:

Signalni slovo |Vyznam

NEBEZPECI  |Oznaduje nebezpesi s
vysokou mirou rizika,
které, pokud se mu
nevyhnete, mize mit za
nasledek smrt nebo vazné
zranéni.

VAROVANI Oznaduje nebezpedi se
stfedni mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
m0zZe mit za nasledek
vazné zranéni.
UPOZORNENI |Oznaduje nebezpesi s
nizkou mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
m0zZe mit za nasledek
lehké nebo stfedné tézké

zranéni.
POZOR Oznaduje nebezpedi, které
mUzZe vést k poSkozeni
majetku.
124 Preklad originalniho navodu k W
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2 Popis vyrobku

125

X
>
S
o
>
©
[
o
<
£
‘©
£
2
—_
s}
°
S
X
[
o
o

0]
N
=
0
ol
o




CS

PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

k

¢
Ce

Spinac/vypina
Regulator ota
Akumulator

3
4

Elektricky kabel
Zapadkovy Cep
Nosi¢ matrice

riovaci Srouby

Vedeni razniku

Raznik

Upev

7
8

Matrice

10

1"

Kryci krouzek

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

Preklad originalniho navodu k Rueee
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2.1 Technické parametry

CS

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A%) (3A5) (3A5) (3A5)
Provozni napéti 12V 18V 18V 18V

Pocet zdvih( pfi
chodu naprazdno

1000-2350/min

850-1530/min

850-1530/min

850-1530/min

Hmotnost

bez akumulatoru 1,2kg/2,7lbs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Maximalni tloustky materialu
2 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
Ocel do 400 N/mm* |, 463 /16 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
2 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
Ocel do 600 N/mm* | 391 /20 ga | 0,059in /16 ga | 0,059in /16 ga | 0,059 in / 16 ga
. 5 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Hiinik do 250 N/mm* | 7911 /12 ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Hodnoty emisi hluku a vibraci
Hodnota emise
vibraci a, (vektorovy 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
soucet tfi sméra)
Nejistota K pro
hodnotu emise 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
vibraci
Hladina akustického
tlaku vaZena funkci A| 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
Lpa typicky
Hladina akustického
vykonu vazena 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
funkci A Ly, typicky
Nejistota K pro
hodnoty emise hluku 3dB 3dB 3dB 3dB
s Pteklad originalniho navodu k 127
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N 200 PN 200 PN 201
\\ (2A1) (2A1) (2A1)

. - 230 V~ 50/60 Hz| 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Provozni napéti 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Pocet zdvihd pfi chodu naprazdno 2100/min 2100/min 2100/min
Hmotnost bez kabelu 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Ocel do 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga

2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Ocel do 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

. 5 2,5mm/ 3mm/ 3mm/

Hiinik do 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,418in/9ga | 0,118in/9 ga
Hodnota emise vibraci a,, (vektorovy 2 2 2
soudet tfi sméra) n 5,2m/s 7,3 m/s 5,9 m/s
Nejistota K pro hodnotu emise vibraci 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Hladina akustického tlaku vazena
funkci A Lo, typicky 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Hladina akustického vykonu vazena
funkci A Ly typicky 91dB (A) 91dB (A) 91 dB (A)
Nejistota K pro hodnoty emise hluku 3dB 3dB 3dB

2.2 Informace o hluku a vibracich

/\ VAROVANI

Poskozeni sluchu v disledku
prekro¢eni hodnoty emise hluku

» Noste chranice sluchu.

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni v disledku
prekro¢eni hodnoty emisi vibraci
Vyberte si spravné nastroje a vymérite
je v€as, pokud jsou opotfebované.

» Stanovte dalSi bezpec€nostni opatreni
pro ochranu obsluhy pfed ucinky
vibraci (napf. udrzovani rukou v teple,
organizace pracovnich procesu,
obrabéni s normaini silou posuvu).

V zavislosti na podminkach pouziti a stavu
elektrického naradi mlze byt skute¢né
zatizeni vyS$Si nebo niz8i nez specifikovana
naméfena hodnota.

Stanovena hodnota vibraci byla zméfena
pomoci standardizovaného zkusebniho
postupu a Ize ji pouzit k porovnani
elektrického nafadi. Mdze byt také pouzita
pro pfedbézné posouzeni zatizeni vibracemi.

Doby, kdy je stroj vypnuty nebo bézi, ale
neni ve skute€nosti pouzivan, mohou
vyrazné snizit vystaveni vibracim po celou
pracovni dobu.

128
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3 Ovladani 3.2 Prodlouzeni

¢ POzZOR N 160
Vécné $kody v dusledku vzpficeni #%) | K tomuto vibraénimu vysekavagi lze
elektrického naradi namontovat prodlouzZeni, viz Montaz

» Zakfiveni feZte s malym posuvem. prodlouzeni fj [» 316].

» Dodrzujte minimalni polomér . ., . B .
elektricf(ého nafadi. P 3.3 Oddélovani profilovych plech

» Priblizte elektrické naradi k obrobku az
po dosazeni pinych otacek. o -

» Pokud ¢ara fezu konc&i uvnitf obrobku: h a

vratte elektrické naradi pfi plné
rychlosti o nékolik milimetrd dozadu.

» Nevypinejte elektrické naradi, dokud
neni proces fezani dokoncen.

Ovladani elektrického nafadi viz:
— Zapnuti a vypnuti [[§ [» 313].
— Nastaveni otacek [ [» 313].
— Nastaveni sméru fezani [» 313].
— Oddélovani obrobku B} [> 314].
— Oddélovani vnitiniho vyfezu [» 314].
— Kontrola stavu nabiti [ @l [> 314].

— Vyména akumulatoru [[§] [> 314]. ‘%C J
— Montaz prodlouzeni [l [» 316].

P¥i Fezani profilovych plecht je nutné

3.1 Provadeéni vnitfnich vyrezu dodrzet nasledujici minimalni rozméry:

Pro provadéni vnitfnich vyrezl je zapotiebi

vyvrtani pocatecniho otvoru (d), viz N 160 | | [PN 200[|PN 200| | |PN 201| |PN 201
Oddélovani vnitniho vyfezu [ [» 314]. (2A5) @A1 || @A) ||| @An) || @3As)
PN 200! [eN 200 a | 140 mm 132 mm 140 mm
i | TP (A1) || (3A5) b | 80 mm 79 mm 162 mm
(2A5) (2A1) || (3A5) c | 40 mm 40 mm 40 mm
PN 201| [PN 201
(2A1) || (3A5)
d | 22mm 17 mm 24 mm
W Pteklad originalniho navodu k 129
obsluze




CS

3.4 Rezani se $ablonou

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Vzdalenost mezi obrysem Sablony
a obrysem obrobku

h Tloustka Sablony
ro Minimalni polomér Sablony

P¥i Fezani se Sablonou je nutné dodrzet
nasledujici minimalni rozméry:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

3.5 Rezani poloméri

PFi fezani polomérd musi byt dodrzen
minimalni vnitfni polomeér (r,.,)-

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Spotfebni material a
prislusenstvi

4.1 Volba naradi

Pro Setrnou praci a dobry fezny vykon dbejte
na to, aby bylo naradi ostré a v€as
vymeénovane.

Pokyny k volbé spravného nafadi a
prisluSenstvi, seznamy nahradnich
opotrebitelnych dil(i, nafadi a akupaku viz:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
A1) || (3A5)

4.2 Alternativni akumulatory

N 160
(2A5) S aw s <
Toto elektrické naradi Ize pouzivat se

vSemi akumulatory CAS LIHD 12V a CAS
Ll-lon 12 V.

N 200 | [PN 200| [PN 201
(3m5) || (3n5) || (3A5)

Toto elektrické naradi
Ize pouzivat se vSemi akumulatory
CAS LIHD 18 V a CAS LI-lon 18 V az do

il @AY | B2 |1 lon 201 [pn 201 kapacity 8 Ah.
(2A1) (3A5)
Tmin 24 mm 4 mm 50 mm
130 Pfeklad originalniho navodu k L3
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5 Odstranovani poruch

CS

nelze zapnout.

nebo vadny.

Problém Pricina Odstranéni
Elektrické nafadi ma |Raznik je tupy nebo |» Vyména razniku [» 314].
tézky chod. poskozeny.
Otérova deska je » Vymérite otérovou desku [l [> 320].
opotfebovana.
Matrice je tupa. » Vyména matrice [» 319].
Nosi¢ matrice je Dosgiena Zivotnost  [» Vymeéna razniku [» 314].
Zlomeny. nosice matrice. » Vymeéna nosiCe matrice [} [> 317].
» Vyména matrice [l [> 319].
Elektrické naradi Akumulator je prazdny [» Vyména akumulatoru [» 314].

Elektricky kabel je » Vyména elektrického kabelu [ 11].
vadny.
Uhlikové kartace jsou (» Vyména uhlikovych kartacu [» 11].

opotifebované.

)

5.1 Vyména elektrického kabelu

Vymeénu elektrického kabelu smi

provadét pouze vyrobce nebo jeho
autorizované dilny, aby se pfedeslo ohrozeni

bezpec€nosti.

Adresy servisu TRUMPF viz:

www.trumpf.com

5.2 Vyména uhlikovych kartacu

\ | P¥i opotiebovanych uhlikovych

kartacich se motor zastavi.

» Nechte uhlikové kartace zkontrolovat a

vyménit odbornikem.

Preklad originalniho navodu k
obsluze
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6 Prohlaseni o shodé

Na svou vyhradni odpovédnost
prohladujeme, Ze tento produkt vyhovuje
vSem pfislusnym pozadavkim nasledujicich
smérnic, norem nebo normativnich
dokument:

— 2006/42/ES
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Podepsano za vyrobce a jménem vyrobce:

_ /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

feditel vyvoje

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15. 2. 2021

7 Likvidace odpadnich
elektrickych a
elektronickych zafizeni

ZIX][E

Elektrické naradi, nabijecky, baterie/
akumulatory, pfisluSenstvi a obaly se nesmi
likvidovat spole¢né s domovnim odpadem.
Musi byt recyklovany zplsobem Setrnym k
Zivotnimu prostiedi. Pfitom je tfeba
dodrzovat platné narodni predpisy.

Pred recyklaci/ekologickou likvidaci baterii/
akumulatord je tfeba zajistit kontakty proti
zkratu lepici paskou a vybit baterie/
akumulatory v elektrickém naradi. Vadné
nebo spotfebované baterie/akumulatory je
tfeba vratit do prodejen elektrického naradi
TRUMPF.
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Obsah /\ VAROVANIE

1 BezpeCnost.......ccoovviiiiiiiiiiecciieeee 133 Riziko zranenia alebo materialnych

2 OPIS VYTOBKU ovvooveeereeeeee e 135 $kod sposobenych prislusenstvom
tretich stran

3 Obsluha ....ccooeiiiiiiie 139 . _ R

. - . » Pouzivajte len originalne prislusenstvo

4 Spotrebny material a prislusenstvo ... 140 od firmy TRUMPF.

5 Odstrafiovanie porach ....................... 141

6 Vyhlasenie o zhode .............cccuoee..... 142 \‘\ 0 UPOZORNENIE

7 Likvidacia starych elektrickych Vznik materialnych $kéd v désled-

a elektronickych zariadeni ................. 142 ku prili$ vysokého sietového na-

patia

1 Bezpecnost > Uistite sa, ze sietové napatie zodpove-

da udajom na typovom §titku elektric-
kého ruéného naradia.

1.3 Symboly

Nasledujuce symboly su délezité pre Citanie
a pochopenie navodu na obsluhu. Spravna

interpretacia symbolov vam poméze pouzi-

vat elektrické ru¢né naradie bezpecne

a v sulade s jeho uréenim.

1.1 VSeobecné bezpectnostné

pokyny

— Preditajte si vSetky bezpe€nostné poky-
ny a instrukcie.
Nedodrzanie bezpe¢nostnych pokynov
a instrukcii mbze spdsobit’ Uraz elektric-
kym pradom, poziar a/alebo vazne
zranenie.

— VSetky bezpecnostné pokyny a inStruk-
cie si uschovajte pre buduce pouzitie.

Symbol|Opis

N 160
(2A5)

Typ prestrihovaca, napr.

1.2 Dopliiujuce bezpecnostné TruTool N 160 (2A5)

pokyny

- PN 200| |Typ profilového prestrihovaca, na-
Q\ /\\ NEBEZPECENSTVO A1) | |pr. TruTool PN 200 (2A1)
Elektrické napatie
Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota E Elektrické ru¢né naradie s batériou

v dbsledku urazu elektrickym pradom

» Pred kazdym pouzitim skontrolujte, i
konektor, kabel a elektrické ru¢né
naradie nie su poSkodené.

Elektrické ruéné naradie s elektric-
kym kablom

Elektrické ruéné naradie s regula-
/N\ VAROVANIE torom otacok

‘Nebezpeéenstvo poranenia ruk
ostrymi nozmi alebo hranami

Nesiahajte rukou do drahy obrabania.
Noste ochranné rukavice.

Kontrola

vv

Kontrola stavu nabitia batérie

/\ VAROVANIE
Odrezky vypadavaju vysokou rych-

lost'ou z otvoru na vyhadzovanie
odrezkov

Nebezpecenstvo poranenia horucimi
a ostrymi odrezkami

» Noste ochranné prostriedky.

Uvolnenie/utiahnutie skrutky
s hlavou Torx

vl | 1) |

Uvolnit/utiahnut skrutky so Sest-
hrannou hlavou

TRUMPF

Preklad originalneho navodu
na obsluhu
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Opis

Ocistit’ povrch

Mazanie

Precitajte si navod na obsluhu

Likvidacia/recyklacia starych za-
riadeni a batérii

1.4 Vystrazné upozornenia v tomto
dokumente

Vystrazné upozornenia varuju pred nebezpe-
¢enstvami, ktoré sa mézu vyskytnut

pri manipulacii s elektrickym ruénym nara-
dim. K dispozicii su v Styroch stuprioch
nebezpecenstva, ktoré mozno rozpoznat
podla signalneho slova:

Signalne slovo |Vyznam

NEBEZPECEN- |Oznaduje nebezpedenstvo
STVO s vysokym rizikom, ktoré
moze viest k smrti alebo
vaznym zraneniam, ak sa
mu nezabrani.

Oznacuje nebezpecenstvo
so strednym rizikom, ktoré
moze viest k vaznym
zraneniam, ak sa mu
nezabrani.

Oznacuje nebezpecenstvo
s nizkym rizikom, ktoré
méze viest k lahkym alebo
stredne tazkym zrane-
niam, ak sa mu nevyhnete.

UPOZORNE- |Oznaduje nebezpecen-
NIE stvo, ktoré moze viest
k poSkodeniu majetku.

VAROVANIE

POZOR

1.5 Pouzitie v sulade s uréenim

Prestrihovacd/profilovy prestrihovaé TRUMPF
je elektrické ru¢né naradie na nasledujuce
pouzitie:
— Strihanie plochych obrobkov z vinitého
plechu z ocele, hlinika, plastov atd.
— Strihanie rovnych alebo zakrivenych
vonkajsich hran a vnutornych vyrezov
— Strihanie podla nazna¢eného rysu

N 160 | [PN 200 [PN 200] |PN 201 |PN 201
@a5) || @Aty || @as) || @A) [| @3as)

Tento
prestrihovac&/profilovy prestrihova¢ TRUMPF
ponuka aj moznost strihania profilovanych
plechov, ako su trapézové plechy alebo
ohnuté profilové listy.

N 200 | [ N 200
A1) || (3A5)

Tento prestrihovaé TRUMPF
ponuka moznost strihania podla Sablény.

134 Preklad originalneho navodu -

na obsluhu




PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 Opis vyrobku

N 160
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(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Prepina¢ zapnutia/vypnutia

¢ok

Regulator ota

Batéria

2
3
4

Elektricky kabel
5Zaistovaci ¢ap

5
6
7

6Drziak matrice

Upevnovacie skrutky
Vedenie raznika

Raznik

8

Matrica

10

1"

Kryci krazok

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201

(2A1)
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2.1 Technické udaje

SK

noty emisii hluku

(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (215) (3A5) (3A5) (3A5)
Prevadzkové napatie 12V 18V 18V 18V
Pocet zdvihov . . . .
pri chode naprazdno 1000 — 2350/min| 850 — 1530/min | 850 — 1530/min | 850 — 1530/min
Hmotnost bez batérie| 1,2 kg/2,7 Ibs 1,6 kg/3,5 Ibs 1,6 kg/3,5 Ibs 1,8 kg/4 Ibs
Maximalne hrabky materialu
. 5 1,6 mm/ 2 mm/ 2 mm/ 2 mm/
Ocel' do 400 N/'mm* |, 063'in/16 ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/14ga | 0,079in/14 ga
. 5 1,0 mm/ 1,5 mm/ 1,5 mm/ 1,5 mm/
Ocel'do 600 N/mm® | 039in/20 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059 in/16 ga
L 2 2 mm/ 2,5 mm/ 3 mm/ 3 mm/
Hiinik do 250 N/mm* | 179in/12 ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Hodnoty emisii hluku a vibracii
Hodnota emisii vib-
racii a, (vektorovy 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
sucet troch smerov)
Odchylka K pre hod- 2 2 2 2
notu emisii Vibracii 1,5 m/s 1,5 m/s 1,5 m/s 1,5m/s
A-vazena hladina
akustického tlaku Lp,, 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
typicka
A-vazena hladina
akustického vy- 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
konu Ly, typicka
Odchylka K pre hod- 3 dB 3dB 3dB 3dB

Preklad originalneho navodu
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

. . s 230 V~ 50/60 Hz| 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Prevadzkové napatie 120 V/~ 50/60 Hz| 120 VV~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Pocet zdvihov pri chode naprazdno 2100/min 2100/min 2100/min
Hmotnost bez kabla 1,8 kg/4 Ibs 1,8 kg/4 Ibs 2,0 kg/4,4 Ibs

. 2 2 mm/ 2 mm/ 2 mm/
Ocel do 400 N/mm 0,079in14 ga | 0,079inf4ga | 0,079 in/14 ga

. 2 1,5 mm/ 1,5 mm/ 1,5 mm/
Ocel do 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059 in/16 ga

. 5 2,5 mm/ 3 mm/ 3 mm/
Hiinik do 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Hodnota emisii vibracii a, (vektorovy 2 2 2
sucet troch smerov) " 5.2m/fs 73mis 59mis
Odchylka K pre hodnotu emisii vibracii 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
A-vazena hladina akustického tlaku Lp,,
tyr;’i o ! usti Ulen| 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
A-vazena hladina akustického vy-
konu Ly, typicka 91dB (A) 91dB (A) 91 dB (A)
Odchylka K pre hodnoty emisii hluku 3dB 3dB 3dB

2.2 Informacie o hluku a vibraciach

/\ VAROVANIE

Poskodenie sluchu v désledku pre-
kro€enia hodnoty emisii hluku

Noste ochranu sluchu.

Uvedena hodnota emisii vibracii bola odme-
rana podla Standardizovanej skusobnej
metddy a je mozné ju pouzit na porovnanie
elektrického ru¢ného naradia s inym ru¢nym
naradim. Uvedenu hodnotu emisii vibracii je
mozné pouzit' aj na predbezny odhad zata-
Zenia vibraciami.

Cas, ked je stroj vypnuty alebo beZi, ale

v skuto€nosti sa nepouziva, méze vyrazne
znizit zatazenie vibraciami pocas celého
pracovného obdobia.

/\ VAROVANIE

Nebezpeéenstvo poranenia v d6-
sledku prekrocenia hodnoty emisii
vibracii

Naradie vyberajte spravne a po opot-
rebovani ho v€as vymernite.

Definujte dalSie bezpe¢nostné opa-
trenia na ochranu obsluhy pred ucinka-
mi vibracii (napr. udrzujte ruky v teple,
organizujte pracovné procesy, obraba-
nie s normalnym odporom proti posu-
vu).

V zavislosti od podmienok pouZzivania

a stavu elektrického ruéného naradia moéze
byt skutocné zatazenie vyssie alebo nizSie
ako uvedena namerana hodnota.
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3 Obsluha

€ UPOZORNENIE

Poskodenie majetku v désledku za-
seknutia elektrického ruéného nara-
dia

Krivky rezte s malym posuvom.

Neprekracujte minimalny polomer

elektrického ruéného naradia.

Elektrické ruéné naradie priblizujte k

obrobku az po dosiahnuti plnych otéa-

cok.

» Ak kongi linia rezu vnutri obrobku:
elektrické ru¢né naradie vedte o nie-
kofko milimetrov dozadu plnou rychlos-
tou.

» Elektrické ru¢né naradie nevypinajte,
kym sa proces strihania neskoncéi.

vv

V suvislosti s obsluhou elektrického ruéného
naradia si pozrite aj body:
— Zapnutie a vypnutie Y [» 313].
— Nastavenie otacok B [» 313].
— Nastavenie smeru strihania [[g [» 313].
— Strihanie obrobkov 5] [» 314].
— Strihanie vnutornych vyrezov 5§ [» 314].
— Kontrola stavu nabitia [[g] [» 314].
— Vymena batérie [g] [> 314].

3.2 Nadstavec

(2A5)

N 160

SK

Tento prestrihova¢ ponuka moznost

pripojenia nadstavca, pozri Montaz nadstav-
calfj [> 316].

3.3 Strihanie profilovanych plechov

[P
<

o

Pri strihani profilovanych plechov sa musia
dodrzat tieto minimalne rozmery:

~ Montaz nadstavea [l [ 316]. N 160 | | [PN 200| [PN 200| | [PN 201 [PN 201
3.1 Strihanie vnatornych vyrezov @) | [[eAn [ @A) [ ] @An [] GA9)
Na strihanie vnatornych vyrezov je potrebny a |[140mm | 132 mm 140 mm
Startovaci otvor (d), pozri Strihanie vnutor- b | 80 mm 79 mm 162 mm
nych vyrezov & [» 314]. 20 mm 20 mm 40 rom

PN 200| [PN 200
(2A1) (3A5)
N160| | [N200||N 200
(2A5) @A) || 3rs)
PN 201| [PN 201
(2A1) (3A5)

d | 22 mm 17 mm 24 mm
W Preklad originalneho navodu 139
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3.4 Strihanie podla Sablony

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Vzdialenost medzi obrysom Sablony a
obrysom obrobku

h Hrabka Sablény
ro Minimalny polomer Sablony

Pri strihani podla Sablony sa musia dodrzat
tieto minimalne rozmery:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

3.5 Strihanie polomerov

Pri strihani polomerov sa musi dodrzat mini-
malny vnutorny polomer (r,)-

4 Spotrebny material a
prislusenstvo

4.1 Vyber naradia

Pre dosiahnutie Setrnej prace a dobrého vy-
konu strihania dbajte na to, aby bolo naradie
ostré a v€as vymenené.

Rady tykajuce sa vyberu spravneho naradia,
ako aj prislusenstva, zoznamy nahradnych
dielov pre opotrebitelné suciastky, naradie

a batérie najdete tu:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A1) || (3A5)

4.2 Alternativne batérie

N 160
(2A5)

Toto elektrické ru¢né naradie mozno
pouzivat so vSetkymi batériami CAS LIHD
12V aCAS Ll-lon 12 V.

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

N 200 | [PN 200 |PN 201

(BA9) || BA9) || BA9) Toto elektrické ru¢né

naradie mozno pouzivat so vSetkymi baté-

@9 | || ean || 9 || B ool uaod] | | riami CAS LIHD 18 Va CAS Li-lon 18 V' s
A1) || @3as) kapacitou do 8 Ah.
lin| 24 mm 4 mm 50 mm
140 Preklad originalneho navodu Rueee
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5 Odstranovanie poruch

SK

Problém Pri¢ina Odstranenie
Elektrické naradie je  |Raznik je tupy alebo |» Vymena raznika [» 314].
pomalé. poskodeny.
Trecia platnicka je » Vymena trecej platnicky i [> 320].
opotrebovana.
Matrica je tupa. » Vymena matrice [» 319].
IVZ)riiak rpatrice je po- Dqs.iahnylté bola doba |» Vymena raznika [» 314].
Skodeny. statia drziaka matrice. > Vymena driaka matrice [l [> 317].
» Vymena matrice [l [> 319].
Elektrické naradie sa |Batéria je vybita alebo [» Vymena batérie [» 314].
neda zapnut. poskodena.
Elektricky kabel je po- [» Vymena elektrického kabla [» 11].
Skodeny.
Uhlikové kefky su » Vymena uhlikovych kefiek [» 11].
opotrebované.

)

5.1 Vymena elektrického kabla

Vymenu elektrického kabla méze vy-

konat len vyrobca alebo jeho autorizovany
servis, aby sa prediSlo bezpe¢nostnym rizi-

kam.

Adresy servisnych stredisk TRUMPF najdete
na stranke: www.trumpf.com

5.2 Vymena uhlikovych kefiek

\ | Ak su uhlikové kefky opotrebované,
motor sa zastavi.

» Uhlikové kefky nechajte skontrolovat
a vymenit odbornikom.

Preklad originalneho navodu
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6 Vyhlasenie o zhode

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, ze
tento vyrobok splfia vSetky prislusné
pozZiadavky nasledujucich smernic, noriem
alebo normativnych dokumentov:

— 2006/42/ES
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Za vyrobcu a v jeho mene podpisal:

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider

vykonny riaditel divizie vyvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15. 2. 2021

7 Likvidacia starych
elektrickych
a elektronickych zariadeni

ZIX][E

Elektrické ru¢né naradie, nabijacky, batérie/
dobijatelné batérie, prisluSenstvo a obaly sa
nesmu vyhadzovat do domového odpadu.
Maju sa recyklovat’ ekologickym sposobom.
Pri likvidacii sa musia dodrziavat' platné
vnutro$tatne predpisy.

Pred recyklacioul/likvidaciou batérii/dobijatel-
nych batérii spdsobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu zabezpecte kontakty proti skratu
lepiacou paskou a vybite batérie/dobijatelné
batérie v elektrickom ru¢nom naradi. Po-
Skodené alebo pouzité batérie/dobijatelné
batérie je potrebné vratit na predajnych
miestach elektrického ru¢ného naradia
TRUMPF.
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1 Biztonsag

1

.1 Altalanos biztonsagi utasitasok

— Olvassa el az 6sszes biztonsagi tudniva-

|6t és utasitast.

A biztonsagi tudnivaldk és az utasitasok
be nem tartasa aramutést, tlizesetet és/
vagy sulyos sértléseket okozhat.

— A késdbbi hasznalat céljabdl érizze meg

az dsszes biztonsagi tudnivalot és utasi-
tast.

.2 Kiegészitd biztonsagi tudnivalok

_ /\ VESZELY

Elektromos fesziiltség
Aramiités altali életveszély

» Minden hasznalat el6tt ellendrizze,
hogy a dugods csatlakozo, a kabel és az
elektromos kéziszerszam nem sértilt-e.

/\ FIGYELMEZTETES

Kezek éles kések vagy élek miatti
sériilésveszélye

Ne nyuljon kézzel a megmunkalésza-
kaszba.

Viseljen véddkeszty(it.

/\ FIGYELMEZTETES

A forgacsok nagy sebességgel lép-
nek ki a forgacskidobobol

Sérulésveszély a forro és éles forga-
csok miatt

» Viseljen véddfelszerelést.

HU

/\ FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély vagy anyagi karok
harmadik félt6l szarmazo tartozé-
kok hasznalata esetén

» Csak a TRUMPF eredeti potalkatrésze-
it hasznalja.

& @ FIGYELEM

Tal magas halozati fesziltség miatti
dologi kar
» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a haldzati
feszlltség megegyezik az elektromos
kéziszerszam tipustablajan szerepld
adatokkal.

1.3 Szimbdélumok

A kovetkez6 szimbolumok fontosak a hasz-
nalati utasitas elolvasasahoz és megértésé-
hez. A szimbolumok helyes értelmezése se-
git az elektromos kéziszerszam rendeltetés-
szerl és biztonsagos hasznalataban.

Szimboélum |Leiras

N 160 Nibbel&gép tipusa, pl.
(2A5) TruTool N 160 (2A5)

PN 200 Profilnibbel6 gép tipusa, pl.

(2A1) TruTool PN 200 (2A1)
(—) Elektromos kéziszerszam ak-
LiHD kuval

Elektromos kéziszerszam
tapkabellel

Elektromos kéziszerszam for-
dulatszdm-szabalyozoval

Vizsgalat

Akku toltési allapotanak vizs-
galata

Torx csavar meglazitasa /
meghuzasa

Hatlapfeji csavar meglazita-
sa / meghuzasa

v | 1] | ek
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Szimboélum |Leiras

Felllet tisztitasa

3%

\ Kenés

N

El6regedett készllékek és
elemek artalmatlanitasa/ujra-
hasznositasa

@ Hasznalati utasitas elolvasa-
sa

2

Li-ion

1.5 Rendeltetésszer(i hasznalat

A TRUMPF nibbel6gépek/profilnibbeld gé-
pek elektromos kéziszerszamok a kdvetkezé
alkalmazéasokhoz:

— Lemez formaju acél, aluminium, m{-
anyag stb. munkadarabok és hullamle-
mezek vagasa.

— Egyenes vagy gorbilt kiilsé szegélyek
és belsé kivagasok elvégzése

— Elérajzolt vonal mentén torténd vagas

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@A5) || @Aty || @as) || @A) [| 3As)

Ezek a
TRUMPF nibbel6gépek/profilnibbel6é gépek
profillemezek, példaul trapézlemezek vagy
szogletes profillécek vagasara is lehetéséget
nyujtanak.

1.4 Figyelmeztet6 jelzések ebben a
dokumentumban

A figyelmeztetd jelzések az elektromos kézi-
szerszam hasznalata soran felmeruld veszé-
lyekre figyelmeztetnek. Négy veszélyességi
fokozatban allnak rendelkezésre, amelyek a
jelz6szordl ismerhetdk fel:

N 200 | [ N 200

A1) || (3A5)

Jelz6sz6 |Jelentés

VESZELY |Magas szint(i kockazattal jaré
veszélyt jelez, amely, ha nem
kertlik el, halalhoz vagy su-
lyos sérllésekhez vezethet.

FIGYEL- Kdzepes szintli kockazattal ja-

MEZTETES |ré veszélyt jelez, amely, ha
nem Kerulik el, sulyos sérulé-
sekhez vezethet.

VIGYAZAT |Alacsony szintii kockazattal ja-
ré veszeélyt jelez, amely, ha
nem Kertlik el, enyhe vagy ko-

zepes sérllésekhez vezethet.

FIGYELEM |Olyan veszélyt jeldl, amely
anyagi karokhoz vezethet.

Ezek a TRUMPF nibbel6gépek
sablon szerinti vagast is lehetévé tesznek.
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2 Termékleiras

N 160
(2A5)
(—) &
LiHD [[—m=
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Be-/Ki-kapcsold

-szabalyozé

Fordulatszam

Akku

3

Tapkabel

Reteszel6csap
Matricatarté

5

Roégzitécsavarok
Bélyegvezetd

Bélyeg
Matrica

7

8
9

10

1"

Takarogylri

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

TRUMPF
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2.1 Miszaki adatok
(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2R5) (3A5) (3A5) (3A5)
Uzemi feszliltség 12V 18V 18V 18V
'éggfgffém Uresjarat | 1000_2350/perc | 850-1530/perc | 850—1530/perc | 850—1530/perc
Tomeg akku nélkdl 1,2kg/2,71bs | 1,6kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8kg /4 Ibs
Maximalis anyagvastagsagok
i 2 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
Acél 400 N'mm™ig | 4 463'in /16 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
. r 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
Acél 600 N/mm™ig | 4 439'in /20 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga | 0,059in /16 ga
Aluminium 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
250 N/mm?ig 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Zaj- és rezgéskibocsatasi értékek
Rezgéskibocsatasi
érték a,, (harom irany 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
vektorosszege)
Rezgéskibocsatasi
érték bizonytalansa- 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
gaK
A-sulyozott hangnyo-
masszint Lp,, jellem- 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
z8en
A-sulyozott hangtel-
jesitmény-szint L, 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
jellemz8en
Zajkibocsatasi érte-
kek bizonytalansaga 3dB 3dB 3dB 3dB

K
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N 200 PN 200 PN 201
\\ (2A1) (2A1) (2A1)
- . e 230 V~ 50/60 Hz| 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Uzemi feszliltség 120 V-~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Léketszam Uresjarat esetén 2100/min 2100/min 2100/min
Tomeg kabel nélkil 1,8 kg /4 Ibs 1,8 kg /4 Ibs 2,0kg/4,41bs
. 2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Acél 400 N/mm*-ig 0,079in/14 ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
, 5 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Acél 600 N/mmig 0,059in/16 ga | 0,059 in/16 ga | 0,059 in / 16 ga
- 2 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminium 250 N/mm*-ig 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,418in/9 ga
Rezgéskibocsatasi érték a,, (harom 2 2 2
irany vektordsszege) 5.2m/fs 73mis 5.9 m/s
Rezgéskibocsatasi érték bizonytalansa- 15 m/s? 15 m/s? 15 m/s?
ga K H El il
A-sulyozott hangnyomasszint L;,, jel-
lemzden 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
A-sulyozott hangteljesitmény-szint Ly,
jellemzéen WA 91dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Zajkibocsatasi értékek bizonytalansaga
K 3dB 3dB 3dB

A megadott rezgéskibocsatasi értéket szab-
vanyos vizsgalati eljarassal mérték, és fel-
hasznalhaté az elektromos kéziszerszamok
Odsszehasonlitasara. Igénybe vehetd a rez-
gésterhelés el6zetes megitélésére is.

2.2 Zajjal és rezgéssel kapcsolatos
informacio

/\ FIGYELMEZTETES
Tullépett zajkibocsatasi érték altali
hallaskarosodas

Viseljen hallasvédét.

Azok az id6szakok, amikor a gép ki van kap-
csolva vagy mikodik, de valéjaban nincs
hasznalatban, a teljes munkaidé alatt jelen-
tésen csokkenthetik a rezgésterhelést.

/\ FIGYELMEZTETES
Tullépett rezgéskibocsatasi érték
altali sériilésveszély

Helyesen véalassza meg a szerszamo-
kat és kopas esetén idejében cserélje
azokat.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi in-
tézkedéseket a kezel6 rezgések hata-
saitol valo védelmére (pl. kezek mele-
gen tartasa, munkafolyamatok szerve-
zése, megmunkalas normal el6toléer6-
vel).

Az alkalmazasi feltételektdl és az elektromos
kéziszerszam allapotatdl figgden a tényle-
ges terhelés nagyobb vagy alacsonyabb le-
het, mint a megadott mérési érték.
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3 Kezelés

€ FIGYELEM

Anyagi kar az elektromos kéziszer-
szam ferdén tartasa miatt

Vagjon iveket kis el6tolassal.

Ne hasznaljon az elektromos kéziszer-

szam minimalis sugara alatti értéket.

Az elektromos kéziszerszamot csak

akkor vezesse a munkadarabra, miu-

tan az elérte a teljes fordulatszamot.

» Ha a vagasi vonal a munkadarabon be-
1Ul ér véget: teljes sebességgel vezes-
se az elektromos kéziszerszamot né-
hany millimétert hatrafelé.

» Ne kapcsolja le az elektromos kézi-

szerszamot, amig a vagasi folyamat be

nem fejez8dott.

vy

ﬁz é—)lektromos kéziszerszam kezeléséhez,
asd:
— Be- és kikapcsolas [y [» 313].
— Fordulatszam beallitasa B [» 313].
— Vagasi irany beallitasa [ [» 313].
— Munkadarabok vagasa [} [» 314].
— Bels6 kivagas elvégzése H [» 314].
— Toltési allapot vizsgalata g [> 314].
— Akkumulator cseréje [eJ [» 314].

3.2 Hosszabbitd

N 160
(2A5)

HU

Ez a nibbelégép hosszabbité felsze-

relését teszi lehetévé, lasd Hosszabbito fel-
szerelése [[] [» 316].

3.3 Profillemezek vagasa

[P
<

o

Profillemezek vagasanal a kdvetkez6 mini-
malis tdomegeket kell figyelembe venni:

— Hosszabbité felszerelése [[j [» 316]. N 160 pN 200! PN 200l | IPN 201! IPN 201
3.1 Belsé kivagasok elvégzése @RS || [[CAD J] A9 | ] @AY [ GRS
Belsé kivagasokhoz kiindulasi furatra (d) van a|140mm | 132mm 140 mm
szukség, lasd Belsd kivagas elvégzése 80 mm 79 mm 162 mm
[> 314]. 40 mm 40 mm 40 mm

PN 200 [PN 200
(2A1) (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
(2A1) (3A5)

d| 22mm 17 mm 24 mm
W Az eredeti hasznalati utasitas 149
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3.4 Vagas sablonnal

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a A sablon konturjanak tavolsaga a mun-
kadarab konturjatol

h Sablon vastagsaga
r, A sablon minimalis sugara

Sablonnal val6 vagaskor a kdvetkez6 mini-
malis tdmegeket kell figyelembe venni:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

3.5 Sugarak vagasa

Sugarak vagasanal ugyelni kell a minimalis
belsd (r,,) sugarra.

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Fogydeszkoz és tartozék

4 1 Szerszamvalasztas

A kiméletes munkavégzés és a jo vagasi tel-
jesitmeény érdekében Ugyeljen arra, hogy a
szerszamok élesek legyenek, és idében cse-
rélje 6ket.

A megfeleld szerszam, valamint tartozék va-
lasztasanak tudnivaldit, a kopo alkatrészek-
hez, szerszamokhoz és akkumulatorcsoma-
gokhoz val6 poétalkatrészlistakat lasd:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3A5)

4.2 Alternativ akkumulatorok

N 160

(2A5) . "
Ez az elektromos szerszam az 6sz-

szes CAS LIHD 12 V-os és CAS Ll-lon 12 V-
os akkumulatorral hasznalhaté.

N 200 | [PN 200| [PN 201
3m5) || (3a5) || (3A5)

Ezek az elektromos ké-
ziszerszamok legfeljebb 8 Ah kapacitasig
minden CAS LIHD 18 V és CAS Ll-lon 18 V

2A5 2A1 3A5
@85) | 1] @AD || @89 || lon 201|[pn201] | | akkumulatorral hasznalhatok.
(2A1) (3A5)
Tmin 24 mm 4 mm 50 mm
150 Az eredeti hasznalati utasitas W
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5 Zavarelharitas

HU

Probléma Ok Elharitas
Az elektromos szer-  |A bélyeg tompa vagy |» Bélyeg cseréje [» 314].
szam nehezen moz- |sérult.
gathato. A kopdlemez elhasz- |» Kopdlemez csere [l [> 320].
nalodott.
A matrica tompa. » Matrica cseréje [» 319].
A matricatart6 eltort. ~ |A matricatarto élettar- |» Beélyeg cseréje [» 314].
tama lejart. » Matricatart6 cseréje [l [» 317].
» Matrica cseréje [l [» 319].
Az elektromos szer-  |Akkumulator lemerdlt [» Akkumulator cseréje [» 314].
szamot nem lehet be- |vagy hibas.
kapcsolni. géﬁkébel meghibaso- |» Tapkabel cseréje [» 11].
ott.
Szénkefék lekoptak. |» Szénkefék cseréje [ 11].

5.1 Tapkabel cseréje

%\ A tapkabel cseréjét csak a gyarto
vagy annak szerzd8déses mihelyei végezhe-
tik a biztonsag veszélyeztetésének elkertilé-
se érdekében.

TRUMPF szerviz-cimek, lasd:
www.trumpf.com

5.2 Szénkefék cseréje

\ | Lekopott szénkefék esetén a motor
allva marad.

» A szénkeféket szakemberrel ellendriztes-
se és cseréltesse ki.

Az eredeti hasznalati utasitas
forditasa
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6 Megfeleléségi nyilatkozat

Kizéarolagos felel8sségunk tudataban kije-
lentjik, hogy ez a termék 6sszhangban van
az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy nor-
mativ dokumentumok 6sszes meghatarozé
kévetelményével:

— 2006/42/EK
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

A gyarto részérdl és a gyartd nevében alair-

ta:
_ /
/ foaas  Or

Dr. Thomas Schneider

fejlesztésért felelés Ugyvezet6

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2021.02.15.

7 Elektromos és elektronikus
eloregedett készuléekek
artalmatlanitasa

ZIX] [

Az elektromos kéziszerszamokat, toltokészu-
Iekeket, elemeket/akkumulatorokat, tartozé-
kokat és a csomagoléanyagokat nem sza-
bad a haztartasi hulladékkal egyutt artalmat-
lanitani. Ezeket kdrnyezetbarat médon kell
Ujrahasznositani. Ehhez figyelembe kell ven-
ni @ mindenkor érvényes nemzeti el6iraso-
kat.

Az elemek/akkumulatorok kérnyezetbarat Gj-
rahasznositasa/artalmatlanitasa elétt az
érintkez6ket ragasztdszalaggal rovidzarlat
ellen biztositani kell, és az elektromos kézi-
szerszamban lévé elemeket/akkumulatoro-
kat le kell meriteni. A hibas vagy hasznalt
elemeket/akkumulatorokat vissza kell juttatni
a TRUMPF elektromos kéziszerszamok érté-
kesitési helyére.
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1 Sauga

1.1 Bendrieji saugos nurodymai

— Perskaitykite visus saugos nurodymus ir
instrukcijas.
Jei nesilaikoma saugos nurodymuy ir
instrukcijy, galimas elektros smagis,
gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.

— ISsaugokite visus saugos nurodymus ir
instrukcijas ateiciai.

1.2 Papildomi saugos nurodymai

%\ /\ PAVOJUS

Elektros jtampa
Pavojus gyvybei dél elektros smagio.

» Kiekvieng kartg pries naudojimag
patikrinkite, ar nepazeistas kistukas,
kabelis ir elektrinis jrankis.

/\ ISPEJIMAS

Pavojus susizeisti rankas astriais
peiliais arba briaunomis

Nekiskite ranky j apdorojimo sritj.
Mavékite apsaugines pirstines.

vy

/\ ISPEJIMAS

Metalo drozlés dideliu greiciu
iSsiverzia i$ drozliy iSmetimo jtaiso
Suzalojimy pavojus dél karsty ir astriy
metalo droZliy

» Naudokite asmeninés apsaugos

LT

/\ ISPEJIMAS
Suzalojimy pavojus arba
materialiniai nuostoliai, naudojant
kity gamintojy reikmenis

» Naudokite tik originalius TRUMPF
priedus.

_ € DEMESIO

Materialiniai nuostoliai dél per
aukstos tinklo jtampos
» |sitikinkite, kad tinklo jtampa sutampa
su elektrinio jrankio identifikacinés
plokstelés duomenimis.

1.3 Simboliai

Toliau pateikti simboliai yra svarbis
naudojimo instrukcijos skaitymui ir
supratimui. Tinkamas simboliy
interpretavimas padeda saugiai naudoti
elektrinj jrankj pagal paskirtj.

Simbolis |[Aprasymas

N 160 | |Greztuvo tipas, pvz.,
(A5 | |TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Profiliuotosios skardos pjoviklio

A1) | [tipas, pvz., TruTool PN 200 (2A1)

(%) | |Elektrinis jrankis su
LiHD | [akumuliatoriumi

Elektrinis jrankis su srovés
kabeliu
=)

Elektrinis jrankis su sukimosi
——u| |[greicio reguliatoriumi

Akumuliatoriaus jkrovimo biklés
tikrinimas

O\ Tikrinimas

\, LJorx“ varzto atsukimas /
FX N

priemones. priverzimas
\, Sesiakampio varzto atsukimas /
.\ priverzimas
W Originalios naudojimo 153
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Simbolis |[Aprasymas

(L PavirSiaus valymas

N

Tepimas

N

Skaitykite naudojimo instrukcijg

Naudoty prietaisy ir baterijy
Salinimas / perdirbimas

&
X

2

Li-ion

1.4 |spéjamieji nurodymai Siame
dokumente

|spéjamieji nurodymai jspéja apie pavojus,

kurie gali kilti dirbant su elektriniu jrankiu.

Yra keturi pavojaus laipsniai, atpazjstami i$
signalinio zodzio:

Signalinis |ReikSmé
zodis
PAVOJUS |Zymi didelés rizikos pavojy,

dél kurio galimi mirtini arba
sunkds suzalojimai, jei jo
neiSvengiama.

JSPEJIMAS |Zymi vidutinio laipsnio rizikos
pavojy, dél kurio galimi sunkas
suzalojimai, jei jo
neiSvengiama.

ATSARGIAI |Zymi nedidelés rizikos pavojy,
del kurio galimi lengvi arba
vidutiniai suzalojimai, jei jo
neiSvengiama.

1.5 Naudojimas pagal paskirtj

TRUMPF skardos pjovikliai / profiliuotosios
skardos pjovikliai yra rankiniai elektriniai
jrankiai, skirti:

— pjauti plokstés formos ruoSiniams ir
gofruotiems lakS§tams i$ plieno,
aliuminio, plastiko ir t. t.;

— pjauti tiesiems ar iSlenktiems iSoriniams
krastams ir vidinéms iSpjovoms;

— pjauti po jpjovimo.

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@A5) || @Aty || @as) || @A) [| 3As)

Sie
TRUMPF skardos pjovikliai / profiliuotosios
skardos pjovikliai taip pat suteikia galimybe,
pjauti profiliuotgjg skarda, pvz., trapecinius
lakStus arba kampines profiliuotgsias
juostas.

N 200 | [ N 200
@A1) || (3A5)

Su Siais TRUMPF skardos
pjovikliais galima pjauti pagal Sablona.

DEMESIO |Zymi pavojy, dél kurio galimi
materialiniai nuostoliai.
154 Originalios naudojimo W
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N 200
(3A5)

PN 200
(2A1)

N 160
(2A5)
(—) &
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)

2 Gaminio aprasymas

155
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

iklis

Jjungimo / i§jungimo jungi

1
2
3

liatorius

gio regu

Sukimosi grei

Akumuliatorius

Srovés kabelis

Fiksavimo kaistis
Matricy laikiklis

5

Tvirtinimo varztai

7

Stampo kreiptuvas

Stampas
Matrica

10

1"

Dengiamasis Ziedas

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

Originalios naudojimo
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2.1 Techniniai duomenys
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(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Darbiné jtampa 12V 18V 18V 18V
Mosty skaicius 1000-2350 k./ 850-1530 k./ 850-1530 k./ 850-1530 k./
tuscCigja eiga min. min. min. min.
Svoris be
akumuliatoriaus 1,2kg/2,71b 1,6 kg/3,51b 1,6 kg/3,51b 1,8kg/41b
Maksimalus medziagos storis
Plienas 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
iki 400 N/mm? 0,063in/16ga | 0,079in/14ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
Plienas 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
iki 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga
Aliuminis 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
iki 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
TriukSmo ir vibracijos emisijos vertés
Vibracijos emisijos
verté a, (trijy kryp&iy 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
vektoriy suma)
Vibracijos emisijos 2 2 2 2
vertés neapibreztis K 1,5 m/s 1,5 m/s 1,5 m/s 1,5 m/s
Tipinis A svertinis
garso slégio lygis Lo 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
Tipinis A svertinis
garso galios Iygis Ly 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
TriukSmo emisijos 3 dB 3 dB 3dB 3dB

verciy neapibréztis K

Originalios naudojimo
instrukcijos vertimas
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

o 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Darbiné jtampa 120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz [120 V~ 50/60 Hz
Mosty skaicius tuscigja eiga 2100/min. 2100/min. 2100/min.
Svoris be kabelio 1,8kg/41b 1,8kg/41b 20kg/4,41b

. L 2 2mm/ 2 mm/ 2mm/
Plienas iki 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
. o 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Plienas iki 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga
T 2 25 mm/ 3mm/ 3mm/
Aliuminis iki 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Vibracijos emisijos verté a, (trijy krypciy 5 2 2
vektoriy suma) n 5,2m/s 7,3m/s 59 m/s
Vibracijos emisijos vertés neapibréztis 15 m/s? 15 m/s? 15 m/s?
K 3 il il
Tipinis A svertinis garso slégio lygis Lp, 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Tipinis A svertinis garso galios lygis Ly 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
TriukSmo emisijos ver€iy neapibréztis K 3dB 3dB 3dB

2.2 Informacija apie triukSmg ir

Nurodyta vibracijos emisijos verté
matuojama pagal standartizuotg bandymo

vibracijg metoda ir gali bati naudojama elektriniams
B jrankiams lyginti. Jg taip pat galima naudoti
A ISPEJIMAS preliminariam vibracijos apkrovos vertinimui.

Klausos pazeidimas dél virSytos
triukSmo emisijos vertés

Naudokite klausos apsaugos
priemones.

/\ ISPEJIMAS

Suzalojimy pavojus dél virSytos
vibracijos emisijos vertés
Tinkamai parinkite jrankius ir laiku
pakeiskite susidévejusius.
Nustatykite papildomas apsaugos

priemones operatoriui nuo vibracijos
poveikio apsaugoti (pvz., ranky Silumos

palaikymas, darbo procesy
organizavimas, apdorojimas su
normalia pastimos jéga).

Priklausomai nuo elektrinio jrankio

naudojimo saglygy ir baklés faktiné apkrova
gali bati didesné arba mazZesné uz nurodytg

matavimo verte.

Laikotarpiai, kuriais masina yra i$jungta arba
veikia, bet faktiSkai nenaudojama, gali

stipriai sumazinti vibracijos apkrovg per visg
darbo laikotarpj.

158 Originalios naudojimo
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Valdymas

vy

>

€ DEMESIO

Materialiniai nuostoliai elektriniam
jrankiui jstrigus

I8lenkimus pjaukite su maza pastima.
Nesiekite pjauti mazesniu nei
minimalus elektrinio jrankio spindulys.
Elektrinj jrankj artinkite prie ruosinio,
kai bus pasiektas visas sukimosi
greitis.

Jei pjovimo linijos pabaiga yra
ruosinyje: elektrinj jrankj visu sukimosi
greiciu kelis milimetrus atitraukite atgal.
Elektrinj jrankj iSjunkite tik tada, kai bus
baigtas pjovimo procesas.

Apie elektrinio jrankio valdyma Zr.:

Jjungimas ir iSjungimas [» 313].
Sukimosi greicio nustatymas B [ 313].
Pjovimo krypties nustatymas [» 313].
Ruosiniy pjovimas [} [» 314].

Vidiniy iSpjovy pjovimas [» 314].
Jkrovimo buklés tikrinimas [» 314].
Akumuliatoriaus keitimas [» 314].
llgintuvo montavimas [[J [» 316].

LT

3.2 llgintuvas
N 160
@ | prie $io skardos pjoviklio galima

primontuoti ilgintuva, Zr. ligintuvo

montavimas

[» 316].

3.3 Profiliuotosios skardos pjovimas

[P
<

o

Atskiriant profiliuotgsias skardas batina
atsizvelgti j Siuos maziausius dydzius:

3.1 Vidiniy iSpjovy atskyrimas
Norint atskirti vidines iSpjovas, reikia N 160 | | [PN 200[|PN 200| | |PN 201| |PN 201
pragrezti prading angg (d), zr. Vidiniy iSpjovy (2A5) (A1) | [ (3A5) (A1) ([ (3A5)
pjovimas [» 314].
a | 140 mm 132 mm 140 mm
PN 200 [PN 200 b | 80 mm 79 mm 162 mm
(2A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200 40 mm 40 mm 40 mm
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
(2A1) || (3A5)
d | 22mm 17 mm 24 mm
s Originalios naudojimo 159
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3.4 Pjovimas pagal Sablong

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Atstumas tarp Sablono ir ruoSinio
kontdry

h Sablono storis
r, Maziausias Sablono spindulys

Pjaunant pagal $ablong batina atsizvelgti j
Siuos maziausius dydzius:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

3.5 Spinduliy pjovimas

Pjaunant spindulius reikia atsizvelgti |
maziausig vidinj spindulj (r)-

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Eksploatacinés medziagos
ir priedai

4.1 |Jrankiy parinkimas

Kad dirbti bty lengviau ir bdty gera pjovimo
galia, reikia uztikrinti, kad jrankiai baty astrds
ir laiku keiCiami.

Nurodymus, kaip parinkti tinkama jrankj ir
priedus, susidévinciy daliy, jrankiy ir
akumuliatoriy bloky atsarginiy daliy sgrasus
Zr.:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A1) || (3A5)

4.2 Alternatyvas akumuliatoriai

N 160
(2A5)

§j elektrinj jrankj galima naudoti su
visais ,CAS LIHD 12 V“ir ,CAS Ll-lon 12 V*
akumuliatoriais.

N 200 | [PN 200| [PN 201
(3m5) || (3A5) || (3A5)

Siuos elektrinius
jrankius galima naudoti su visais ,CAS LIHD

(2A5) @A) 1] @A) | fen 201l EN 201 18 V*ir ,CAS Ll-lon 18 V* akumuliatoriais,
A1) || @3as) kuriy talpa iki 8 Ah.
Moin| 24 mm 4 mm 50 mm
160 Originalios naudojimo W
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5 Trikciy Salinimas
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Problema Priezastis Sprendimas
Elektrinis jrankis Stampas atSipes arba B Stampo keitimas [» 314].
sunkiai juda. pazeistas.

Susidévéjo
susidévincioji
plokstelé.

» Pakeiskite susidévinCigjg plokstele
[» 320].

Matrica yra atSipusi.

Matricos keitimas [Ed [» 319].

Matricy laikiklis yra
suldzes.

Pasiekta matricy
laikiklio tinkamumo
naudoti trukmé.

Stampo keitimas [ [ 314].
Matricy laikiklio keitimas i} [> 317].
Matricos keitimas [@§ [» 319].

Elektrinis jrankis
nejsijungia.

ISsikroves arba
sugedes
akumuliatorius.

vvvyvyyvy

Akumuliatoriaus keitimas [» 314].

Sugedes sroves
kabelis.

» Sroves kabelio keitimas [» 11].

Susidévéje angliniai
Sepetéliai.

» Angliniy Sepetéliy keitimas [» 11].

5.1 Srovés kabelio keitimas

\ [ Keisti sroves kabelj gali tik gamintojas

arba jo jgaliotos dirbtuves, kad baty iSvengta

pavojaus saugai.

TRUMPF techninés prieziGros centry
adresus zr. www.trumpf.com

5.2 Angliniy Sepetéliy keitimas

\ | Esant susidévéjusiems angliniams
Sepetéliams, variklis sustoja.
» Tikrinti ir keisti anglinius Sepetélius
paveskite specialistui.

Originalios naudojimo
instrukcijos vertimas
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6 Atitikties deklaracija

Prisiimdami atsakomybe deklaruojame, kad
8is gaminys atitinka visus svarbius Siy
direktyvy, standarty ir normatyviniy
dokumenty reikalavimus:

— 2006/42/EB;
2014/30/ES;
2011/65/ES;
EN 62841-1;
EN 62841-2-8.

Uz gamintojg ir gamintojo vardu pasira$o:

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider

Plétros vykdomasis direktorius

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2021-02-15

7 Elektros ir elektronikos
jrangos atlieky Salinimas

ZIX] [

ISmesti elektrinius jrankius, jkroviklius,
baterijas / akumuliatorius, priedus ir pakuote
su misriomis buitinémis atliekomis
draudziama. Juos reikia perduoti perdirbti
pagal aplinkosaugos reikalavimus. Reikia
laikytis atitinkamoje valstybéje galiojanciy
taisykliy.

Prie$ perduodami baterijas / akumuliatorius
perdirbti / utilizuoti pagal aplinkosaugos
reikalavimus, apsaugokite kontaktus nuo
trumpojo jungimo lipnia juosta ir iSkraukite
elektrinio jrankio baterijas / akumuliatorius.
Sugedusias arba iSeikvotas baterijas /
akumuliatorius reikia grazinti ] TRUMPF
elektroniniy jrankiy pardavimo vietas.
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1 DrosSiba

.1 Visparigi droSibas noradijumi

— lzlasiet droSibas noradijumus un
instrukcijas.

Kladas vai nolaidiba droSibas norades

~NOoO g WON -

—

LV

/\ BRIDINAJUMS

Traumu gisanas risks vai
mantiskie zaudéjumi, ko rada citu
razotaju piederumi.

» Izmantojiet tikai TRUMPF originalos

piederumus.

& € uzmaniBU

Mantiskie bojajumi, ko rada parak
augsts tikla spriegums

» Parliecinieties, vai tikla spriegums

sakrit ar noradém elektroinstrumenta
datu plaksnité.

1.3 Simboli

Turpmak teksta esoSie simboli ir svarigi
lietoSanas instrukcijas lasianai un

un instrukciju ievéro8ana var klat par
elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka
un/vai smagu traumu céloni.

Uzglabajiet visas droSibas norades un
instrukcijas arT turpmakai izmantoSanai.

saprasanai. Simbolu pareiza interpretacija
palidz drosi lietot elektroinstrumentu
atbilstoSi noteikumiem.

Simbols

Apraksts

N 160

CirtéjSkeru tips, pieméram,

1.2 Papildu droSibas noradijumi

_ /\ RISKS

Elektriskais spriegums
Stravas trieciena izraisits dzivibas
apdraudé&jums
» Pirms katras lietoSanas reizes
parbaudiet, vai kontaktdaksa, kabelis
un elektroinstruments nav bojati.

/\ BRIDINAJUMS

Roku traumu guiSanas risks, ko
rada asi nazi vai malas

Nekad netuviniet rokas apstrades
vietai.
Lietojiet aizsargcimdus.

(2A5) | [TruTool N 160 (2A5)

Profilu cirtéjSkéru tips, pieméram,
TruTool PN 200 (2A1)

Elektroinstruments ar
akumulatoru

Elektroinstruments ar stravas
kabeli

Elektroinstruments ar rotacijas
frekvences regulatoru

Parbaudit

/\ BRIDINAJUMS

Skaidas izpliist no skaidu izvades
ar lielu atrumu

Traumu gd8anas risks, ko rada
karstas un asas skaidas

» Lietojiet aizsargaprikojumu.

Parbaudit akumulatora uzlades
[Tmeni

Atskravét/pievilkt Torx skravi

1% =] P |L#| 1] 25

Atskravét/pievilkt seSstira galvas
skravi

Originalas lietoSanas
instrukcijas tulkojums
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Simbols |Apraksts

Notirit virsmu

ElloSana

Izlastt lietoSanas instrukciju

Nolietoto ieri€u un bateriju
utilizacija/parstrade

1.5 LietoSana saskana ar
noteikumiem

TRUMPF cirtéj8keres/profilu cirtéjSkéres ir ar
rokam vadami elektroinstrumenti, kas
paredzéti $adiem pielietojumiem:

— Téerauda, aluminija, plastmasas utt.
plakSnveida un vilnotu lokSnu materialu
grieSanai.

— Taisnu vai izliektu armalu un iekSpuses
izgriezumu veik8ana.

— AtdaliSanai atbilstoSi aizzim&jumam.

N 160 | [PN 200| [PN 200| [PN 201||PN 201
@n5) || @a1) || @As) || @A) [| @As5)

Sis
TRUMPF cirtéjskeres/profilu cirtéjSkéres
sniedz papildu iespéju profilétu lokSnu,
pieméram, trapceveida lokSnu vai lenka
profila ITstu grieSanai.

1.4 Bridindjuma noradijumi 3aja
dokumenta

Bridinajuma noradijumi par

apdraudé&jumiem, kas var rasties darba laika

ar elektroinstrumentiem. Ir Cetras dazadas

apdraud&jumu pakapes, kuras iespé&jams

atpazist péc signalvarda:

Signalvards Nozime

APDRAUDEJUMS |Apzimé augsta riska
apdraudé&jumu, kas var
izraistt navi vai radit
smagas traumas, ja tas
netiek ievérots.

BRIDINAJUMS Apzimé vidéja riska
apdraudéjumu, kas var
radit smagas traumas,

ja tas netiek ievérots.

UZMANIETIES Apzimé zema riska
apdraudé&jumu, kas var
izraisit vieglas vai vidéji
smagas traumas, ja tas
netiek ievérots.

UZMANIBU Apzimé apdraudé&jumu,
kas var radit mantiskos

bojajumus.

N 200 | [ N 200
2A1) || (3A5)

Sis TRUMPF cirtgjskéres
sniedz iespéju veikt Sablona grieSanu.

164 Originalas lietoSanas
instrukcijas tulkojums




N 200
(3A5)

PN 200
(2A1)

Izstradajuma apraksts
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

ledzis

Rotacijas frekvences regulators

Akumulators

egsanas s

lesleégSanas/izsl

2
3
4

Stravas kabelis

Fiksacijas tapa

5

Matricas balsts
Stiprindjuma skrives

7

Stances vadotne

8
9

Stance

Matrica

10

1"

Nosléggredzens

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

o
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2.1 Tehniskie dati

LV

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Darba spriegums 12V 18V 18V 18V

Gajienu skaits

1000-2350/min

850-1530/min

850-1530/min

850-1530/min

instrukcijas tulkojums

brivgaita
Svars bez
akumulatora 1,2kg/2,7lbs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Maksimalie materialu biezumi
Térauds 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
[Tdz 400 N/mm? 0,063 in/16ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
Térauds 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
[[dz 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga
Aluminijs 2mm/ 25mm/ 3mm/ 3mm/
[fdz 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
TrokSnu un vibraciju emisijas vértibas
Vibraciju emisijas
vértiba a,, (iris 2 2 2 2
virzienu Cektoru 10,0 m/s 6,3 m/s 7,2m/s 5,8 m/s
summa)
Vibraciju emisijas
vértibas nenoteiktiba 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
K
A—izsvarotais skanas
spiediena ITmenis Ly, 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
(tipiski)
A—izsvarotais skanas
jaudas ITmenis Ly, 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
(tipiski)
Trok$nu emisijas
vértibas nenoteiktiba 3dB 3dB 3dB 3dB
K
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)

N 200
(2A1)

PN 200
(2A1)

PN 201
(2A1)

Darba spriegums

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

K

Gajienu skaits brivgaita 2100/min 2100/min 2100/min
Svars bez kabela 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs
_ - 2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Térauds [idz 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
_ - 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Térauds [idz 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga
T 2 25 mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminijs fidz 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Vibraciju emisijas vértiba a,, (tris 2 2 2
virzienu vektoru summa) 52 m/s 7,3 mis 5.9 m/s
\Iéibréciju emisijas vértibas nenoteiktiba 1,5 mis? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
A-izsvarotais skanas spiediena limenis 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Lpa (tipiski)
A—izsvarotais skanas jaudas limenis
Ls (tipiski) 91dB (A) 91dB (A) 91 dB (A)
TrokSnu emisijas vértibas nenoteiktiba 3 dB 3dB 3dB

2.2 Informacija par trokSniem un
vibracijam

/\ BRIDINAJUMS

Dzirdes traucéjumi, ko rada
paaugstinata trokSnu izmesu
vértiba

Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus.

/\ BRIDINAJUMS

Traumu gisanas risks, ko rada

parsniegta vibraciju izmesu vértiba
Izvélieties pareizus instrumentus un

nodiluma gadijuma laicigi tos
nomainiet.

lietotaju aizsardzibai pret vibraciju

ietekmi (pieméram, roku sildi$ana,
darba procesu organizéSana, apstrade

ar normalu padeves spéku).

Nosakiet papildu drosibas pasakumus

Atkariba no lietoSanas apstakliem un

elektroinstrumenta stavok|a faktiska slodze

var bt lielaka vai mazaka par noradito
izmérTto vertibu.

Noradita vibraciju emisijas vértiba ir izmérita
péc standartizétas parbauzu metodes, un to
var izmantot, lai salidzinatu
elektroinstrumentus. To var izmantot art
vibracijas noslodzes sakotnéjam
novértéjumam.

Laika, kad iekarta ir izslégta vai darbojas, bet
faktiski netiek izmantota, iesp&jams

ievérojami samazinat vibracijas noslodzi visa
darba laika.

168
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LietoSana

vv

>

€ uzmaNiBU

Nepareiza elektroinstrumenta
novietojuma izraisiti mantiskie
bojajumi

Grieziet izliekumus ar mazu padevi.
Nestradajiet ar mazaku radiusu neka
elektroinstrumenta minimalo radiusu.
Novietojiet elektroinstrumentu pie
sagataves tikai tad, kad sasniegts pilns
apgriezienu skaits.

Ja grieSanas lnija beidzas
apstradajamas detalas iekSpuseé: ar
pilnu apgriezienu skaitu atvirziet
elektroinstrumentu dazus milimetrus
atpakal.

Izslédziet elektroinstrumentu tikai tad,
kad grieSanas process ir pabeigts.

Lai lietotu elektroinstrumentu, skatiet:

3.1

leslégSana un izslégsana [y [» 313].
Apgriezienu skaita iestatiS8ana

[» 313].
GrieSanas virziena iestatiS8ana
[» 313].
Sagatavju griedana B} [» 314].
lekSpuses izgriezuma grieSana
[» 314].
Akumulatora uzlades ITmena parbaude
[» 314].
Akumulatora nomaina [[] [» 314].
Pagarinajuma montaza [[j [> 316].

lek3éjo izgriezumu grieSana

lek3ejo izgriezumu grieSanai ir nepiecieSams
sakuma urbums (d), skatiet lekSpuses
izgriezuma grieSana [» 314].

PN 200] |PN 200,
@A) || (3a5)

N 160 N 200 || N 200
(2A5) 2A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3A5)

d

22 mm 17 mm 24 mm

3.2 Pagarinajums

N 160
(2A5)

STs cirtgjskéres nodrosina iespéju tam

uzstadtt pagarinajumu, skatiet Pagarinajuma
montaza [[j [» 316].

3.3 Profiléto plaksnu grieSana

LV

Griezot profilétas loksnes, jaievéro $adi
minimalie izméri:

N 160 PN 200| |PN 200( | [PN 201 [PN 201

(2A5) (2A1) || (3A5) (2A1) || (3A5)
a | 140 mm 132 mm 140 mm
80 mm 79 mm 162 mm
c | 40 mm 40 mm 40 mm

TRUMPF

Originalas lietoSanas
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3.4 GrieSana ar Sablonu

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Attalums starp Sablona kontdru un
sagataves kontdru

h Sablona biezums
r. Sablona minimalais radiuss

Griezot ar Sablonu, jaievéro $adi minimalie
izmeri:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

3.5 Radiusu grieSana
Griezot radiusus, ievérojiet minimalo iek$€jo
radiusu (ryin)-

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

4 Patérina materiali un
piederumi

4.1 Instrumentu izvéle

Lai nodrosSinatu saudzigu stradasanu un labu
grieSanas veiktspéju, parliecinieties, ka
instrumenti ir asi un laicigi nomaintti.

Noradijumus par pareiza instrumenta izvéli,
ka arT piederumus, rezerves dalu sarakstus
dilstoSajam detalam, instrumentiem un
akumulatoriem skatiet Seit:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A1) || (3A5)

PN 200] |PN 200,
A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A1) || (3A5)

4.2 Alternativi akumulatori

N 160
(2A5)

So elektroinstrumentu iesp&jams
lietot ar visiem CAS LIHD 12 V un CAS LI-
lon 12 V akumulatoriem.

N 200 | [PN 200| [PN 201
(3m5) || (3A5) || (3A5)

Sos
elektroinstrumentus iespé&jams lietot ar

(2A5) @AD 1| GA9 [ 1o 201l [P 201 visiem CAS LIHD 18 V un CAS LlI-lon 18 V
@A) || (3a5) akumulatoriem ar jaudu I1dz 8 Ah.
lin| 24 mm 4 mm 50 mm
170 Originalas lietoSanas
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5 Traucéjumu novérsana

LV

Probléma

Ceélonis

Novérsana

Elektroinstruments
grati kustas.

Stance ir trula vai
bojata.

>

Stances nomaina [ [» 314].

sukas.

Nodilumplaksne ir » Nodilumplaksnes nomaina j§ [» 320].

nolietota.

Matrica ir trula. » Matricas nomaina [» 319].
Matricas balsts ir Sasniegts matricas » Stances nomaina [» 314].
saluzis. balsta darbmazs. » Matricas balsta nomaina [if [» 317].

» Matricas nomaina [ [» 319].

Elektroinstrumentu Izladgjies vai bojats » Akumulatora nomaina [» 314].
nav iespéjams ieslégt. [akumulators.

Bojats stravas kabelis. |» Stravas kabela nomaina [» 11].

Nolietotas ogles » Oglu suku nomaina [» 11].

)

5.1 Stravas kabela nomaina

Lai izvairttos no droSibas

apdraudé&jumiem, stravas kabeli drikst mainrt
tikai razotajs vai ta pilnvarotas darbnicas.

TRUMPF servisu adreses, skatiet:

www.trumpf.com

5.2 Oglu suku nomaina

\ | Ja ogles sukas ir nolietotas, motors
apstajas.

» Ladziet specialistiem parbaudit un
nomainit ogles sukas.

Originalas lietoSanas
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6 Atbilstibas deklaracija

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Sis
izstradajums atbilst $adu direktivu, standartu
vai normativo dokumentu atbilsto$ajam
prasibam:

— 2006/42/EK
2014/30/ES
2011/65/ES
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Razotaja uzdevuma un varda parakstijis:

. /
/ lots D0

Dr. Tomass Snaiders (Dr. Thomas
Schneider)

Attistibas rikotajdirektors
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Dicingena, 15.02.2021.

7 Nolietotu elektrisku un
elektronisku iericu
utilizacija

ZIX] [

Elektroinstrumentus, ladétajus,
akumulatorus/ladéjamos akumulatorus,
piederumus un iepakojumu nedrikst izmest
sadzives atkritumos. Tie japarstrada videi
nekaitiga veida. To darot, ievérojiet valstt
spéka esosos noteikumus.

Pirms bateriju/akumulatoru parstrades/
izmeSanas videi draudziga veida ar [Tmlenti
nodroSiniet kontaktus pret Tssavienojumiem
un izladgjiet baterijas/akumulatorus
elektroinstrumenta. Bojatas vai nolietotas
baterijas/akumulatorus atgrieziet TRUMPF
elektroinstrumentu pardosanas vietas.

172 Originalas lietoSanas
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1 Ohutus

1.1 Uldised ohutusjuhised

— Lugege koik ohutusjuhised ja
instruktsioonid Iabi.
Ohutusjuhiste ja juhiste eiramise
tagajarjeks voivad olla elektrilook,
tulekahju ja/vdi rasked vigastused.

— Hoidke ohutusjuhised ja juhised tuleviku
tarbeks alles.

1.2 Taiendavad ohutusjuhised

_ /\ OHT

Elektripinge
Eluoht elektril6ogi tottu

» Kontrollige iga kord enne kasutamist,
et pistikul, kaablil ja elektritdoriistal ei
oleks kahjustusi.

/\ HOIATUS

Kate vigastusoht teravate terade
voi servade tottu

Arge pange kasi téotlemise piirkonda.
Kandke kaitsekindaid.

vy

/\ HOIATUS

Laastud véljuvad suure kiirusega
laastude viéljaviskeotsikust

Kuumadest ja teravatest laastudest
tingitud vigastusoht

» Kandke kaitsevarustust.

ET

/\ HOIATUS
Vigastusoht vo6i varakahju
voortarvikute tottu

» Kasutage ainult TRUMPFi
originaaltarvikuid.

_ @ TAHELEPANU
Materiaalne kahju liiga korge

vorgupinge korral

» Veenduge, et vbrgupinge vastaks

elektritdoriista tulibisildil olevatele

andmetele.

1.3 Suimbolid

Alljargnevad simbolid on kasutusjuhendi
lugemiseks ja sellest arusaamiseks olulise
tdhendusega. Siimbolite 6ige mdistmine
aitab elektritdoriista sihiparaselt ja ohutult
kasitseda.

Siimbol |Kirjeldus

N 160 | |Nakerdaja tlup, nt
(2A5) | [TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Profiilinakerdaja tttp, nt

TruTool PN 200 (2A1)

Akuga elektritooriist

Voolukaabliga elektritodriist

Podorlemissageduse regulaatoriga
elektritddriist

Kontrollige

Kontrollige aku laetustaset

Vabastage/pingutage Torx-kruvi

Kuuskantpoldi vabastamine /
pingutamine

YU1% =) | Pl B L# )0 2
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ET

Sumbol |Kirjeldus

Pinna puhastamine

Maarige

Lugege kasutusjuhendit

Kasutatud seadmete ja akude
jaatmekaitlus/korduvkasutus

fb@";ﬂw @ 4

-

i-ion

1.4 Hoiatusjuhised kaesolevas
dokumendis

Hoiatusjuhised hoiatavad elektritdoriista
kasutamisel esineda vodivate ohtude eest. On
neli ohutaset, mis on tuvastatavad
signaalsdnaga:

Signaalsona |Tahendus

OHT Tahistab kdrge riskiga
ohtu, mis voib eiramisel
tekitada surma véi raskeid
vigastusi.

HOIATUS Tahistab keskmise riskiga

ohtu, mis véib eiramisel
tekitada raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST |Tahistab vaikese riskiga
ohtu, mis v&ib eiramisel
tekitada kergeid voi
keskmise raskusastmega
vigastusi.

TAHELEPANU |Tahistab ohtu, mis v&ib
tekitada materiaalset
kahju.

1.5 Sihiparane kasutamine

TRUMPFi nakerdajad/profiilinakerdajad on
kasitsi juhitavad elektritdoriistad jargmiste
todde tegemiseks:

— Plaadikujuliste detailide ja terasest,
alumiiniumist, plastist jne laineplekkide
I6ikamine

— Sirgete voi kbverate valisservade ja
sisevaljaldigete I16ikamine

— Markimisjoone jargi I6ikamine

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@A5) || @Aty || @as) || @A) [| 3As)

Need
TRUMPFi nakerdajad/profiilinakerdajad
vOimaldavad téiendavalt I6igata plekkprofiile
nagu trapetsplekke voi nurgaga liistuprofiile.

N 200 | [ N 200
A1) || (3A5)

Need TRUMPFi nakerdajad
vBimaldavad I6igata $ablooni jargi.
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N 200
(3A5)

PN 200
(2A1)

2 Toote kirjeldus

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

P&6rlemissageduse regulaator

Sisse-/valjaluliti
Aku

Voolukaabel
Fiksaators

orm

5

Matriitsikandur

Kinnituspoldid
Templijuhik
Tempel

Matriits

10

1"

réngas

Katte

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

TRUMPF
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(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Té6pinge 12V 18V 18V 18V
Kaigusagedus 1000- 850— 850— 850-
tuhikaigul 2350 kaiku/min | 1530 kaiku/min | 1530 kaiku/min | 1530 kaiku/min
. 1,2kg/ 1,6 kg / 1,6 kg/ 1,8 kg /
Kaal iima akuta 2,7 naela 3,5 naela 3,5 naela 4 naela
Maksimaalsed materjali paksused
Teras 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
kuni 400 N/mm? 0,063 tolli / 0,079 tolli / 0,079 tolli / 0,079 tolli /
16 ga 14 ga 14 ga 14 ga
Teras 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
kuni 600 N/mm? 0,039 tolli / 0,059 tolli / 0,059 tolli / 0,059 tolli /
20 ga 16 ga 16 ga 16 ga
2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
ﬁi‘;’f‘é‘;g‘ﬂ,mmz 0,079 tolli / 0,098 tolli / 0,118 tolli / 0,118 tolli /
12 ga 10 ga 9ga 99ga
Miira ja vibratsiooni emissioonivaartused
Vibratsiooni
emissioonivaartus a, 2 2 2 2
(kolme suuna 10,0 m/s 6,3 m/s 7,2m/s 5,8 m/s
vektorsumma)
Vibratsiooni
emissioonivaartuse 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
maaramatus K
Tadpiline A-
korrektsiooniga 90 dB(A) 96 dB(A) 93 dB(A) 94 dB(A)
helirbhu tase Ly,
Tudpiline A-
korrektsiooniga
helivaimsuse tase 101 dB(A) 107 dB(A) 104 dB(A) 105 dB(A)
Lwa
Mira
emissioonivaartuse 3dB 3 dB 3dB 3dB
maaramatus K
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)
Té5pinge 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz [230 V~ 50/60 Hz
ping 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz
Kéigusagedus tuhikaigul 2100 kaiku/min | 2100 kaiku/min | 2100 kaiku/min
. . 1,8 kg/ 1,8 kg/ 2,0kg/
Kaal ilma kaablita 4 naela 4 naela 4.4 naela
2mm/ 2mm/ 2mm/
Teras kuni 400 N/mm? 0,079 tolli / 0,079 tolli / 0,079 tolli /
14 ga 14 ga 14 ga
1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
Teras kuni 600 N/mm? 0,059 tolli / 0,059 tolli / 0,059 tolli /
16 ga 16 ga 16 ga
2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Alumiinium kuni 250 N/mm? 0,098 tolli / 0,118 tolli / 0,118 tolli /
10 ga 9ga 9ga
Vibratsiooni emissioonivaartus a 2 2 2
(kolme suuna vektorsumma) " 52m/s 7.3 mis 5.9 m/s
Vibratsiooni emissioonivaartuse 2 2 2
masramatus K 1,5m/s 1,5 m/s 1,5 m/s
Tuupiline A-korrektsiooniga heliréhu
tase Loy 80 dB(A) 80 dB(A) 80 dB(A)
Tadpiline A-korrektsiooniga
helivéimsuse tase Ly 91 dB(A) 91 dB(A) 91 dB(A)
Mdira emissioonivaartuse maaramatus 3 dB 3dB 3dB
K

Antud vibratsiooni emissioonivaartus on
modddetud standardiseeritud
kontrolimeetodiga ja seda voib kasutada
elektritooriistade omavaheliseks
vordlemiseks. Seda voib kasutada ka
vibratsioonikoormuse ajutiseks hindamiseks.

2.2 Mlra- ja vibratsiooniteave
/\ HOIATUS

Kuulmise kahjustamine iiletatud
miira emissioonivaartuse korral

» Kandke kuulmiskaitsevahendit.

Kui masin on valja lulitatud vdi t66tab, aga
seda tegelikult ei kasutata, voib
vibratsioonikoormus kogu té6tamisaja
jooksul oluliselt vaheneda.

/\ HOIATUS

Vigastusoht iiletatud vibratsiooni
emissioonivaartuse korral

Valige instrumendid &igesti ja vahetage
need kulumise korral digel ajal valja.

» Votke tédiendavad ohutusmeetmed
tobtaja kaitseks vibratsiooni méju eest
(nt kate soojana hoidmine,
téOprotsesside organiseerimine,
normaalse ettenihkejouga t6otlemine).

Olenevalt elektritddriista kasutustingimustest
ja seisundist vdib tegelik koormus olla antud
modtevaartusest suurem voi vaiksem.
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3 Kasitsemine 3.2 Pikendus
€ TAHELEPANU N 160
Materiaalne kahju elektritddriista ©% | Sellele nakerdajale on vaimalik
viltuminekul monteerida pikendus, vt Pikenduse
Laigake kdverad |6iked vaiksema monteerimine [[ [ 316].
ettenihkega. - o .
Arge I8igake vaiksemaid raadiusi kui 3.3 Plekkprofiiilide Idikamine

elektritddriista minimaalne raadius.
Suunake elektritdoriist detaili juurde
alles siis, kui taielik poérlemissagedus
on saavutatud.

» Kui I6ikejoon 16peb detaili piires: juhtige
elektritodriista taieliku
pdodrlemissagedusega moned
millimeetrid tagasisuunas.

» Liulitage elektritdoriist valja alles siis,
kui 16ikamine on I6ppenud.

[P
<

Elektritdoriista kasitsemise kohta vt:
— Sisse- ja valjalllitamine Y [» 313].
— Pd&o6rlemissageduse seadistamine
B 313
— Loikeseadise seadistamine [[&f [» 313].
— Detailide 16ikamine [ [» 314].
— Sisevaljaltike 16ikamine [ [» 314].
— Laetustaseme kontrollimine [[@ [» 314].
— Aku vahetamine [ [» 314].

Profiilplekkide Idikamisel tuleb jalgida
jargmisi vahimaid mobte:

— Pikenduse monteerimine [[j [> 316]. N 160 pN 200! PN 200l | IPN 201! IPN 201
3.1 Sisevaljaldigete 16ikamine @9 | | 2AD [] A9 || | GAD J| CA9
Sisevaljaldigete I6ikamiseks on vajalik a|140mm | 132mm 140 mm
l&hteava (d), vt Sisevaljalike I16ikamine b | 80 mm 79 mm 162 mm
[> 314]. 40 mm 40 mm 40 mm

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 || N 200
(2A5) @A1) || @a5)

PN 201} |PN 201
@A1) || (3A5)

d | 22mm 17 mm 24 mm
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3.4 Sablooniga Idikamine 4  Kulumaterjalid ja tarvikud
N 200 | N 200 4.1 Instrumendi valik
(2A1) (3A5)

Saastlikuks todtamiseks ning heade
I6iketulemuste saavutamiseks tuleb jalgida,
et tdoriistad oleksid teravad ja need
vahetatakse digeaegselt valja.

Juhiseid dige instrumendi ning tarvikute,
kuluvosade varuosade nimekirjade,
instrumentide ja akupakkide valimiseks vt:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
A1) || (3a5)

a Kaugus Sablooni kontuuri ja detaili
kontuuri vahel PN 200| [PN 200

h Sablooni paksus @D J| CA9
r, Minimaalne Sablooni raadius
Sablooniga I6ikamisel tuleb jalgida jargmisi
vahimaid médte: e lias
N 200 N 200
(2A1) (3A5)
a 2.5 mm 4.2 Alternatiivsed akud
h 3-5mm N 160
rs 6.5 mm ®% | Seda elektritdériista saab kasutada
3 5 Raadiuste 18ikamine koikide CAS LIHD 12V ja CAS Ll-lon 12 V

akudega.

Raadiuste I6ikamisel tuleb jalgida
minimaalset siseraadiust (r,,,). N 200 | PN 200} PN 201
@As) || @A) || 3ns)

Neid elektritdoriistu voib
PN 200[ [PN 200 kasutada koigi CAS LIHD 18 V ja CAS Ll-lon

2A1 3A! i
N 160 N 200 || N 200 (2A1) ([ (3A5) 18 V akudega mahtuvusega kuni 8 Ah.
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
2A1) || (3A5)
lin| 24 mm 4 mm 50 mm
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5 Torgete korvaldamine
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Probleem P6hjus Korvaldamine
Elektritoriist liigub Tempel on niri voi » Templi vahetamine [» 314].
raskelt. kahjustatud.
Kuluvplaat on » Vahetage kuluvplaat [l [> 320].
kulunud.
Matriits on nuri. » Matriitsi vahetamine [» 319].
Matriitsikandur on Matriitsi pusivusaeg » Templi vahetamine [» 314].
murdunud. saavutatud. » Matriitsikanduri vahetamine i} [> 317].
» Matriitsi vahetamine [E§ [» 319].
Elektritddriista ei saa |Aku on tihi voi » Aku vahetamine [» 314].
sisse lulitada. defektne.
Voolukaabel on » Vahetage voolukaabel [» 11].
defektne.
Sisiharjad on » Asendage susiharjad [» 11].
kulunud.

h

5.1 Vahetage voolukaabel

Turvalisuse ohustamise valtimiseks

peab voolukaabli vahetama ainult tootja voi
tema lepinguline t6koda.

TRUMPFi teenindusaadressid, vt:

www.trumpf.com

5.2 Asendage susiharjad

\ | Kulunud susiharjade korral jaab

mootor seisma.

» Laske spetsialistil sisiharju kontrollida ja

need asendada.

Originaalkasutusjuhendi tlge
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6 Vastavusdeklaratsioon

Me deklareerime ainuisikulise vastutusega,
et see toode vastab jargmiste direktiivide,
standardite voi normatiivsete dokumentide
koigile asjaomastele nduetele:

— 2006/42/EU
2014/30/EL
2011/65/EL
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Allkirjastanud tootja eest ja tootja nimel:

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider

Arendusjuht

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.02.2021

7 Kasutatud elektri- ja
elektroonikaseadmete
jaatmekaitlus

ZIX][E

Elektritdoriistu, laadimisseadmeid,
patareisid/akusid, tarvikuid ja pakendit ei tohi
kaidelda olmejaatmete hulgas. Need tuleb
keskkonnasdbralikult imber t66delda.
Sealjuures tuleb jargida kehtivaid riiklikke
eeskirju.

Enne patareide/akude keskkonnasdbralikku
Umbertdétlemist/jaatmekaitlust tuleb
kontaktid teibiga luhise eest kaitsta ja
patareid/akud elektritdoriistas tihjaks
laadida. Defektsed véi kasutatud patareid/
akud tuleb TRUMPF-i elektritddriistade
muugikohtadesse tagastada.
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1 Varnost

—_—

.1 Splosna varnostna navodila

— Preberite vsa varnostna navodila in
napotke.

Ce se varnostna navodila in napotki ne
upos$tevajo, lahko pride do elektri¢nega
udara, pozara in/ali tezkih telesnih
poskodb.

— Vsa varnostna navodila in napotke
shranite za prihodnjo uporabo.

1.2 Dopolnilna varnostna navodila

SL

/\ OPOZORILO
Nevarnost telesnih poskodb ali
materialne $kode pri uporabi
neoriginalnega pribora.

» Uporabljajte le originalni pribor podjetja
TRUMPF.

& @ POzOR

Materialna Skoda zaradi visoke

omrezne napetosti

» Prepricajte se, da je omrezna napetost
skladna z navedbami na tipski tablici
elektricnega orodja.

1.3 Simboli

Naslednji simboli so pomembni za branje in
razumevanje navodil za uporabo.
Upostevanje teh simbolov prispeva k pravilni
in varni uporabi elektricnega orodja.

Simbol |Opis

N 160 | | Tip izsekovalnika, npr.
(2A5) | |TruTool N 160 (2A5)

_ /\ NEVARNOST

Elektricna napetost

Smrtna nevarnost zaradi elektricnega
udara

» Pred vsako uporabo preverite ali so
vti€, kabel in elektricno orodje
poskodovani.

PN 200| |Tip profilnega izsekovalnika, npr.
(A1) | |TruTool PN 200 (2A1)

Elektri¢no orodje z baterijo

/\ OPOZORILO

Nevarnost poskodbe rok z ostrimi
nozi ali robovi

vy

Nosite zascitne rokavice.

Elektricno orodje z elektri¢nim
kablom
&

Elektri¢no orodje z regulatorjem
——u| |Stevila vrtljajev

Ne segajte z roko v obmocje obdelave.

/\ OPOZORILO

Odrezki z veliko hitrostjo izstopajo
iz odprtine za izmet odrezkov

Nevarnost telesnih poskodb z vro¢imi
in ostrimi odrezki

» Nosite zaS¢itno opremo.

Preverite stanje napolnjenosti
baterije

O\ Preverjanje

\ Odvijte/privijte torx vijak

.\ Odvijte/privijte Sestrobi vijak
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Simbol |Opis 1.5 Namenska uporaba

Izsekovalniki/profilni izsekovalniki TRUMPF
so ro¢na elektricna orodja za naslednje
namene uporabe:

N4 Ciséenje povrsine

K ) — Rezanje plo$¢€astih obdelovancev in
\/ Mazanje valovite ploCevine iz jekla, aluminija,
plastike itd.
— Rezanje ravnih ali krivih zunanjih robov
Preberite navodila za uporabo in notranjih izrezov
— Rezanje po zarisu
K N 160 | [PN 200| [PN 200| [PN 201| [PN 201
(2A5) || (2A1) || (3A5) || A1) || (3A5) Ti
K Odstranjevanje/recikliranje izsekovalniki/profilni izsekovalniki TRUMPF
izrabljenih naprav in baterij omogocajo tudi rezanje profilne plocevine,
= —— npr. trapezne plogevine ali kotnih profilnih
0y letev.
o N 200 || N 200
@D [ ©"9 | 7i izsekovalniki TRUMPF

1.4 Varnostna opozorila v tem
dokumentu

Varnostna opozorila opozarjajo na
nevarnosti, ki se lahko pojavijo pri uporabi
elektriCnega orodja. Obstajajo Stiri stopnje
nevarnosti, ki so oznacene s signalno
besedo:

omogocajo rezanje s Sablono.

Signalna Pomen
beseda

NEVARNOST |Oznacuje nevarnost z
visokim tveganjem, ki lahko
povzroci smrt ali tezke
telesne poskodbe, Ce se ji
ne izognete.

OPOZORILO |Oznacduje nevarnost s
srednjim tveganjem, Ki
lahko povzroci tezke
telesne poskodbe, Ce se ji
ne izognete.

PREVIDNOST |Oznacuje nevarnost z
nizkim tveganjem, ki lahko
povzrocCi lazje ali srednje
tezke telesne poskodbe, ¢e
se ji ne izognete.

POZOR Oznaduje nevarnost, ki
lahko povzroci materialno
Skodo.
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Stikalo za vklop/izklop

Regulator
Baterija

y
2
3
4

Stevila vrtljajev

Elektri¢ni kabel

tic
Nosilec matrice

¢ni za
Pritrdilni vijaki

Zasko

Vodilo prebijalnika

Prebijalnik
Matrica

8

10

1"

Prekritje

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)
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2.1 Tehni¢ni podatki
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(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Delovna napetost 12V 18V 18V 18V
Stevilo hodov pri . . . .
prostem teku 1000-2350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850—1530/min
Teza brez baterije 1,2 kg/2,7 Ibs 1,6 kg/3,5 Ibs 1,6 kg/3,5 Ibs 1,8 kg/4 Ibs
Najvecje debeline materiala

2 1,6 mm/ 2 mm/ 2 mm/ 2 mm/
Jeklo do 400 N/mm* |, 63016 ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/14 ga
2 1,0 mm/ 1,5 mm/ 1,5 mm/ 1,5 mm/

Jeklo do 600 N/mm* | 391120 ga | 0,059 in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059 in/16 ga
Aluminij 2 mm/ 2,5 mm/ 3 mm/ 3 mm/
do 250 N/mm? 0,079 in/12ga | 0,098 in/10 ga 0,118 in/9 ga 0,118 in/9 ga
Vrednosti emisij hrupa in vibracij
Vrednost emisij
vibracij a,, (vektorska 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
vsota treh smeri)
Negotovost K za
vrednost emisij 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
vibracij
Tipi¢na A-vrednotena

raven emisije 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
zvocnega tlaka Ly,
Tipi¢na A-vrednotena

raven zvoc¢ne moci 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
LWA

Negotovost K za
vrednosti emisij 3dB 3dB 3dB 3dB
hrupa

Prevod originalnih navodil za
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)
230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz

Delovna napetost 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Stevilo hodov pri prostem teku 2100/min 2100/min 2100/min
Teza brez kabla 1,8 kg/4 Ibs 1,8 kg/4 Ibs 2,0 kg/4,4 Ibs

2 2 mm/ 2 mm/ 2 mm/
Jeklo do 400 N/mm 0,079in14 ga | 0,079inf4ga | 0,079 in/14 ga

2 1,5 mm/ 1,5 mm/ 1,5 mm/
Jeklo do 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059 in/16 ga

- 2 2,5 mm/ 3 mm/ 3 mm/

Aluminij do 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Vrednost emisij vibracij a, (vektorska 2 2 2
vsota treh smeri) h 52 m/s 7,3 m/s 5,9 m/s
Negotovost K za vrednost emisij 5 2 2
vibracij 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s
Tipi€na A-vrednotena raven emisije
2votnega tlaka Ly, 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Tipina A-vrednotena raven zvo¢ne
MO Ly 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Negotovost K za vrednosti emisij hrupa 3dB 3dB 3dB

2.2 Podatki o hrupu in vibracijah

/\ OPOZORILO

Poskodba sluha zaradi prekoracitve
vrednosti emisij hrupa

Navedena vrednost emisij vibracij je bila
izmerjena po standardiziranem postopku
preverjanja in se lahko uporabi za primerjavo
med elektri€nimi orodji. Uporabiti jo je
mogoce tudi za preliminarno oceno ravni
izpostavljenosti vibracijam.

Uporabljajte zascito za siuh. Cas, ko je stroj izklopljen ali deluje, vendar

se dejansko ne uporablja, lahko ob&utno
zmanijsa izpostavljenost vibracijam v
celotnem delovnem Casu.

/\ OPOZORILO

Nevarnost telesnih poSkodb zaradi
prekoracitve vrednosti emisij
vibracij

Izberite ustrezna orodja in jih
pravoCasno zamenjajte, Ce so
obrabljena.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za
zaSc¢ito upravljavca pred ucinki vibracij
(npr. ohranjanje toplote rok,
organizacija delovnih postopkov,
obdelava z zmerno mocjo pomikanja).

Odvisno od pogojev uporabe in stanja
elektricnega orodja je dejanska obremenitev
lahko vecja ali manjSa od navedene
izmerjene vrednosti.
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Upravljanje

vy

>

@ PoOzOR
Materialna Skoda zaradi nagibanja
elektricnega orodja

Krivine rezite z rahlim pomikanjem.
Z elektriénim orodjem ne rezite krivin,

ki so manjSe od minimalnega premera.

Elektricno orodje priblizajte
obdelovancu Sele, ko je dosezeno
polno Stevilo vrtljajev.

Ce se linija reza kon¢a v obdelovancu,
pomaknite elektricno orodje nekaj
milimetrov nazaj s polnim Stevilom
vriljajev.

Elektricno orodje izklopite Sele, ko je
postopek rezanja konc¢an.

Za upravljanje elektricnega orodja glejte:

Vklop in izklop [EY [» 313].
Nastavitev tevila vrtljajev B [» 313].
Nastavitev smeri rezanja [» 313].
Rezanje obdelovancev B} [» 314].
Rezanje notranjih izrezov [ [» 314].
Preverjanje stanja napolnjenosti

[» 314].

Menjava baterije ] [> 314].
Montaza podaljdka J[j [> 316].

3.2 Podaljsek

N 160
(2A5)

[» 316].
3.3 Rezanje profilne ploCevine

SL

Ta izsekovalnik se lahko uporablja s
odaljskom; glejte Montaza podaljSka

|« a

o

Pri rezanju profilne ploCevine je treba

upoStevati naslednje minimalne mere:

i R N 160 | | [PN 200[|PN 200| | [PN 201| [PN 201
3.1 Rezanje notranjih izrezov o e e 1 e | Feves
Za rezanje notranjih izrezov je potrebno
izvesti zagetno izvrtino (d), glejte Rezanje a|[140mm | 132 mm 140 mm
notranjih izrezov [F [» 314]. 80 mm 79 mm 162 mm
40 mm 40 mm 40 mm
PN 200 [PN 200
(A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201( PN 201
(2A1) || (3A5)
d| 22mm 17 mm 24 mm
s Prevod originalnih navodil za 189
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3.4 Rezanje s $ablono

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Razdalja med konturo Sablone in
konturo obdelovanca

h Debelina Sablone
r, Minimalni polmer Sablone

Pri rezanju s Sablono je treba upostevati
naslednje minimalne mere:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)

a 2,5 mm

h 3-5mm

re 6,5 mm

3.5 Rezanje krivin

Pri rezanju krivin upoStevajte minimalni
notranji polmer (r.,)-

4 Potrosni material in pribor

4.1 lzbira orodja

Za nemoten potek dela in dobro ucinkovitost
rezanja uporabljajte le ostra orodja in jih
pravo¢asno zamenjajte.

Napotki za izbiro ustreznega orodja in
pribora, seznami obrabljivih delov (nozi,
orodja in baterije); glejte:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3n5)

PN 200| [PN 200
@A) || @as)

PN 201 [PN 201
@A) || @ns)

4.2 Nadomestne baterije

N 160
(2A5)

To elektricno orodje je mogoce
uporabljati z vsemi baterijami CAS LIHD
12 Vin CAS Ll-lon 12 V.

N 200 | [PN 200| [PN 201
(3m5) || (3A5) || (3A5)

Ta elektricna orodja je

mogoce uporabljati z vsemi baterijami
PN 200[ [PN 200 CAS I_.IHD 18 Vin CAS LI-lon 18 V' s
N 160 N 200 || N 200 (A1) || (3A5) kapaciteto do 8 Ah.
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
(2A1) (3A5)
lin| 24 mm 4 mm 50 mm
190 Prevod originalnih navodil za W
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Scetke.

Tezava Vzrok Pomo¢
Elektrino orodje se  |Prebijalnik je top ali » Menjava prebijalnika [» 314].
tezko premika. poskodovan.

Obrabna plos¢a je » Menjava obrabne plosce [l [» 320].

obrabljena.

Matrica je topa. » Menjava matrice [» 319].
Nosilec matrice je Zivljenjska doba » Menjava prebijalnika [» 314].
Zlomljen. inz?gl'(llc;a matrice se j » Menjava nosilca matrice i [» 317].

» Menjava matrice [d [» 319].

Elektricnega orodja ni |Prazna ali okvarjena |» Menjava baterije [» 314].
mogoce vklopiti. baterija.

Okvarjen elektricni » Zamenijajte elektricni kabel [ 11].

kabel.

Obrabljene grafitne » Zamenijajte grafitne SCetke [» 11].

)

5.1 Zamenjajte elektricni kabel

Iz varnostnih razlogov lahko elektri¢ni

kabel zamenja izkljuéno proizvajalec ali
njegova pooblas€ena delavnica.

Naslove TRUMPF servisov najdete na:

www.trumpf.com

5.2 Zamenjajte grafitne SCetke

b

motor ustavi.

» Grafitne SCetke naj preveri in zamenja
strokovnjak.

Ce so grafitne &etke izrabljene, se

Prevod originalnih navodil za
uporabo
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6 lIzjava o skladnosti

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta
izdelek skladen z vsemi veljavnimi
zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

— 2006/42/ES
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Podpisnik za proizvajalca in v njegovem

imenu:
_ f
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Vodja razvojnega oddelka

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.02.2021

7 Odstranjevanje odpadne
elektricne in elektronske
opreme

ZIX][E

Elektri¢nih orodij, polnilnikov, baterij/
akumulatorjev, pribora in embalaze ni
dovoljeno odstranjevati skupaj z
gospodinjskimi odpadki. Oddati jih je treba
na zbirnih mestih za okoljsko ustrezno
reciklazo. Pri tem upoS$tevajte veljavne
drzavne predpise.

Preden baterije/akumulatorje oddate v
okoljsko ustrezno reciklaZzo oziroma jih
odstranite, zavarujte njihove kontakte pred
kratkim stikom z lepilnim trakom in jih
izpraznite v elektricnem orodju. Okvarjene ali
izrabljene baterije/akumulatorje oddajte na
prodajnih mestih za elektricna orodja
TRUMPF.
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1 Sigurnost
1.1 Opce sigurnosne napomene

— Procitajte sve sigurnosne napomene i
upute.

Nepostovanje sigurnosnih napomena i
uputa moze izazvati strujni udar, pozar i/
ili teSke ozljede.

— Sacuvaijte sve sigurnosne napomene i
upute kako bi vam i ubuduce bile
dostupne.

1.2 Dodatne sigurnosne napomene
_ /\ OPASNOST

Elektriéni napon

Opasnost za zivot uslijed strujnog
udara

» Svaki put prije uporabe provjerite ima li
oStec¢enja na utikacu, kabelu i
elektricnom alatu.

/\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede Saka oStrim
nozevima ili bridovima

Ne posezite rukom u putanju obrade.
Nosite zastitne rukavice.

vy
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/\ UPOZORENJE
Opasnost od ozljede ili materijalne
Stete uslijed dodatne opreme
drugih proizvodaca

» Upotrebljavajte samo originalnu
dodatnu opremu marke TRUMPF.

& @ POzOR

Materijalna Steta uslijed prevelikog
mreznog hapona

» Vodite racuna o tome da mrezni napon
odgovara podatcima na natpisnoj
plocici elektricnog alata.

1.3 Simboli

Simboli u nastavku vazni su za ¢itanje i
razumijevanje uputa za uporabu. Pravilna
interpretacija simbola pomaze vam u tome
da elektri¢ni alat upotrebljavate namjenski i
sigurno.

Simbol |Opis

Tip grickalice za lim, npr.
A5 | [TruTool N 160 (2A5)

Tip grickalice za profile.
(A1) | |TruTool PN 200 (2A1)

[.E) Elektrini alat s akumulatorom
LiHD
\‘\ Elektricni alat sa strujnim kabelom
9 | |Elektri¢ni alat s regulatorom broja
—u| |okretaja

Ispitivanje

/\ UPOZORENJE

Strugotina velikom brzinom izlazi iz
izlaza za strugotinu.

Opasnost od ozljede vru¢om i oStrom
strugotinom

» Nosite zastitnu opremu.

Provjera napunjenosti akumulatora

\ Otpustanje/pritezanje torx vijaka

N\, Otpustanje / pritezanje vijaka sa
Sesterobridnom glavom
N | [sesterobrid |

Prijevod originalnih uputa za 193
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Simbol |Opis 1.5 Namjenska uporaba
e, . .. Grickalice za lim / grickalice za profile marke
()| |Ciséenje povrsine TRUMPF ruéni su elektriéni alati za sljiedeée
primjene:
K L — rezanje ploCastih obradaka i valovitih
\/ Podmazivanje limova od &elika, aluminija, plastike itd.
— rezanje ravnih ili krivudavih vanjskih
L rubova i unutarnjih izreza
@ Proditati upute za uporabu — rezanje po zacrtanoj liniji.
N 160 | [PN 200| [PN 200| [PN 201| [PN 201
K (2A5) || @A) || 3A5) || A1) || (3A5) Ove
grickalice za lim / grickalice za profile
K Zbrinjavanje/reciklaza starih dodatno nude mogucnost rezanja profilnih
2o | |uredaja i baterija limova, poput trapeznih limova ili profilnih
—— letvica pod kutom.
[N
. N 200 || N 200
@AY LB [ ove grickalice za lim marke
1.4 Upozorenja u ovom dokumentu gsblfmr': nude mogucnost rezanja prema

Upozorenja upozoravaju na opasnosti do
kojih moze doéi pri rukovanju elektri¢nim
alatom. Razvrstana su u Cetiri stupnja
opasnosti koji se mogu prepoznati po
signalnoj rijecCi:

Signalnarije¢ |Znacenje

OPASNOST Ukazuje na opasnost
veceg rizika koja moze
dovesti do smrti ili teSkih
ozljeda ako se ne sprijeci.

UPOZORENJE |Ukazuje na opasnost
srednjeg rizika koja moze
dovesti do teskih ozljeda
ako se ne sprijeci.
OPREZ Ukazuje na opasnost
manjeg rizika koja moze
dovesti do laksih ili
srednje teskih ozljeda
ako se ne sprijedi.
POZOR Ukazuje na opasnost koja
moze dovesti do
materijalne Stete.

194 Prijevod originalnih uputa za
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PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 Opis proizvoda

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Civanje i

Klju

Prekidac¢ za u

isklju€ivanje

2 Regulator broja okretaja
Akumulator

3
4

Strujni kabel

Svornjak za fiksiranje
Nosac¢ matrice

&vrsni vijci

Pri

Ziga

Vodilica
Zig

8

Matrica

10

1"

Pokrivni prsten

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)
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(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Pogonski napon 12V 18V 18V 18V

Broj podizaja u
praznom hodu

1000 — 2350/min

850 — 1530/min

850 — 1530/min

850 — 1530/min

Tezina bez

akumulatora 1,2kg/2,7lbs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Maksimalna debljina materijala

ESRT 2 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
Celik do 400 N/mm* | 4631 /16 ga | 0,079in /14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in /14 ga
X . 2 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
Celik do 600 N/mm*® | h39in /20 ga | 0,059in /16 ga | 0,059in /16 ga | 0,059 in / 16 ga
Aluminij 2mm/ 25mm/ 3mm/ 3mm/

do 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Vrijednosti emisije buke i vibracija

Vrijednost emisije

vibracija a, (vektorski 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
zbroj triju smjerova)

Nesigurnost K za

vrijednost emisije 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
vibracija

A-ponderirana razina

zvuénog tlaka Lp,, 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
uobicajena

A-ponderirana razina

zvucéne snage Ly, 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
uobicajena

Nesigurnost K za

vrijednost emisije 3dB 3dB 3dB 3dB
buke

P Prijevod originalnih uputa za 197
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N 200
(2A1)

PN 200
(2A1)

PN 201
(2A1)

Pogonski napon

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

buke

Broj podizaja u praznom hodu 2100/min 2100/min 2100/min
TezZina bez kabela 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs
% 2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Celik do 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
X 1 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Celik do 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga
2 25 mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminij do 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,418in/9ga | 0,118in/9 ga
Vrijednost emisije vibracija a, (vektorski 2 2 2
zbroj triju smjerova) 5.2 m/s 7.3 mis 5.9 m/s
Nesigurnost K za vrijednost emisije 5 2 2
vibracija 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s
A-ponderirana razina zvu¢nog tlaka
L., uobicajena 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
A-ponderirana razina zvu¢ne snage
Luys, UObiCajena 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Nesigurnost K za vrijednost emisije 3 dB 3dB 3dB

2.2 Informacije o buci i vibracijama

/\ UPOZORENJE

Osteéenje sluha uslijed
prekoracenja emisije buke

Nosite zastitu sluha.

/\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede uslijed

prekoracéenja vrijednosti emisije

vibracija

Odaberite ispravne alate, a u slucaju
istroSenosti ih pravodobno zamijenite.
Definirajte dodatne sigurnosne mjere

za zastitu rukovatelja od utjecaja
vibracija (npr. zagrijavanje Saka,

organizacija radnih procesa, obrada

normalnom silom pomaka).

Qvisno o uvjetima primjene i stanju

elektriénog alata, stvarno optere¢enje moze

biti vec€e ili manje od navedene mjerne
vrijednosti.

Navedena vrijednost emisije vibracija
izmjerena je normiranim postupkom
ispitivanja i mozZe se upotrebljavati za
usporedbu elektri¢nih alata. Ujedno se moze
upotrebljavati i za privremenu procjenu
opterecenja vibracijama.

Vremena u kojima je stroj isklju€en ili radi, no
u kojima se on stvarno ne primjenjuje, mogu
znatno smanijiti opterecenje vibracijama
tijekom cijelog radnog razdoblja.

198
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Rukovanje
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>

>

¢ POzZOR
Materijalna Steta izazvana
naginjanjem elektri¢nog alata

U krivinama rezite s manjim pomakom.

Ne pokusSavajte prije¢i u podrucje
manje od minimalnog polumjera
elektriénog alata.

Elektri¢ni alat pocnite priblizavati
obratku tek kada postigne puni broj
okretaja.

Ako linija rezanja zavrSava u obratku:
elektriéni alat pri punom broju okretaja
odmaknite nekoliko milimetara.
Elektricni alat iskljucite kada zavrsite
postupak rezanja.

HR

3.2 Produzetak

N 160

(2A5)

Rukovanje elektricnim alatom, vidi:

Uklju€ivanje i isklju€ivanje [» 313].
Namjestanje broja okretaja B} [» 313].
Namjestanje smjera rezanja [» 313].
Rezanje obradaka B} [» 314].

Rezanje unutarnjeg izreza [» 314].
Provjera napunjenosti i@ [» 314].
Zamjena akumulatora [} [> 314].
Montaza produzetka [[j [» 316].

Ova grickalica za lim nudi moguénost

montaze produzetka, vidi Montaza
produzetka [[j [> 316].

3.3 Rezanje profilnih limova

[P
<

o

Pri rezanju profilnih limova treba obratiti
pozornost na sljede¢e minimalne mjere:

3.1 Rezanje unutarnjih izreza
N 160 | | [PN 200| [PN 200| | [PN 201| [PN 201
Za rezanje unutarnjih izreza neophodan je (2A5) (2A1) || (3A5) (2A1) || (3A5)
pocetni provrt (d), vidi Rezanje unutarnjeg
izreza @ [» 314]. a | 140 mm 132 mm 140 mm
80 mm 79 mm 162 mm
PN 200} (PN 200 40 mm 40 mm 40 mm
@A) || @3as)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
@A) || @3rs)
d | 22mm 17 mm 24 mm
s Prijevod originalnih uputa za 199
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3.4 Rezanje uz pomo¢ $ablone

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Razmak izmedu obrisa Sablone i
obrisa obratka

h Debljina Sablone
ro Minimalni polumjer Sablone

Pri rezanju uz pomoc¢ Sablone treba obratiti
pozornost na sljede¢e minimalne mjere:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

4 PotroSni materijal i dodatna
oprema

4.1 Odabir alata

Kako rad ne bi bio zamoran i kako bi se
postigao dobar ucinak rezanja, treba voditi
racuna o tome da alati budu ostri i da se
pravodobno zamijene.

Za napomene o odabiru odgovarajuceg
alata, kao i dodatnoj opremi te rezervnim
dijelovima za potroSni materijal, alate i
akumulatore vidi:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3n5)

PN 200] |PN 200,
@A) || (3n5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3a5)

4.2 Alternativni akumulatori

3.5 Rezanje po polumjerima

Pri rezanju po polumjerima treba obratiti
pozornost na minimalni unutarnji polumjer

(rmin)-

PN 200 [PN 200
@A) || @3ns)

N 160 N 200 | [ N 200

N 160
(2A5)

Ovaj elektricni alat moze se
upotrebljavati sa svim CAS LIHD 12 Vi CAS
Li-ionskim akumulatorima od 12 V.

N 200 | [PN 200[ [PN 201
3A5) || @n5) || (3a5)

Ovi elektri¢ni alati mogu

se upotrebljavati sa svim CAS LIHD 18 Vi

@9 | || ean || @9 || L oollnaodl | | CAS Li-ionskim akumulatorima od 18 V
@A) || @as) kapaciteta od 8 Ah.
Foin| 24 mMm 4 mm 50 mm
200 Prijevod originalnih uputa za W
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istroSene.

Problem Uzrok Otklanjanje
Elektriéni se alat te$ko |Zig je tup ili oste¢en. |» Zamjena Ziga [» 314].
pokrece. Potro$na je ploga » Zamijena potro$ne ploge [l [» 320].
istroSena.
Matrica je tupa. » Zamjena matrice [§ [» 319].
Nosa¢ matrice je Dostignut je korisni » Zamjena Ziga [» 314].
slomljen. vijek matrice. » Zamjena nosaca matrice i} [> 317].
» Zamjena matrice [ [» 319].
Elektri¢ni alat ne moze |[Akumulator je prazan |» Zamjena akumulatora [» 314].
se ukljuciti. ili neispravan.
Strujni kabel je » Zamjena strujnog kabela [» 11].
neispravan.
Grafitne Cetkice su » Zamijena grafitnih Cetkica [» 11].

)

5.1 Zamjena strujnog kabela

Kako bi se sprijecilo ugrozavanje

sigurnosti, zamjenu kabela smije vrSiti
iskljucivo proizvoda¢ odnosno stru¢njaci
njegovih ugovornih radionica.

Za adrese TRUMPF servisa vidi:

www.trumpf.com

5.2 Zamjena grafitnih Cetkica

b

motor se zaustavlja.

» Kuvalificirani stru€njak treba provjeriti i

zamijeniti grafitne Cetkice.

Kada se grafitne Cetkice istroSe,

Prijevod originalnih uputa za
uporabu
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6 Izjava o sukladnosti

Ovime izjavljujemo u vlastitoj odgovornosti
da ovaj proizvod ispunjava sve relevantne
zahtjeve sljedecih direktiva, normi ili
normativnih dokumenata:

— 2006/42/EZ
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Potpisao za i u ime proizvodaca:

. /
/ lots D0

dr. Thomas Schneider

Direktor odjela za razvoj

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15. 2. 2021.

7 Odlaganje starih elektri¢nih
I elektroniCkih uredaja u
otpad

ZIX] [

Elektriéni alati, punjaci, baterije/akumulatori,
dodatna oprema i ambalaza ne smiju se
odlagati u kuéni otpad. Treba ih predati na
ekoloski prihvatljivu reciklazu. Pritom treba
voditi raCuna o nacionalnim propisima.

Prije ekoloski kompatibilne reciklaze/
zbrinjavanja baterija/akumulatora kontakte
treba zastititi od kratkog spoja
samoljepljivom trakom, a baterije/
akumulatore treba isprazniti u elektricnom
alatu. Neispravne ili istroSene baterije/
akumulatore treba vratiti na prodajnim
mjestima elektri¢nih alata marke TRUMPF.
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1 Bezbednost

1.1 Opste napomene za bezbednost

1

— Procitajte sve sigurnosne napomene i
uputstva.
Nepostovanje sigurnosnih napomena i
uputstava moze izazvati strujni udar,
pozar i/ili ozbiljne povrede.

— Sacuvaijte sve sigurnosne napomene i
uputstva za buduéu upotrebu.

.2 Dopunske sigurnosne
napomene

_ /N\ OPASNOST

Elektriéni napon
Opasnost po Zivot od strujnog udara

» Pre svake upotrebe proverite da li su
utikag, kabl i elektricni alat oSteceni.

/\ UPOZORENJE

Opasnost od povrede ruku ostrim
nozevima ili ivicama

Ne poseZite rukama u liniju za obradu.
Nosite zastitne rukavice.

vy

/\ UPOZORENJE

Strugotina izlazi iz otvora za
strugotine velikom brzinom

Opasnost od povreda od vrucih i ostrih
strugotina

» Nosite zastitnu opremu.

SR

/\ UPOZORENJE
Opasnost od povreda ili materijalne
Stete od dodatne opreme trece
strane

» Koristite samo TRUMPF originalni
pribor.

_ @ PAZNJA
Materijalna Steta zbog previsokog
mreznog hapona

» Uverite se da mrezni napon odgovara
podacima na tipskoj ploc€ici elektricnog
alata.

1.3 Simboli

Sledeci simboli su vazni za ¢itanje i
razumevanje uputstva za upotrebu. Ispravno
tumacenje simbola pomaze da se elektri¢ni
alat pravilno i bezbedno koristi.

Simbol |Opis

N 160 | |Tip grickalice za lim, npr.
(2A5) | |TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Tip profilne grickalice za lim, npr.
(A1) | |TruTool PN 200 (2A1)

Elektriéni alat sa baterijom

Elektri¢ni alat sa kablom za
napajanje
)

Elektricni alat sa regulatorom
——u| |brzine

Provera nivoa napunjenosti
baterije

O\ Provera

N\, Otpustanje / zatezanje Torx
{‘ zavrtnja

\, Otpustanje / zatezanje
\ Sestougaonog zavrtnja

Prevod originalnog uputstva 203
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Simbol |Opis

(/"5 | |Ogcistite povrsinu
S

N

Podmazivanje

N

&

Citanje uputstva za upotrebu

Odlaganje/reciklaza starih uredaja
baterija

X
X

Li-ion

1.4 Upozorenja u ovom dokumentu

Upozorenja upozoravaju na opasnosti koje
mogu nastati prilikom upotrebe elektricnog
alata. Dostupno je Cetiri nivoa opasnosti, koji
se mogu identifikovati signalnom recju:

Signalnare¢ |Znacenje

OPASNOST Oznacava opasnost sa
visokim nivoom rizika koja,
ako se ne izbegne, moze
dovesti do smrti ili ozbiljne

povrede.

UPOZORENUJE [Oznacava opasnost sa
srednjim nivoom rizika
koja, ako se ne izbegne,
moze dovesti do ozbiljnih

povreda.

OPREZ OznaCava opasnost sa

niskim nivoom rizika koja
moze dovesti do lakSih ili
umerenih povreda ako se

ne izbegne.

PAZNJA Ukazuje na opasnost koja
moze dovesti do

materijalne Stete.

1.5 Namenska upotreba

TRUMPF grickalica za lim/profilna grickalica
za lim je rucni elektricni alati za sledece
primene:

— Secenje plocastih obradaka i valovitih
limova od ¢elika, aluminijuma, plastike
itd.

— Secenje ravnih ili zakrivljenih spoljasnjih
ivica i unutrasnjih izreza

— Secenje nakon pucanja

N 160
(2A5)

PN 200
(2A1)

PN 200
(3A5)

PN 201
(2A1)

PN 201
(3A5)

Ova
TRUMPF grickalica za lim/profilna grickalica
za lim takode nudi mogucnost odvajanja
profilnih limova kao $to su trapezni lim ili
ugaone profilne trake.

N 200
(2A1)

N 200
(3A5)

Ova TRUMPF grickalica za lim
nudi moguc¢nost se¢enja prema Sablonima.

204
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N 200
(3A5)

PN 200
(2A1)

N 160
(2A5)
(—) &
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)

2 Opis proizvoda
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Civanje/

Klju

Prekidac¢ za u

isklju€ivanje

Regulator brzine

Baterija

2
3
4

Strujni kabl

Zaporni vijak

Nosa¢ matrice

rtnji

¢évrsni zav

Pri

Vodica klipa

Klip

8
9

Matrica

10

1"

Pokrivni prsten

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

Prevod originalnog uputstva
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2.1 Tehnicki podaci

SR

buke

(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Radni napon 12V 18V 18V 18V
Broj udara u . . . .
praznom hodu 1000-2350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850—1530/min
TezZina bez baterije 1,2kg/2,71bs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8kg /4 Ibs
Maksimalne debljine materijala

% . 2 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
Celik do 400 N/mm® | 46310 /16 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
% . 2 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
Celik do 600 N/mm* | 5 h39in /20 ga | 0,059in /16 ga | 0,059in /16 ga | 0,059 in /16 ga
Aluminijum 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
do 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Vrednosti emisije buke i vibracija
Vrednost emisije
vibracija a, (vektorski 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
zbir u tri pravca)
Odstupanje K za
vrednost emisije 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
vibracija
A-ponderisani nivo
zvucnog pritiska Lp,, 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
tipi¢an
A-ponderisani nivo
zvucéne snage Ly, 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
tipi¢an
Odstupanje K za
vrednost emisije 3dB 3dB 3dB 3dB

Prevod originalnog uputstva
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

. 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Radni napon 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Broj udara u praznom hodu 2100/min 2100/min 2100/min
TezZina bez kabla 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs
% 2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Celik do 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
X 1 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Celik do 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

2 25 mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminijum do 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Vrednost emisije vibracija a,, (vektorski 2 2 2
Zbir u tri pravea) h 52m/s 7,3 m/s 59m/s
Odstupanje K za vrednost emisije 5 2 2
vibracija 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s
A-ponderisani nivo zvuénog pritiska
Lo, tipican 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
A-ponderisani nivo zvuéne snage Ly,
tipican WA 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Odstupanje K za vrednost emisije buke 3dB 3dB 3dB

2.2 Informacije o buci i vibracijama

/\ UPOZORENJE

Osteéenje sluha zbog prekoraéenja
vrednosti emisije buke

» Nosite zastitu za sluh.

/\ UPOZORENJE

Rizik od povreda usled
prekoracenja vrednosti emisije
vibracija

|zaberite prave alate i na vreme ih
promenite ako su istroSeni.

Uspostaviti dodatne sigurnosne mere
za zastitu rukovaoca od uticaja
vibracija (npr. odrzavanje ruku toplim,
organizacija radnih procesa, obrada sa
normalnom silom pomaka).

U zavisnosti od uslova upotrebe i stanja
elektriénog alata, stvarno optere¢enje moze
biti vece ili manje od navedene izmerene
vrednosti.

Navedena vrednost emisije vibracija je
izmerena koris¢enjem standardizovane
metode ispitivanja i moze se Koristiti za
uporedivanje elektri¢nih alata. Takode se
moze koristiti za preliminarnu procenu
izloZzenosti vibracijama.

Vremena, kada je masina isklju¢ena ili kada
radi ali se zapravo ne Koristi, mogu znacajno
smanijiti izloZzenost vibracijama tokom celog
radnog perioda.
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3 Rukovanje

@ PAZNJA
Materijalna Steta zbog
zaglavljivanja elektricnog alata

Secite krivine laganim guranjem.
Nemojte potkoraciti minimalni radijus
elektricnog alata.

Ne priblizavajte elektri¢ni alat radnom

predmetu dok se ne postigne puna

brzina.

» Ako se linija se€enja zavrSava unutar
radnog predmeta: pomerite elektri¢ni
alat nekoliko milimetara unazad pri
punoj brzini.

» Ne iskljuCujte elektricni alat dok se

proces secenja ne zavrsi.

vy

Da biste koristili elektri¢ni alat, pogledaijte:
— Uklju€ivanje i iskljuCivanje [» 313].
— Podesavanije brzine [FJ [» 313].

— Pode8avanje smera secenja [» 313].

— Secenje radnih predmeta 8] [» 314].
— Secenje unutrasnjih izreza [» 314].
— Provera nivoa napunjenosti [l @ [> 314].
— Zamena baterije [[€] [» 314].

— Montaza produzetka [[j [» 316].

3.2 Produzetak

(2A5)

N 160

montiranja produzetka, vidi Montaza

produzetka [[j [> 316].

3.3 Secenje profilnih limova

SR

Ova grickalica za lim nudi mogucénost

[P
<

Prilikom secenja profilnih limova treba voditi
racuna o sledeé¢im minimalnim dimenzijama:

3.1 Secenje unutrasnjih izreza
N 160 | | [PN 200[|PN 200| | |PN 201| |PN 201
Za seCenje unutrasnjih izreza je potrebna (2A5) (2A1) || (3A5) (2A1) || (3A5)
pocetna rupa (d), vidi Se€enje unutrasnjih
izreza @ [» 314]. a | 140 mm 132 mm 140 mm
b | 80 mm 79 mm 162 mm
PN 200f PN 200 40 mm 40 mm 40 mm
(A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
@A) || @3rs)
d | 22mm 17 mm 24 mm
W Prevod originalnog uputstva 209
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3.4 Secenje sa Sablonom

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a Razmak izmedu konture Sablona i
konture radnog predmeta

h Debljina $ablona
ro Minimalni radijus Sablona

Prilikom secenja sa Sablonom treba voditi
racuna o slede¢im minimalnim dimenzijama:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm
re 6,5 mm

3.5 Secenje radijusa

Prilikom se€enja radijusa potrebno je obratiti
paznju na minimalni unutradnji radijus (r.,)-

PN 200| [PN 200

4 PotroSni materijal i pribor

4.1 Izbor alata

Za zastitni rad i dobre performanse secenja,
uverite se da su alati ostri i da se menjaju na
vreme.

Za informacije o izboru odgovarajuceg alata i
pribora, liste rezervnih delova za potroSne
materijale, alate i baterije, pogledajte:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3n5)

PN 200| [PN 200
@A) || @as)

PN 201 [PN 201
@A) || @ns)

4.2 Alternativne baterije

N 160
(2A5)

Ovaj elektricni alat se moze koristiti
sa svim CAS LIHD 12 Vi CAS litijum-
jonskim baterijama od 12 V.

N 200 | [PN 200| [PN 201
(3m5) || (3A5) || (3A5)

Ovi elektricni alati se
mogu koristiti sa svim CAS LIHD 18 V i CAS
LI-lon 18 V baterijama do kapaciteta od

2A1 3A!
N160| | [N 200 ||n200 || LEAD || GA9 8 Ah.
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
(2A1) (3A5)
Moin| 24 mm 4 mm 50 mm
210 Prevod originalnog uputstva UV
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5 Res8avanje problema

SR

moze ukljuciti.

neispravna.

Problem Uzrok Resenje
Elektricni alat ima Klip je tup ili oSte¢en. [» Zamena klipa [» 314].
tezak hod. Ploga je istro$ena. » Zamenite plocu [l [» 320].

Matrica je tupa. » Zamena matrice [[§ [» 319].
Nosac matrice je Dostignut vek trajanja |» Zamena klipa [» 314].
pokvaren. nosaca matrice. » Zamena nosaca matrice i [» 317].

» Zamena matrice [[§[» 319].

Elektréni alat se ne Baterija je prazna ili » Zamena baterije [» 314].

Strujni kabl je u kvaru.

» Zamena strujnog kabla [» 11].

Ugljene Cetkice su
istroSene.

» Zamena ugljenih Cetkica [ 11].

5.1 Zamena strujnog kabla

\ | Zamenu strujnog kabla sme da

obavlja samo proizvodac ili njegove
ovlasc¢ene radionice kako bi se izbegle
opasnosti po bezbednost.

Adrese TRUMPF servisa, vidi:

www.trumpf.com

5.2 Zamena ugljenih Cetkica

motor se zaustavlja.

» Ugljene Cetkice neka proveri i zameni

struénjak.

\ | Ako su ugljene Eetkice istrosene,

Prevod originalnog uputstva
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6 lIzjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na naSu sopstvenu odgovornost
da je ovaj proizvod usagladen sa svim
relevantnim zahtevima sledecih direktiva,
standarda ili normativnih dokumenata:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Potpisao za i u ime proizvodaca:

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider

Direktor razvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.02.2021

7 Odlaganje otpadne
elektricne i elektronske
opreme

ZIX] [

Elektricni alati, punjaci, baterije/punjive
baterije, pribor i ambalaza ne smeju se
odlagati sa kuénim otpadom. Treba ih
reciklirati na ekoloski prihvatljiv nacin. Moraju
se postovati vazec¢i nacionalni propisi.

Pre nego $to se baterije/punjive baterije
recikliraju/odloze na ekoloSki prihvatljiv
nacin, kontakti moraju biti osigurani od
kratkog spoja lepljivom trakom, a baterije/
punjive baterije u elektricnom alatu moraju
biti ispraznjene. Neispravne ili iskoriSc¢ene
baterije/punjive baterije moraju se vratiti na
prodajna mesta za elektricne alate TRUMPF.

212 Prevod originalnog uputstva -
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CbabpxaHue /\ NPEOQYNPEXOEHUNE
1 Be30onacHoCT............c........ . CTpy>XKUTe U3nuM3aT ¢ BUCOKa
2 OnucaHve Ha NpodykTa CKOPOCT OT HaKpaWHM1Ka 3a CTPYKKU
3 O6cnyxsaHe OnacHoCT OT HapaHsiBaHe OT ropeLuym
"""""""""""""""""""" N OCTPU CTPY>KKM
4 KoHcymaTuBu M NPUHAOSEXHOCTH ..... 220
» Hocete npegnasHu cpeacrsa.
5 OTcTpaHsBaHe Ha HEU3NpPaBHOCTM .... 221
6 [eknapauus 3a CbOTBETCTBME .......... 222 NPEQYNPEXOEHWE
7 W3xBbpnsHe Ha oTnagbum oT A A

‘PMCK OT HapaHsABaHe Unu
E1eKTPU4eCKo N eneKTpoHHO
P P MaTtepuanHu weTun, npudnHeHun ot

OBOPYABAHE ..ot 222 aKcecoapu Ha TpeTH CTpaHm
» W3nonasawte camo opurnHanHu
1 besonacHocT [OMbAHATENHN NPUHAANEXHOCTU Ha
TRUMPF.
1.1 O6Lwm MHCTPYKUUK 3a
6esonacHocT \‘\ € BHUMAHME
— [poyeTeTe BCUYKM NPeaynpexaeHms 1 MaTepuanHu ety nopaam

VHCTPYKUMY 3a 6e30MacHoCT. NnPeKoMepHO BUCOKO HanpexeHue
HecnassaHeTo Ha npeaynpexaeHusaTa u Ha Mpexarta

1.2

WHCTPYKLUMUTE 3a 6e30nacHoCT Moxe Aa
[oBefe 0o TOKOB yaap, noxap u/mnm
CEepuOo3HO HapaHsiBaHe.

CbXxpaHsiBanTe BCUYKM
npeaynpexaeHnst 1 MHCTPYKLUK 3a
©e3onacHocCT 3a 6baeLun cnpaBku.

JonbnHUTEeNHM ykasaHuns 3a
©es3onacHocT

» YBepeTe ce, Ye HaNpEeXeHNeTo Ha
MpexaTta CbOTBETCTBA C MHCTPYKLMUTE
BbpXYy pupmMeHaTa Tabenka Ha
€NeKTPUYECKUST UHCTPYMEHT.

1.3 CumBonu

CJ'IG/J,HVITe CMMBOJI/ Ca BaXXHU 3a YeTeHeTo U
pa3bupaHeTo Ha MHCTPYKLUunUTE 3a
ekcnnoatauusi. [paBUHOTO ThIIKyBaHe Ha

cumBoOnuMTe cnomara 3a 6esonacHarta paboTa
"\ A ONACHOCT C €NEeKTPUYECKNA NUHCTPYMEHT B
EnekTpuyecko HanpexeHue CbOTBETCTBME C NpeJHa3Ha4YEeHNETO My.
OnacHoCT 3a XuBoTa OT TOKOB yAa
yA pi Cumson |OnucaHue
» [lpeau Bcska ynotpeba nposepsiBanTe

Lekepa, kabena v enekTpm4eckns
VIHCTPYMEHT 3a nospeau.

N 160 | |Bua BubpaumoHHa HoxuMua, Hanp.
(2A5) | |TruTool N 160 (2A5)

/\ NPEAYNPEXOEHUNE

Puck oT HapaHsiBaHe Ha pbLUeTe OT
OCTpU HOXOBE Unu pbLooBe.
He cnarante pbka B 30HaTa 3a

obpaboTka.
HoceTe 3aWwuTHM pbKaBuLM.

Bug BnbpauyunoHHa Hoxuua 3a
npodunHa namapuHa, Hanp.

( TruTool PN 200 (2A1)

EnekTpuyecku UHCTPYMEHT C
akymynatop

EneKkTpn4eckn MHCTPYMEHT CbC
3axpaHBaLy kaben

EnekTpnyeckun MHCTPYMEHT C

o

BIL#|EN| 5
o 28

o

perynartop Ha o6opoTute

MpeBoa Ha opurMHanHuTe 213
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CumBon |OnucaHue CurHanHa ayma |3Ha4yeHue
BBbOETE O3HavyaBa onacHoCT ¢
[posepeTe MPEANA3JINBU [HNCBK pUCK, KOSITO MOXE

[a nosefe [0 CEPUO3HO
HapaHsiBaHe, ako He Obae
MpoBepeTe HMBOTO Ha 3apaa Ha nsbernara.

akymynartopa
ymy P BHMAHWE O3HayvaBa onacHoCT,

KOSAATO MOXe Aa goseae

[0 MaTepuanHn WeTu.

PasxnabeTte/3aTerHete BMHTa
Torx

1.5 lMNpegHasHaveHne
PasxnabsaHe / 3aTaraHe Ha

BUHTA C LUECTOCTEHHA MaBa BubpaunoHHaTa Hoxumua/BubpaumnoHHaTa

HoXuLa 3a npocunHa namapuHa TRUMPF e

pbYeH eneKTPUYECKN NHCTPYMEHT 3a

[MouncTBaHe Ha NOBbPXHOCTTA cnegHvUTE NPUNOoXKEHUS:

— PaspsassaHe Ha nnocku getannu u
rogpvpaHu NMMCTOBE OT CTOMaHa,

CmaxeTte anyMuHWR, NrnacTMaca U T.H.

— OTpsisBaHe Ha npaBu Unmn abLroobpasHn
BBHLUHM UBULIM U BBTPELLHM U3PEe3M.

lpodeTeTe MHCTPyKUMMTE 38 — OTpsi3aBaHe Mo npeaBapuTesHoO

ekcnnoartauus paauepTasaHe.

=2

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@n5) || @a1) || @as) || @A) [| @As)

Tasn
BMOpaLMOHHa HoXMLa/BUOpaLMOHHa
HoXuLa 3a npocmnHa namapuHa TRUMPF
npeanara v Bb3MOXHOCT 3a psidaHe Ha
npodguiHa namapuHa, kKato Hanpumep
TpanewoBuaHM Npounm unu orbHaT1

MaxBbpnsHe/peumknupaHe Ha
cTapo obopyasaHe 1 6atepuu

%Sllﬁﬁw @ 4

Liién NPOUNHY NEHTN.
1.4 TpenynpexaeHnsa B TO3u sz\?o N3igo
OOKYMEHT @AY [ BA9) Tasu BubpaLMoHHa HoXMLA
TRUMPF npegnara Bb3MOXHOCT 3a pa3aHe
MpenynpeanTenHnTe HaanUcK o WabnoH.

npeaynpexaasat 3a OnacHOCTM, KOUTO
MoraT fa Bb3HUKHaT npu paboTa ¢
eneKTPUYECKNs MHCTPYMeHT. Pasrnenanm ca
YeTVpW CTENEHN HA OMACHOCT, KOWUTO ca
0603Ha4YeHN C YETUPY CUTHATTHW OyMU:

CurHanHa gyma |3HauyeHue

OIMNMACHOCT O3HavyaBa onacHoCT ¢
BMCOK PUCK, KOATO MOXe
[Aa gosene 40 CMbPT UMK
CEepuo3HO HapaHsiBaHe,
ako He bbae nsberHaTa.

MNPELOYTMPE- O3HayaBa onacHOCT CbC
YXOEHNE CpefeH pUCK, KOSITO MOXe
Aa goeefe 40 CEpUO3HO
HapaHsiBaHe, ako He 6bae
n3berHara.

214 MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe
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PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 OnucaHue Ha npoaykTa

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

LLlanTep 3a BkntoyBaHe 1

N3Kno4yBaHe

Perynatop Ha o6opoTtute

Akymynartop

3

3axpaHBauy kaben
3akntouBaly 6onT

ObpxaTen Ha maTpuua

CkpenuTtenHu 6ontose
Bopay 3a noaHcoH

[MoaHcoH
MaTtpuua

7

10
1"

MoKpUBEH NPBLCTEH

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

[MpeBoa Ha opurMHanHuTe
MHCTPYKUUM 3a eKcnnoaTauua
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2.1 TexHn4yecku gaHHu

BG

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
PaboTtHO
HanpEXeHHe 12V 18V 18V 18V
Bpon yoapu npu _ . _ . _ . _ .
npaseH xo 1000 — 2350/min| 850 — 1530/min | 850 — 1530/min | 850 — 1530/min
Terno 6e3
akymynaTopa 1,2kg/2,71bs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8kg/4 Ibs
MakcumanHa ge6envHa Ha maTtepuana
CTtomaHa 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
10 400 N/mm? 0,063in/16ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
CTtomaHa 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
00 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga
AnymuHuimn 2mm/ 2,5mm/ 3 mm/ 3mm/
80 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
CTOMHOCTM Ha eMUCUUTE Ha WYyM U BUGpauum
CTOMHOCT Ha
BMOpaumoHHaTa
emu1cus a, (BEKTopHa 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
cyma oT TpuTe
NMOCOKM)
HeonpegeneHoct K 2 2 2 2
33 EMUCSIT Ha LLYM 1,5m/s 1,5 m/s 1,5 m/s 1,5 m/s
A-npeTerneHo HMBO
Ha 3BYKOBO HansiraHe 90 dB(A) 96 dB(A) 93 dB(A) 94 dB(A)
Lpa OBMKHOBEHO
A-npeTterneHo HMBO
Ha 3ByKOBa MOLLHOCT 101 dB(A) 107 dB(A) 104 dB(A) 105 dB(A)
Ly 0OMKHOBEHO
HeonpegeneHoct K
3a HMBaTa Ha 3dB 3dB 3dB 3dB
LYMOBUTE EMUCUN
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)
230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
PaBoTHo Hanpexehue 120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz [120 V~ 50/60 Hz
Bpow yaapu npu npaseH xopg, 2100/min 2100/min 2100/min
Terno 6e3 kaben 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs
2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Cromaka o 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga
2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5 mm/
Cromana o 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga
. 2 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Anymuruii 4o 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
CTOMHOCT Ha BMGpaLMoHHaTa eM1ucus 2 2 2
a, (BeKTopHa cyma oT TpUTE NOCOKM) 5.2mis 7,3 mis 5.9 m/s
HeonpepeneHocT K 3a emucusTta Ha 15 m/s? 15 m/s? 15 m/s?
ym ) , ,
A-npeTerneHo H1BO Ha 3BYKOBO
HansaraHe Ly, 061MKHOBEHO 80 dB(A) 80 dB(A) 80 dB(A)
A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYKOBa
moLyHocT Ly, 06nkHOBEHO 91 dB(A) 91 dB(A) 91 dB(A)
HeonpepeneHocT K 3a HuBaTa Ha
LUYMOBWTE EMUCUN 3dB 3dB 3dB

2.2 NHdopmauusa 3a emucunte Ha

LwyM 1 BMbpaumm

/\ NPEAYNPEXOEHWE

YBpexpaHe Ha criyxa nopagu

B 3aBucumocT oT ycnosusTa 3a
eKkcnnoartauus U CbCTOAHMETO Ha
€NeKTPUYECKUSI UHCTPYMEHT
[EeNCTBUTENHOTO HAaTOBapBaHe MoOXe Aa
6bAe No-BUCOKO MMM MO-HUCKO OT
nocoyeHaTta usamepeHa CTOMHOCT.

npeBulLaBaHe Ha CTOMHOCTTa Ha
LWYyMOBUTE eM1UCUMn

» HoceTe npucnocobrneHve 3a 3awmra
Ha cnyxa.

/\ NPEAYNPEXOEHUNE

OnacHoCT OoT HapaHfiBaHe nopagu
npeBulLIaBaHe Ha CTOMHOCTTA Ha
BMGpaLMoHHaTa eMucus

» W3bupaiTe npaBUIIHO UHCTPYMEHTUTE
M TN CMEHANTE CBOEBPEMEHHO, ako ce
N3HOCHT.

» OnpepgeneTe OMBIHUTENHU MEPKU 3a
6e3onacHocT, 3a Aa npegnasnte
onepartopa OT Bb34eNCTBMETO Ha
BUbpaummnTe (Hanp. noagabpXkaHe Ha
pbLeTe TONMKU, opraHn3mpaHe Ha
paboTHuTe npouecu, obpaboTeaTe C
HOpMarHa cuna Ha nogaBaHe).

OnpefeneHaTa CTOWHOCT Ha
BUGPALMOHHUTE EMIUCUM € U3MepeHa
CbrnacHo cTaHAapTuavpaHa npoueaypa 3a
U3NMTBaHe M MOXe Ja ce 13rnonaea 3a
CpaBHSIBAHE HA EMEKTPUYECKU UHCTPYMEHTU.
Ta moxe fa ce u3nonsea u 3a
npefABapuUTenHa OLeHKa Ha BUGPALMOHHOTO
HaToBapBaHe.

BpemeTo, npes koeTo MalunHaTa e
n3KroYeHa unu paboTu, HO He ce KU3Mos3Ba,
MOXeE 3HaUYMTENHO Aa Hamanu u3naraHeTo
Ha BMOpaumu Npes uenus nepuog Ha
pabora.
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O6cnyxBaHe

€) BHUMAHME

MaTepuanHm weTtn nopaau
HaKIaHsiHe Ha eneKTpu4eckus
MHCTPYMEHT

Ps3aHe Ha KpuBM NMHUK C Marka cuna
Ha nogaBsaHe.

He cnusante nog MUHUManNHWs paguyc
Ha eneKTPUYeCKUst NHCTPYMEHT.
MpubnmwkaBanTe enekTpuyeckms
VMHCTPYMEHT KbM [eTalna efBa KoraTto
ca [OCTUrHaTU MbHU 060pPOTH.

AKO NMHKUSATA Ha psi3aHe 3aBbpLUBa
BbTPe B AeTaina: npemecreTte
enNeKTPUYECKNS MHCTPYMEHT Ha MbIHN
060pOTU HAKONKO MUMUMETPa Hasag.
He nsknioyBanTe enekTpuyeckms
MHCTPYMEHT, JOKATO HE NPUKMoYmn
npoLechT Ha psA3aHe.

3.2 YobmkeHune

N 160

(2A5)

3a paboTa ¢ enekTpu4eckns NHCTPYMEHT
BUXKTE!

BkntouBaHe 1 n3kniouBaHe [» 313].
HacTtpoiika Ha oGopoTtute [EY [» 313].
PerynvpaHe Ha nocokaTa Ha psidaHe
[» 313].

PsisaHe Ha geTaiinu [[B) [ 314].
OTpsA3BaHe Ha BbTPELUHU U3pe3n

[» 314].

[TpoBepka Ha HMBOTO Ha 3apsj

Tasn BubpauMoHHa HoXuLa
npeanara Bb3MOXHOCT 32 MOHTMpPaHe
paswupeHue, BuxTe MoHTUpaHe Ha
yobrxerve [ [» 316].

3.3 PasaHe Ha npocunHa
namapwuHa

BG

Ha

Mpw n3psisaBaHe Ha NMCTOBW NPOUIIMN
TpsibBa Ja ce cnaseart crnefHuTe
MVHVMArHW pasmepu:

[ 314].
— CwmsiHa Ha akymynaTopa [e] [» 314]. N 160 | ||PN 200|[PN 200| | [PN 201( PN 201
— MoHTupaHe Ha yabrxerue [ [» 316]. @) =) ||| €= (2A1) || (3A9)

3.1 MpaBeHe Ha BbTPELLHN U3pesu a|140mm | 132mm 140 mm

3a npaBeHe Ha BbTPELUHU U3pesn e 80 mm 79 mm 162 mm

HeobxoauM HavarneH oTeop (d), BibkTe c | 40 mm 40 mm 40 mm

OTpsizBaHe Ha BbTPELUHU U3pe3n [» 314].

PN 200| [PN 200
@A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) @a1) || @as)
PN 201| [PN 201
(2A1) (3A5)
d | 22mm 17 mm 24 mm
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3.4 N3psaseaHe no wabnoH

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a PascTosiH/e Mexay KoHTypa Ha
WwabnoHa 1 KOHTypa Ha AeTaiina

h [ebenuHa Ha wabnoHa
r« MuvHVMManeH paguyc Ha wabnoHa

Mpu nspsssaHe no wabnoH Tpsibea aa ce
cbbnogasart crieHUTe MUHUMANHM
pasmepu:

N 200 N 200

(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5 mm
re 6,5 mm

4 KoHcymatusu u
NPUHaOIEXHOCTH

4.1 N360p Ha MHCTPYMEHTU

3a wagsawa pabota n gobpa
NMPOU3BOAMTENHOCT Ha psidaHe ce yBepeTe,
4ye MHCTPYMEHTUTE ca OCTPU, U T CMEHsINTe
CBOEBPEMEHHO.

3a vHdopMaLmsa 0THOCHO n3bopa Ha
NoAXoAsiL, MHCTPYMEHT, KaKTo 1 3a
akcecoapu, CnUCbLUY C pe3epBHM YacTu 3a
W3HOCBALLM Ce YacTu, UHCTPYMEHTHU U
OaTepumn BUXTE:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3a5)

PN 200| [PN 200
@A) || 3a5)

PN 201] [PN 201
(2A1) (3A5)

4.2 AnTepHaTUBHW akymyrnaTopu

3.5 V3psassaHe no pagnycu

Mpw n3psisBaHe no paguycu Tpsibea aa ce
crnasBa MUHUMaIHUAT BbTpeLleH paanyc

(rmin)-

PN 200] |PN 200,
@A) || (3A5)

N 160 N 200 | [ N 200

N 160

2A5
@ | Toau €MNEeKTPUYECKU UHCTPYMEHT

MoxKe aa ce nsnonssa ¢ Bcudku CAS LIHD
12 V n CAS Ll-lon 12 V akymynaTopu.

N 200 | [PN 200[ [PN 201
3A5) || @n5) || (3a5)

Tesn enekTpnyecku

MHCTPYMEHTWN MOoraT ga ce n3nons3eart C

) @AD || G [ 1o 201l [pN 201 Bcuuky CAS LIHD 18 V u CAS Ll-lon 18 V
@A) || (3a5) akymynaTtopwv Ao kanauuteT oT 8 Ah.
in| 24 mm 4 mm 50 mm
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5 OTCTpaHﬂBaHe Ha HEN3MNpaBHOCTU

Cca U3HOCEHMN.

Mpo6Gnem MpuunHa OTcTpaHsiBaHe
MHCTpYMEHTBT € MoaHCoHBT e 3aTbrneH [ CmsAHa Ha NoaHcoHa [» 314].
TPYAHOMOABUXKEH. UNn NOBPELEH.
M3HocBawaTa ce » CwmeHeTe u3HoceallaTta ce nnoya
nrnova e n3HoceHa. [» 320].
MaTtpuuata e » CwmsHa Ha maTtpuuaTa [» 319].
3aTbneHa.
Obpkatenar Ha Obpxatenar Ha » CwmsHa Ha noaHcoHa [ [» 314].
Marpuuara € ciynen. \marpularta e » CwmsiHa Ha AbpXKaTensi Ha maTpuuara
JocturHan [ 317]
eKcnnoartaunoHHUSA 1 )
CPOK. » CwmsHa Ha maTpuuaTa [» 319].
EnekTpuyeckusT Batepusita e » CwmsiHa Ha akymynaTopa [[e] [» 314].
WHCTPYMEHT He ce n3ToLleHa unu
BKItOYBA. nospeneHa.
3axpaHBawmaT kaben | CMsHa Ha 3axpaHBaluus kaben [» 11].
€ NoBpeaeH.
BbrnepogHute yetkn (P CmsiHa Ha BbrnepoaHuTe yetkm [» 11].

5.1 CmsaHa Ha 3axpaHBalLus kaben

%\ 3axpaHBawuaT kaben Tpsibea oa ce
CMEHsi caMO OT NPOV3BOAMTENS UMK OT
oTOpuU3MpaH OT HEro CEPBWU3, 3a Aa ce
n3berHe 3acTpallaBaHe Ha 6e3onacHocTTa.

Appecu Ha cepsuan Ha TRUMPF, BuxTe:
www.trumpf.com

5.2 CmsaHa Ha BbIMEepOaHNTE YETKN

\ | [IBUraTenat cnupa, ako

BbrnepogHnUTe YeTkn ca N3HOCEHN.

» VisBuKaiiTe crneumanunct ga nposepu u aa
NoAMEHU BbrMepoaHUTE YETKM.

[MpeBoa Ha opurMHanHuTe
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6 [Hexknapauwus 3a
CbOTBETCTBME

Hue peknapvpame Ha CBOSi OTTOBOPHOCT, Ye
TO3U NPOAYKT OTrOBaps Ha BCUYKU
CbOTBETHV U3NCKBAHWS Ha crnedHnTe
OVPEKTVBU, CTaHAAPTM U HOPMATUBHU
LOKYMEHTHU:

— 2006/42/EO
2014/30/EC
2011/65/EC
— EN 62841-1
— EN 62841-2-8

[NognuncaHo 3a n oT UMeTo Ha
npounssogunTena oT:

[-p Tomac WHangep

YnpasnsBaLy agupektop ,Passutme”
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 OuTunHreH

OutunHreH, 15.02.2021 r.

7 W3xBbpngaHe Ha oTnagbuu
OT €NEeKTPUYECKO 1
ereKkTpoHHO obopyaBaHe

ZIX] [

EnekTpuyecknTe MHCTPYMEHTH, 3apsagHuTe
yCcTpoWncTBa, 6atepumre/akymynaropure,
akcecoapuTe 1 ONakoBKUTE He TpsibBa Aa ce
U3XBBPIIAT 3ae4HO C BUTOBUTE OTNaAbLM.
Te TpsbBa Aa ce peuuknupar no
ekonorocbobpaseH HauvH. Tpsbea Aa ce
cnaseaT NpUNoXnMnTe HaumoHanHu
pasnopenbu.

Mpeayn ekonorM4yHoTO peuunknmpaHe/
n3XBBLPNSHE BaTepumTe/akymynartopute
TpsbBa ga ce obesonacATt OT KbCo
CbeJUHeHMe C neneHka v ga ce paspenat
ypes U3non3BaHe B eneKTpuyeckn
WHCTPYMEHT. [ledekTH1TE unu
n3nonssaHuTe 6atepun/akymynaropu
TpsibBa fa 6GbaaTt BbpHATW B TbProOBCKUTE
06eKTM 3a enekTpUYECKN MHCTPYMEHTU Ha
TRUMPEF.
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/\ AVERTISMENT

Aschiile ies cu mare viteza din
evacuarea de aschii

Pericol de ranire din cauza aschiilor
fierbinti si ascutite
Purtati echipament de protectie.

Cuprins
1 Siguranta ...
2 Descrierea produsului....
3 Operar€a........ccccevcueeiiieieiiee e
4 Materiale de consum si accesorii....... 230 >
5 Remedierea defectiunilor................... 231
6 Declaratie de conformitate................. 232
7 Eliminarea aparatelor electrice si
electronice vechi............c..cooeeeis 232
1 Siguranta >
1.1 Instructiuni de siguranta

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire sau daune
materiale ca urmare a folosirii de
accesorii de la un alt producator

Utilizati numai accesorii originale
TRUMPF.

generale ,‘\
— Cititi toate indicatiile si instructiunile de
siguranta.
Nerespectarea instructiunilor si >
indicatiilor de siguranta poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau raniri

@ ATENTIE

Daune materiale din cauza tensiunii
de retea prea inalte

Asigurati-va ca tensiunea de retea

coincide cu datele de pe placuta de
identificare a uneltei electrice.

grave.

— Pastrati toate instructiunile si indicatiile 1.3 Simboluri

de siguranta pentru viitor.

Urmatoarele simboluri sunt importante

1.2 Instructiuni de siguranta pentru citirea si intelegerea manualului de

complementare

¥ /A\ PERICOL aune

utilizare. Interpretarea corecta a simbolurilor
ajuta la operarea corespunzatoare si sigura

Itei electrice.

Tensiune electrica Simbol |Descriere

Pericol de moarte din cauza

N 160 | | Tipul masinii de stantat, de ex.

electrocutarii @A) | |TruTool N 160 (2A5)

» Tnainte de fiecare utilizare, controlati

stecherul, cablul si unealta electrica cu

PN 200| |Tipul masinii de stantat profiluri, de

privire la deteriorari. (2A1) ex. TrUTOOl PN 200 (2A1)

A AVERTISMENT @ Unealta electrica cu acumulator
Pericol de ranire pentru maini din LiHD

cauza muchiilor sau cutitelor

ascutite \‘\ Unealta electrica cu cablu de

Nu introduceti mana in zona de alimentare

prelucrare.

Purtati manusi de protectie. P | |Unealta electrica cu regulator de

turatie

—a
O\ Verificare

Verificarea starii de incarcare a
acumulatorului
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Simbol |Descriere

{‘ Desfacere/insurubare surub Torx

Cuvant de
semnalizare

Semnificatie

A Desfacere / ingurubare a surubului
® S| [cu cap hexagonal

Curatarea suprafetei

Indica un pericol cu un
grad redus de risc care
poate duce la deces sau la
raniri usoare sau
moderate, daca nu este
evitat.

PRECAUTIE

Lubrifiere

Indica un pericol care

ATENTIE
poate duce la daune

materiale.

Citirea manualului de utilizare

Eliminarea/reciclarea aparatelor
vechi si a bateriilor

1.4 Avertismente din acest
document

Avertismentele avertizeaza cu privire la
pericolele care pot aparea la manevrarea
uneltei electrice. Acestea sunt indicate in
patru niveluri de pericol, care pot fi
recunoscute dupa cuvantul de semnalizare:

Cuvant de Semnificatie
semnalizare
PERICOL Indica un pericol cu grad

ridicat de risc care poate
duce la deces sau la raniri
grave, daca nu este evitat.

AVERTISMENT (Indica un pericol cu grad
mediu de risc care poate
duce la raniri grave, daca
nu este evitat.

1.5 Utilizarea conform destinatiei

Masinile de stantat/masinile de stantat
profiluri TRUMPF sunt unelte electrice de
mana pentru urmatoarele aplicatii:

— Taierea pieselor de prelucrat de forma
plata si tablelor ondulate din otel,
aluminiu, material plastic etc.

— Taierea muchiilor exterioare drepte sau
curbate si decupari interioare

— Taiere dupa trasaj

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@n5) || @a1) || @as) || @A) [| @As)

Aceste
masini de stantat/masini de stantat profiluri
TRUMPF ofera suplimentar posibilitatea de
taiere a tablelor profilate precum table
trapezoidale sau benzilor profilate in unghi.

N 200 [ [ N 200
A1) || (3A5)

Aceste masini de stantat
TRUMPF ofera posibilitatea de taiere dupa
sabloane.
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(3A5)
PN 200
(2A1)

N 160
(2A5)
(—) &
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)

2 Descrierea produsului
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Comutator Pornit/Oprit
Regulator de turatie

Acumulator

2

Cablu de alimentare
Bolt de blocare
Suport matrita

5

Suruburi de fixare
Ghidaj poanson
Poanson

a
Inel de protectie

10

1"

Matrit

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

Traducerea manualului de

226

utilizare original



2.1 Date tehnice

RO

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Tensiune de operare 12V 18V 18V 18V
Numar de curse la . . . .
functionarea in gol 1000-2350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850-1530/min
Greutate fara
acumulator 1,2kg/2,7lbs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Grosimile maxime ale materialelor
Otel 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
pana la 400 N/mm? 0,063in/16ga | 0,079in/14ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
Otel 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
pana la 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/ 16 ga
Aluminiu 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
pana la 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Valorile emisiilor de zgomot si vibratii
Valoarea emisiilor de
vibratii a, (suma 2 2 2 2
vectorial% a trei 10,0 m/s 6,3 m/s 7,2m/s 5,8 m/s
directii)
Nesiguranta K pentru
valoarea emisiilor de 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
vibratii
Nivelul de presiune
acustica ponderat A 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
Lp, tipic
Nivelul de putere
acustica ponderat A 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
La tipic
Nesiguranta K pentru
valoarea emisiilor de 3dB 3dB 3dB 3dB
zgomot
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

. 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Tensiune de operare 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Numar de curse la functionarea in gol 2100/min 2100/min 2100/min
Greutate fara cablu 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

A x 2 2mm/ 2mm/ 2mm/
Otel pand la 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga

A x 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
Otel pand la 600 N/mm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

S 2 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Aluminiu pana la 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,418in/9ga | 0,118in/9 ga
Valoarea emisiilor de vibratii a, (suma 2 2 2
vectoriald a trei directii) " 5.2 m/s 7.3 mis 5.9 m/s
Nesiguranta K pentru valoarea emisiilor
de vibratii 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Nivelul de presiune acustica ponderat
A L, tipic 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
Nivelul de putere acustica ponderat A
L s tipic 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Nesiguranta K pentru valoarea emisiilor
de zgomot 3dB 3dB 3dB

Valoarea specificatd a emisiilor de vibratii a
fost masurata in conformitate cu o metoda
de testare standardizata si poate fi utilizata
pentru a compara sculele electrice. De
asemenea, poate fi utilizata pentru o
evaluare preliminara a sarcinii de vibratii.

Timpii in care masina este oprita sau este in
functiune, dar nu este utilizata efectiv, pot
reduce semnificativ sarcina de vibratii pe
intreaga perioada de lucru.

2.2 Informatii privind zgomotele si
vibratiile

/\ AVERTISMENT

Afectarea auzului din cauza
depasirii valorii emisiilor de zgomot
» Purtati protectie auditiva.

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire din cauza depasirii
valorii emisiilor de vibratii

Alegeti corect uneltele si inlocuiti-le Tn
timp util atunci cand se uzeaza.
Stabiliti masuri de siguranta
suplimentare pentru protectia
operatorului impotriva efectului
vibratiilor (de exemplu, mentinerea
mainilor calde, organizarea proceselor
de lucru, prelucrarea cu forta de avans
normala).

Tn functie de conditiile de utilizare si de
starea sculei electrice, sarcina reala poate fi
mai mare sau mai mica decéat valoarea
masurata specificata.
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3 Operarea

@ ATENTIE
Daune materiale din cauza inclinarii
laterale a uneltei electrice

Taiati curbe folosind un avans redus.
Nu coboréati sub raza minima a uneltei
electrice.

Unealta electrica se pozitioneaza la

piesa de prelucrat doar dupa ce este

atinsa intreaga turatie.

» Daca linia de taiere se sfarseste in
interiorul piesei de prelucrat: ghidati
unealta electrica cu cativa milimetri Tn
spate la viteza maxima.

» Opriti unealta electrica doar atunci

cand este incheiat procesul de taiere.

vy

Pentru operarea sculei electrice, consultati:
— Pornirea si oprirea [» 313].
— Reglarea turatiei B [» 313].
— Reglarea directiei de taiere [» 313].

— Taierea pieselor de prelucrat B} [» 314].

— Taiere decupare interioara [» 314].

— Verificarea starii de incarcare @ [» 314].

— Tnlocuiti acumulatorul [[g [> 314].
— Montati prelungitorul [[j [» 316].

RO
3.2 Prelungitor

N 160
(2A5)

Aceasta masina de stantat ofera
posibilitatea de montare a unui prelungitor,
consultati Montati prelungitorul i [> 316].

3.3 Taiere table profilate

[P
<

o

La taierea de table profilate trebuie
respectate urmatoarele dimensiuni minime:

3.1 Taierea de decupari interioare
N 160 | | [PN 200[|PN 200| | |PN 201| |PN 201
Pentru taierea de decupari interioare este (2A5) (2A1) || (3A5) (2A1) || (3A5)
necesar un alezaj pentru orificiul de pornire
d) , a se vedea Téiere decupare interioars a | 140 mm 132 mm 140 mm
[» 314]. 80 mm 79 mm 162 mm
40 mm 40 mm 40 mm
PN 200| [PN 200
(2A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
(2A1) || (3A5)
d | 22mm 17 mm 24 mm
W Traducerea manualului de 229
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3.4 Taierea cu sabloane 4 Materiale de consum si
N 200 || N 200 accesorii
(2A1) (3A5)

4.1 Alegere scula

Pentru o munca delicata si o buna
performanta de taiere, asigurati-va ca
sculele sunt ascutite si Tnlocuite Tn timp util.

Pentru indicatii privind alegerea sculei
potrivite, precum si accesorii, liste de piese
de schimb pentru consumabile, scule si
seturi de acumulatori, consultati:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A1) || (3A5)

a Distanta intre contur si sablon si intre
contur si piesa de prelucrat

h  Grosimea sablonului PN 200 [PN 200

A1) || (3A5)

ro Raza minima a sablonului

La taierea cu sabloane trebuie respectate
urmatoarele dimensiuni minime:

PN 201] |PN 201
N 200 N 200 (2A1) (3A5)
(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm 4.2 Acumulatori alternativi
re 6,5 mm
N 160

(2A5)

Aceasta scula electrica poate fi

3.5 Taierea razelor — : r
La taierea razelor trebuie respectata raza ;Jtélkz/ast?ézxéoﬂjggrgglﬁtzow CAS LIHD de

minima interioara (r,)-

N 200 | [PN 200[ [PN 201
PN 200| [PN 200, 3A5 3A5 3A5 .
@A) || 3as) G [ A9 1] ®A9 | aceste scule electrice
N 160 N 200 || N 200 pot fi utilizate cu toti acumulatorii CAS LIHD
2A5) @AD | @ |1 on 201! e 201 de 18 V si CAS LI-lon de 18 V cu o
@A) || @rs) capacitate de pana la 8 Ah.
lin| 24 mm 4 mm 50 mm
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5 Remedierea defectiunilor

RO

Problema

Cauza

Solutie

Scula electrica
functioneaza greu.

Poansonul este tocit
sau deteriorat.

>

Tnlocuiti poansonul [ [» 3141.

sunt uzate.

Placa de uzuré este  |» Tnlocuirea placii de uzura [l [» 320].
uzata.
Matricea este tocita. (> Inlocuiti matrita [E§ [» 319].
Suportul matritei este |Durata de viata a » Tnlocuiti poansonul [» 314].
rupt. suportului matritei a 1 e .
fost atinsa. > lnlocum suportul matricei if [> 317].
» Inlocuiti matrita [ [» 319].
Scula electrica nu Acumulatorul este » Tnlocuiti acumulatorul g [ 314].
poate fi pornita. descarcat sau defect.
Cablul de alimentare |» Tnlocuit,i cablul de alimentare [» 11].
este defect.
Periile de carbune » Inlocuiti periile de carbune [» 11].

)

5.1 Inlocuiti cablul de alimentare

nlocuirea cablului de alimentare

trebuie efectuata exclusiv de catre
producator sau de catre atelierele autorizate
ale acestuia in vederea evitarii periclitarii

sigurantei.

Pentru adresele atelierelor TRUMPF,
consultati: www.trumpf.com

5.2 inlocuiti periile de carbune

\ | Tn cazul in care periile de carbune

sunt uzate, motorul ramane oprit.

» Periile de carbune trebuie verificate si
inlocuite de catre un specialist.

Traducerea manualului de
utilizare original
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6 Declaratie de conformitate

Declaram pe propria raspundere ca acest
produs respecta toate cerintele relevante ale
urmatoarelor directive, standarde sau
documente normative:

— 2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Semnat pentru si in numele producatorului

de catre:
_‘Z Vé
_ f
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Director general al departamentului de
dezvoltare

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.02.2021

7 Eliminarea aparatelor
electrice si electronice
vechi

ZIX] [

Uneltele electrice, incarcatoarele, bateriile/
acumulatorii, accesoriile si ambalajul nu
trebuie eliminate impreuna cu deseurile
menajere. Acestea trebuie sa fie reciclate
intr-un mod ecologic. In acest scop, trebuie
respectate prevederile nationale in vigoare
aferente.

Tnainte de a recicla/elimina bateriile/
acumulatorii intr-un mod ecologic, asigurati
contactele impotriva scurtcircuitelor cu
banda adeziva si descarcati bateriile/
acumulatorii din unealta electrica. Bateriile/
acumulatorii defecti sau uzati trebuie
returnati punctelor de vanzare ale uneltelor
electrice TRUMPF.
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1 Guvenlik
1.1 Genel guvenlik bilgileri

— Tum glvenlik bilgilerini ve talimatlari
okuyun.

Gluvenlik bilgilerine ve talimatlara
uyulmasi hususunda ihmaller elektrik
¢arpmasina, yangina ve/veya agir
yaralanmalara neden olabilir.

— Tam guvenlik bilgilerini ve talimatlari
ileride basvurmak amaciyla saklayin.

1.2 Tamamlayici guvenlik bilgileri

_ /\ TEHLIKE

Elektrik gerilimi

Elektrik garpmasi sonucu 6lim
tehlikesi

» Her bir kullanimdan 6nce elektrik fisini,
kabloyu ve elektrikli aleti hasar
yénunden kontrol edin.

/\ UYARI

Keskin kesiciler veya kenarlar
nedeniyle eller i¢in yaralanma
tehlikesi

Elinizle isleme yoluna uzanmayin.
Koruyucu eldiven kullanin.

vv

/\ UYARI

Yabanci aksesuarlar nedeniyle
yaralanma tehlikesi veya maddi
hasar

» Sadece orijinal TRUMPF yedek
pargalarini kullanin.

& @ DIKKAT
Yiiksek sebeke gerilimi nedeniyle
maddi hasar

» Sebeke geriliminin elektrikli aletin tip
levhasi Gizerindeki verilerle uyumlu
oldugundan emin olun.

1.3 Semboller

Asagidaki semboller kullanim kilavuzunun
okunmasi ve anlasiimasi igin dnemlidir.
Sembollerin dodru yorumlanmasi, elektrikli
aleti amacina uygun ve guivenle
kullanmaniza yardimci olur.

Sembol|Acgiklama

N 160 | |Nibler tipi, orn.
A5 | [TruTool N 160 (2A5)

PN 200| |Profil nibler tipi, 6rn.
@A) | |TruTool PN 200 (2A1)

AkUlU elektrikli alet

\‘\ Elektrik kablolu elektrikli alet
&

Devir sayisi ayarlanabilen elektrikli
——u| |alet

/\ UYARI

Capaklar yiiksek hizla gapak
aticidan disar cikar

Sicak ve keskin capaklar nedeniyle
yaralanma tehlikesi

» Koruyucu ekipman kullanin.

Akinin sarj durumunu kontrol
etme

O\ Kontrol

\ Tork civatayi gézme / sikma

.‘ Altigen bagli civatayi ¢ézin / sikin

- Orijinal kullanim kilavuzunun
cevirisi
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Sembol|Agiklama 1.5 Kullanim amaci
L . . TRUMPF nibler/profil nibler, agagidaki
)| |Ytzeyi temizleyin amaca yénelik elle yénlendirilen elektrikli
aletlerdir:
K . — Celik, aliminyum, plastik vb.
\/ Yaglama malzemelerden levha formlu is
pargalarinin ve oluklu saclarin kesilmesi.
— Dz veya kavisli dis kenarlarin ve i¢
@ Kullanim kilavuzunu okuma kesitlerin kesilmesi
— lIsaretlenen gizime gére kesme
K N 160 | [PN 200| |PN 200| [PN 201| [PN 201
(2A5) (2A1) (3A5) (2A1) (3A5) Bu
K Eski cihazlarin ve akiilerin bertaraf TRUMPF nibler/profil niblerler ayrica, trapez
2 | [edilmesi / geri déntistimii saclar ya da acih profil ¢italar gibi profil
——— saclari kesmeye olanak tanir.
[N
N 200 || N 200
Liion (2A1) || (3A5)

- : Bu :I'RUMPF niblerler sablona
1.4 Bu dokiimandaki uyari bilgileri gore kesim olanagi sunar.

Uyar bilgileri, elektrikli aletin kullanimi
esnasinda ortaya c¢ikabilen tehlikelere karsi
uyarir. Sinyal s6zctuglinden anlagilabilen dort
adet tehlike seviyesi vardir:

Sinyal Anlami
sozcligli
TEHLIKE  |Onlenmedigi takdirde dliime
veya agir yaralanmalara yol
acabilen yuksek riskli bir
tehlikeye isaret eder.
UYARI Onlenmedigi takdirde agir
yaralanmalara yol agabilen
orta riskli bir tehlikeye isaret
eder.

IKAZ Onlenmedigi takdirde hafif ila
orta yaralanmalara yol
acabilen dusuk riskli bir
tehlikeye isaret eder.

DIKKAT Maddi hasara yol agabilen bir
tehlikeye isaret eder.

234 Orijinal kullanim kilavuzunun
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PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 Urlndn tanitimi

(- | SR
LiHD [[—m=

N 160
(2A5)
N 200

(2A1)
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

Ag¢malkapama salteri

Devir sayisi regulatori

Ak

Elektrik kablosu
Oturma pimi

4

5
6

Disi takim tasiyici

Sabitleme civatalari
Zimba kilavuzu

Zimba

Disi takim

10

1"

Kapak halkasi

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

TRUMPF
Orijinal kullanim kilavuzunun
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2.1 Teknik veriler

TR

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Calisma gerilimi 12V 18V 18V 18V
Yikslz ¢aligsmada
strok sayis| 1000-2350/dk 850-1530/dk 850-1530/dk 850-1530/dk
AkUslz agirhgi 1,2kg/2,71bs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6 kg/3,5Ibs 1,8 kg /4 lbs
Maksimum malzeme kalinhklan
400 N/mm?ye kadar 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
olan geliklerde 0,063 ing/ 16 ga|0,079in¢g/ 14 ga| 0,079 in¢/ 14 ga|0,079 ing / 14 ga
600 N/mm?ye kadar 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
olan celiklerde 0,039in¢ /20 ga|0,059 ing/ 16 ga| 0,059 in¢/ 16 ga|0,059 in¢/ 16 ga
250 N/mm?ye kadar 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/

olan aliminyumlarda

0,079in¢/ 12 ga

0,098 in¢g/ 10 ga

0,118 in¢/9 ga

0,118 in¢/9 ga

Giriilti ve titresim e

misyonu degerle

ri

Titresim emisyonu

degeri a, (Ug yonin 10,0 m/s? 6,3 m/s? 7,2 m/s? 5,8 m/s?
vektorel toplami)

Titresim emisyonu

degerine ait K 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
belirsizligi

A agirlikli ses basinci

seviyesi Ly, tipik 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
A agirlikl ses glicu

seviyesi Ly, tipik 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
Gurdltd emisyonu

degerlerine ait K 3dB 3dB 3dB 3dB
belirsizligi
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)
S 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz

Galigma gerilimi 120 V/~ 50/60 Hz| 120 VV~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Yuksuz ¢calismada strok sayisi 2100/dk 2100/dk 2100/dk
Kablosuz agirhigi 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

2 : 2 mm/ 2mm/ 2mm/
400 N/mm®ye kadar olan geliklerde | 579'inc/ 14 ga|0,079 ing / 14 ga| 0,079 ing / 14 ga

P . 1,5mm/ 1,5 mm/ 1,5 mm/
600 N/mm®ye kadar olan geliklerde |5 456'inc /16 ga|0,059 ing / 16 ga |0,059 ing / 16 ga
250 N/mm?ye kadar olan 2,5 mm/ 3mm/ 3mm/
alliminyumlarda 0,098 in¢g/10ga| 0,118 in¢/9ga | 0,118 ing/ 9 ga
Titresim emisyonu degeri a,, ((¢ ydnin 2 2 2
vektrel toplami) h 52 m/s 7,3 m/s 5,9 m/s
Titresim emisyonu degerine ait K 5 2 2
belirsizligi 1,5 m/s 1,5 m/s 1,5 m/s
A agirlikli ses basinci seviyesi Ly, tipik 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
A agirlikli ses glicl seviyesi Ly, tipik 91 dB (A) 91 dB (A) 91 dB (A)
Guriltd emisyonu degerlerine ait K
belirsizligi 3dB 3dB 3dB

2.2 GUrdlta ve titresim ile ilgili bilgiler

/\ UYARI

amaciyla kullanilabilir. Bu deger ayrica
maruz kalinacak titresim yukuni dnceden
tahmin etmek icin de kullanilabilir.

Asilan giiriiltii emisyonu degeri
nedeniyle igitme hasari
» Koruyucu kulakhk kullanin.

/\ UYARI

Asilan titresim emisyonu degeri
nedeniyle yaralanma tehlikesi
Takimlari dogru secin ve asinma
durumunda zamaninda degistirin.

» Kullanicinin titresim etkisinden
korunmasi icin ilave guvenlik tedbirleri
belirleyin (6rn. ellerin sicak tutulmasi, is
akislarinin organizasyonu, normal
ilerleme kuvvetiyle islem).

Elektrikli aletin kullanim kosullarina ve
durumuna bagh olarak, maruz kalinacak
gercek yuk belirtilen dlcim degerinden daha
ylksek veya daha dusuk olabilir.

Belirtilen titresim emisyonu degeri standart
bir kontrol ydntemine gére dlculmustir ve
elektrikli aletleri birbiri ile kargilagtirmak

Makinenin kapali oldugu veya calisip da
fiilen kullaniimadigi sireler, tim ¢alisma
suresi boyunca maruz kalinan titresim

yukund énemli dlgtide azaltabilir.
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3  Kullanimi 3.2 Uzatma pargasi
@ DIKKAT N 160
Elektrikli aletin egilerek takilmasi @2 | By nibler, bir uzatma parasinin
sonucu maddi hasar takilmasina olanak tanir, bkz. Uzatma
» Egimleri yavas ilerlemeyle kesin. pargasini monte etme [[] [ 316].
» Elektrikli aletin minimum kavis .
yarigapinin altina diismeyin. 3.3 Profil saclari kesme

Elektrikli aleti, ancak tam devir hizina
ulasildiktan sonra is pargasina
yaklagtirin.

» Kesme cizgisi is par¢asinin igerisinde
sona eriyorsa: elektrikli aleti tam
devirde birkac milimetre geri ¢ekin.

» Elektrikli aleti ancak kesme iglemi
tamamlandiktan sonra kapatin.

Elektrikli aletin kullanimi konusunda bkz.:
— Aletin agilmasi / kapatiimasi [» 313].
— Devir sayisini ayarlama [E] [» 313].
— Kesme yonlnu ayarlama [» 313].
— s pargalarini kesme ] [» 314].
— g kesit kesme & [» 314].
— $arj durumunu kontrol etme [[§l [> 314].
— AKkU degistirme [} [» 314].
— Uzatma pargasini monte etme Profil saclarinin kesilmesi icin asagida
b 316] belirtilen asgari élciiler dikkate alinmalidir:

3.1 i¢ kesitlerin kesilmesi
N 160 PN 200] |PN 200| | |PN 201| [PN 201

i¢ kesitlerin kesilmesi igin bir baglangi¢ deligi (2A5) (A1) | [ (3A5) (A1) ([ (3A5)
(d) gereklidir, bkz I¢ kesit kesme i [» 314].

a | 140 mm 132 mm 140 mm
PN 200| |PN 200 b | 80 mm 79 mm 162 mm

(2A1) || (3A5)
N 160 N 200 || N 200 c | 40 mm 40 mm 40 mm

(2A5) (2A1) (3A5)
PN 201| |PN 201
(2A1) || (3A5)
d| 22mm 17 mm 24 mm
W Orijinal kullanim kilavuzunun 239

cevirisi



TR

3.4 Sablon ile kesme 4 Sarf malzemeleri ve
N 200 || N 200 Aksesuarlar
(2A1) (3A5)

4.1 Takim segimi

Ozenli galisma ve iyi bir kesme performansi
icin, takimlarin keskin olmasina ve
zamaninda degistiriimesine dikkat
edilmelidir.

Dogru takim ve aksesuar segimi ile aginir
parcalara, takimlara ve aku paketlerine ait
yedek parga listeleri hakkinda bilgi igin bkz.:

N 160
(2A5)
N 200 || N 200
(2A1) || (3A5)
a Sablonun konturu ile is pargasinin
konturu arasindaki mesafe
h $ablon kahnhg: PN 200[ [PN 200
r, Minimum sablon yaricapi (A1) || (3A9)
Sablon ile kesim icin asagida belirtilen asgari
Olcller dikkate alinmalidir:
PN 201| [PN 201
N 200 N 200 (2A1) (3A5)
(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5mm 4.2 Alternatif akller
re 6,5 mm
N 160
3.5 Kavislerin kesilmesi ® | Bu elektrikli alet tim CAS LIHD 12 V

Kavislerin kesilmesinde asgari yaricap (r...) ve CAS Ll-lon 12 V akilerle kullanilabilir.

dikkate alinmalidir.

N 200 | [PN 200| [PN 201
(3m5) || (3n5) || (3A5)

Bu elektrikli aletler 8 Ah
P | e || | kapasiteye kadar tim CAS LIHD 18 V ve
N 160 N 200 || N 200 CAS Ll-lon 18 V akiilerle kullanilabilir.
(2A5) (2A1) || (3A5)
PN 201| [PN 201
2A1) || (3A5)
lin| 24 mm 4 mm 50 mm
240 Orijinal kullanim kilavuzunun W
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5 Arizalarin giderilmesi
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Sorun

Nedeni

Giderilmesi

Elektrikli alet yavas
ilerliyor.

Zimba korelmis veya
hasarli.

» Zimba degistirme [[§] [ 314].

Asinma plakasi » Asinma plakasini degistirin i [» 320].
asinmis.
Disi takim korelmis. » Disi takimi degistirme [» 319].
Disi takim tagiyici Disi takim tasiyicinin | Zimba degistirme [» 314].
kinlmig. kullarim émrii doldu. » Disi takim tasiyiciyi degistirme [} [> 317].
» Disi takimi degistirme [[§ [» 319].
Elektrikli alet AkusU bosalmistir » AkU degistirme [» 314].
calistinlamiyor. veya arizahdir.
Elektrik kablosu » Elektrik kablosunun degistiriimesi [» 11].

arizall.

Karbon firgalari
asinmis.

» Karbon firgalarin degistiriimesi [» 11].

5.1 Elektrik kablosunun

degistiriimesi

ha

Elektrik kablosunun degistiriimesi,

glvenlik tehlikelerinin 6nlenmesi icin sadece
uretici veya anlagmali servisler tarafindan

5.2 Karbon firgalarin degistiriimesi

)

durur.

» Karbon firgalarin bir uzman tarafindan
kontrol edilmesini ve degistirilmesini

Karbon firgalari aginmigsa motor

yapilabilir. saglayin.

TRUMPF servis adresleri, bkz:

www.trumpf.com
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6 Uyumluluk beyani

Sorumlulugu tamamen bize ait olmak Uzere,
bu Urinun asagidaki direktif, standart veya
normatif dokiimanlarin tim ilgili sartlarina
uygun oldugunu beyaz ederiz:

— 2006/42/AT
2014/30/AB
2011/65/AB
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Uretici icin ve Uretici adina imzalayan:

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider

Gelistirmeden Sorumlu Genel Mudur
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
71254 Ditzingen, Almanya

Ditzingen, 15.02.2021

7 Eski elektrikli ve elektronik
cihazlarin bertaraf edilmesi

ZIX] [

Elektrikli aletler, sarj cihazlari, bataryalar/
akuler, aksesuarlar ve ambalajlar evsel
atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir.
Bunlar ¢cevreye uygun sekilde geri dénusume
verilmelidir. Burada gecerli olan ilgili ulusal
yobnergeler dikkate alinmalidir.

Bataryalarin/akulerin geri dontisiminde/
bertaraf edilmesinde kontaklarin bir yapigkan
bant ile kisa devreye karsi emniyete
alinmasi ve bataryalarin/akdlerin elektrikli
alet icerisinde bosaltilmasi gerekir. Arizal
veya tiikenmis bataryalarin/akilerin
TRUMPF elektrikli aletler satis yerlerine iade
edilmesi gerekir.
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3 XEIPIOHOC covereeeeeeeeeeeeeeee e 249 > i‘Pﬂg"Fgﬁ‘;,,%ﬁF‘” Hévo yvioia agecoudp

4 AvoAwoliya Kal TTapeAKOUEVA............. 250 ns i

5 Emdi6p0bwaon BAABWV.....cevuvvveeeeees 251 »‘\ 0‘ NMPOZOXH

6 An)\’won ouppopcpwfmg ..................... 252 YAikég TniEg amré oAU uwnAA

7 A1:ropp|Lpr] I‘])}EKTpIKw}/ Kal r]ASKTppw- Tdon diIkTUOU

KWV OUOKEUWYV OTO TEAOG TNG (WS » BeBaiwbeite 0TI n 160N SIKTUOU CUPPW-
TOU 5 n n HP
Gttt ettt VEl g TQ GTOIXEIA OTNV TTIVaKIBA TUTTOU
3 TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.
1 AocopdAsia )
11 Fevicéc oBnvi Al 1.3 Z0pBoAa
) SVI,KF'Q F) nvies ao,(pa elas i Ta ak6AouBa oUpBola éxouv onuacia yia
— AioBaoTe 6Aeg TIG 0dnyieg aopaleiag kai TNV avdyvwaon Kai TNV karavénon Twv odn-
TIG 0dnyieg. YV ))EITOUpViGQ., H ocwoTA epunveia Twv
H un mpnon Twy utodeitewv acpaleiac | OUMBOAWY ouUBAAAEl oToV TTPOPAETIOHEVO
Kal TwV 0BNYILV VEVIKG UTTOPET va £Xel KOl aO@OAr) XEIPIOPO TOU NAEKTPIKOU EPYOAEi-
WG aTroTéAeopa NAeKTPOTTANEia, TTUPKA- ou.
yIa A kai Bapeig TpaupaTiopoug. 2 P
— ®uAdooete éAgg TIG UTTOOEIEEIG go(pq)\ei- ZupBolo |Mepivpagn
ag Kai TIG 0dnyieg yio HEAOVTIKA Xprion. N160| |TUTTOG TOU ouuTIOWAAISOU, TT.X.
. , (2A5) TruTool N 160 (2A5)
1.2 ZUPTTANPWHATIKEG UTTOOEIEEIG
ao@aAsia Tutog Tou JoupTroWaAiIdou
’(P s P('\Z'/it;o TIPOWIA, TT.X.

\‘\ A KINAYNOZ TruTool PN 200 (2A1)
HAekTpIKA TdON ) i ] .
KivOuvog BavaTou atrd nAekTpotrAngia LiHD HAekTpIkG epyaheio pe ptratapia

» [lpiv atré KaBe xpron, eAEyETe TOV peu-
MOTOARTITN, TO KOAWDIO Kal TO NAEKTPI- HAeKTPIKO epyaleio pe KaAwdIo
K6 gpyaAeio yia Znuid. pevpartog
A MPOEIAOMNOIHEZH [ ) HAekTpIKG epyaAeio pe puBuIoTr
7 . ——=| |0opIBUOU OTPOPWIV
Kivduvog TpaupaTtiopou yia Ta
Xt-::pld a1ré aiXunPed paxaipia f ok-
HEg O\ ‘EAeyx0og
Agv eMTPETTETAI VO OTTAWVETE TA XEPIA
0ag oTa onueia KaTepyaaiag. Ee . .
dopdre yavTia TTpocTaciag. YXOG KaTagTaong gopriong
€TTAVa@OPTICOPEVNG PTTATAPIOG
/\ NPOEIAOMOIHZH N, , , )
Ta ypédia e€épyovTal e UPnAR Ta- # 8| |Nowo/Bidwya Bidag Torx
XUTNTa 16 TOV OGKO YPESIWV
Kivduvog TpaupaTiopou atméd KauTtd Kal N\, Auoipo / Bidwpa eEaywvikAg Bi-
aixunpad ypédia .\ dag
» ®opdre TTPOCTATEUTIKO EEOTTAICUO
s MEeTE@PACT TOU TTPWTOTUTIOU 243
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Z0uBoAo (Meprypapn

..U.-

KaBapioudg emedveiag

N

N

Aitravon

@ Avayvwaon odnylwv Asitoupyiag

X
X

Li-ion

ATroppiyn/avakUKAwaon TTa-
AQIWV CUOKEUWV KOl PTTATAPIWV

1.4 TpoeidoTToINTIKEG UTTOBEICEIG O€
auToO TO £YYPOAPO

O1 TTpo€IdOTToINTIKEG UTTODEIEEIG TTPOEIDO-
TToI00V YIa KIVOUVOUG TTOU UTTOPEI VO TTPOKU-

Wouv KaTtd TNV £pyacia Pe 1o NAEKTPIKO EPya-

Aeio. AlaTiBeTan og TE00€EPIG BaBUiIdES KIVOU-
VOU TToU avayvwpifovtal atd Tnv TPoeido-

1.5 TMpoBAetrdpevn xpron
Ta CoupTTowdaAIda/{oupuTToPaAIda TTPOQIA
TRUMPF eivai xeipokivnta nAEKTPIKG €pya-
Agia yia TIG akOAOUBEG EQAPUOYEG:
— Kot Tepaxiwv Kal KUPATOEIBWY €A-
OPATWY OXAMATOG TTAGKAG aTTé XAAuRa,
aAoupivio, TTAQGTIKG KATT.
— Kot io1wv 1| KAPTTUASYPOUPWY EEWTE-
PIKWV AKUWYV KAl ECWTEPIKWY TOPWV
— Kot olpowva Pe XapayueEvo oxedio

N 160
(2A5)

PN 200
(2A1)

PN 200
(3A5)

PN 201
(2A1)

PN 201
(3A5)

Autd Ta

CoupTrowdaAIda/JoupTroWaAIda TTPOPIA
TRUMPF tTapéxouv mpoécBeTa 1n duvatotn-
TA KOTTNG EAACUATWY TTPOPIA OTTWG TPOTTE-
Co€1dWV EAACUATWY 1| YWVIAKWY TTNXWV TTPO-

@iA.

N 200
(2A1)

N 200
(3A5)

Autd Ta CoupTTOYAAIBO
TRUMPF trapéxouv 1n duvatdtnta KOTING JE
oTauTa.

TToINTIKA A£EN;:

Mpos&idotroin- |[Epunveia

TIKN A€8n

KINAYNOZ Emonuaivel évav upnAd Kiv-
duVO TTOU PTTOPET Va TTPOKO-
Aéoel BavaTo ) coBapoug
TPAUMATIOPOUG, av eV aTTo-
QeUYOEi.

MPOEIAO- Emonpaivel évav péTpio Kiv-

MOIHZH OUVO TTOU PTTOPEI Va TTPOKA-
Aéoel coBapoug Tpaupari-
OMOUG, av BV OTTOPEUXOEI.

AY=HMENH |Emonuaivel évav xaunAé

MPOZOXH Kivduvo TTOU UTTOPEI Va TTPOo-
KaAEael eEha@poug N peoai-
OUG TPAUNATIOPOUG, AV dev
ATTOPEUYOEI.

MPOZOXH Emonuaivel évav kivouvo
TTOU PTTOPEI VO TTPOKAAETEI
UNIKEG CnIEG.
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PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 Tlepiypaer) TTpoidvVTog

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

AiakéTTng On/Off

Pubuiotig apiBuou atpopwv

MTratapia

KaAwdio pevpartog
Meipog ao@dAiong

4

Bdon pntpag

Bideg oTepéwong
0Odnyog Couptrd
Zouptrég

8

MnATpa
AakTUAIOG KAAUPPATOG

10

1"

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

MeTd@paan Tou TTPWTOTUTTIOU
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2.1 TexVIKA XOpaKTNPIOTIKA

EL

(d—) N 160 N 200 PN 200 PN 201

LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Tdaon Asitoupyiag 12V 18V 18V 18V
MaAivopounoeig xw- » . - . . . . .
oic gopTio 1000-2350/min | 850-1530/min | 850-1530/min | 850-1530/min
ggpog XWPIG UTrata- | 4 5o /o 71bs | 1,6 kg/3,5lbs | 1,6kg/3,5lbs | 1,8kg/4 Ibs
MéyioTa Trdxn UAIKOU
XdaAuBag 1,6 mm/ 2mm/ 2mm/ 2mm/
£wg 400 N/mm? 0,063in/16ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/14 ga | 0,079in/ 14 ga
XaAuBag 1,0 mm/ 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
£wg 600 N/mm? 0,039in/20ga | 0,059in/16ga | 0,059in/16 ga | 0,059in/ 16 ga
Aloupivio 2mm/ 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
£w¢ 250 N/mm? 0,079in/12ga | 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9ga
Tipég ekropTrAG BopUBou Kal TaAdvTwong
Ty TaAdvTwong a,
(SravuopuaTikd dbpol- 2 2 2 2
LA TRIGV KATEUBOV- 10,0 m/s 6,3 m/s 7.2 mls 5,8 m/s
OEWV)
ABeBaidétnTa K yia Ti- 2 2 2 2
U TAAGVTWONG 1,5m/s 1,5m/s 1,5m/s 1,5 m/s
2140un NXNTIKAG Trie-
ong agloAdéynong 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
A Ly, ouvnBiopévn
Z1G6un nxnTikNg
I0¥XU0G agloAéynang 101 dB (A) 107 dB (A) 104 dB (A) 105 dB (A)
A Ly, ouvnBiopévn
ABeBaidtnTa K yia T1-
UEG EKTTOUTTAG BopU- 3dB 3dB 3dB 3dB
Bou
s MEeTE@PACT TOU TTPWTOTUTIOU 247
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)

) ] 230 V~ 50/60 Hz| 230 V~ 50/60 Hz|230 V~ 50/60 Hz
Taon Aermoupyiag 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
MaAivdpopnoeig xwpig popTio 2100/min 2100/min 2100/min
Bdpog xwpig kaAwdio 1,8 kg /4 lbs 1,8kg/ 4 lbs 2,0kg /4,4 Ibs

3 . 5 2mm/ 2mm/ 2mm/
XahuBag éwg 400 N/mm 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga | 0,079in/ 14 ga

. . 2 1,5mm/ 1,5mm/ 1,5mm/
X&huBag éwg 600 Nimm 0,059in/16 ga | 0,059in/16 ga | 0,059in /16 ga

L 5 2,5mm/ 3mm/ 3mm/
Aoupivio €wg 250 N/mm 0,098in/10ga | 0,118in/9ga | 0,118in/9 ga
Ty TaAdviwong a;, (dlavuouaTiko 2 2 2
dbpoioua TPIWV chThsueL'Jvcswv) 5.2m/fs 73mis 59mis
ABeBaiotnTa K yia Ty Tahaviwaong 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
2140un NXNTIKAG TTieong agioAdynong
A L., GUVNBIopEVN 80 dB (A) 80 dB (A) 80 dB (A)
>160uN NXNTIKAG 10XU0G agloAdynang
AL, ouvnIopévn 91dB (A) 91dB (A) 91 dB (A)
ABeBaidTnTa K yia TIUEG EKTTOUTIAG Bo-
pUBoU 3dB 3dB 3dB

2.2 TMAnpogopieg Bopufou kal
dovnong

/\ NMPOEIAOMNOIHEH
BAdBn Tng akong amoé umrépfaon
TNG TIUNAG EKTTOUTTAG BopUfou

» ®opdre TTpoCTACia TNG AKOAG.

/\ MPOEIAOMNOIHEH
Kivduvog TpaupaTiopou a1rod utrép-
Baon Tng TIHAG TAAdvTWONG
EmA£ETE oWOTA Ta epyaleia Kal aAAGE-
TE T £yKAIPA, O€ TTEPITITWON POOPAC.
KaBopioTe Ta TTpOcOeTa P€TPA AOPO-
Agiag yia TNV TTpooTACia TOU XEIPIOTA
atré TNV €TTiIOPACT TAAQVTWOEWV (TT.X.-
dlatnpeite {e0TA TA XEPIA, OpyAvwan
NG aAAnAouyiag TnG epyaaiag, eTTegep-
yaoia pe Kavovikr duvaun mpowaong)

AvaAdywg Twv ouvBnKWwY XpRong Kal TNG Ka-
TAOTAONG TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou UTTOpEi
va gival yeyaAlTepn f MIKPOTEPN N TTPAYHOTI-
KR empBdpuvon atd TV ava@epouevn TIUA
pétpnong.

H avagepouevn Tiur TaAGVTWONG PETPAONKE
oUP®WVA PE pia TUTTOTTOINUEVN HEBOBO EAEY-
XOU KQI UTTOPE( va XpnoIhoTToineei yia 1n ou-
YKpPIoN NAEKTPIKWY epyaAeiwv. MTTopei va An-
@Bei UTTOWN €TTIONG YIO IO TIPOCWPIVI EKTi-
pnon g empdapuvong TAAGvVTWOonG.

XpoVIK& dIaoTAUATA, OTA OTTOoIa TO PNXAvVNUO
gival atmevepyoTToIiNUEVO 1 AsiIToupyei aAAd
O¢ev BpiokeTal oTNV TTPAYUATIKOTNTA O€ XPN-
an, UTTOPEI va PEILOOUV EUPAVWIG TNV ETTI-
Bdapuvaon TaAdvTwong o OAO TO XPOVIKO
didoTnua gpyaaciag.
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XeEIPIOPOS

vy

@ nPoOzOXH

YAIKéG {NMIEG OTTO PAYKWHA TOU
NAEKTPIKOU gpyaAciou

KoBeTe TIG aKPEG PE WIKPA TTPOWON.
Agv ETITPETTETAI VO TTOPATNPEITAI
uoTéPNON €vavTi TNG EAGXIOTNG AKTIVOG
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

OdnynoTe 10 NAEKTPIKS Epyaleio aTo
TEPAXIO, JOVO a@ouU eTTITEUXBOUV Ol
MEYIOTEG OTPOPEG.

Av n yPAWWN KOTIAG TEPUATICETAI EVTOG
Tou Tepayiou: OBNYNOTE TO NAEKTPIKO
EPYOAEIO PE TIG YEYIOTEG OTPOPEG YEPI-
KEG XINOOTA TTPOG TA TTIOW.
ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYO-
Agio, pyévo a@ouU TepuaTioTEi N dladika-
oia KOTTAG.

Mo Tov XEIPIOPO TOu NAEKTPIKOU £pyaAgiou,
BAETTE:

3.1

EvepyoTroinon kal atrevepyoTroinon

[ 313].

PUBuIon apiBuol atpoewy [E [» 313].
PuBuion @opdg kotc &g [» 313].
Kot tepayiwv 3] [» 314].

KoTr) eowTePIKAG TOUNG [» 314].

‘EAgyx0G KATAOTAONG POPTIONG

[» 314].

ANy eTTava@opTICOPEVNG PTTATAPIOG
[» 314].

TomoBétnon mpoéktaong Il [» 316].

KoTr E0WTEPIKWY TOPWV

Mo TNV KOTTr) E0WTEPIKWY TOPWYV OTTAITEITAI
pia apyIki otrA diaTpnong (d), BAETTe Kot
E0WTEPIKNG TOPAG [» 314].

PN 200] |PN 200,
@A) || (3a5)

N 160 N 200 || N 200
(2A5) 2A1) || (3A5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3A5)

d

22 mm 17 mm 24 mm

3.2 lNpoékTaon

N 160
(2A5)

Auté 10 CoupTTOWAAISO TTaPEXE! TN OU-

vaToTNTa TOTTOBETNONG MIG TTPOEKTAONG,
BAEte TommoBétnon mpoéktaong [ [ 316].

EL
3.3 Kot eAaoudTwy TTpo@iA

Katd tnv KoTrr eAaCUATWY TTPO®IA TTPETTEI Va
TnPouUvTal o1 €€N1¢ eAdXI0TEG DIOOTATEIG:

N 160 PN 200| [PN 200] | [PN 201 [PN 201
(2A5) @A1) || (3A5) @A1) || (3A5)

a | 140 mm 132 mm 140 mm
80 mm 79 mm 162 mm
c | 40 mm 40 mm 40 mm

TRUMPF
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3.4 Kot ye oTduTra

N 200 || N 200
@A1) || @ns)

a AmooTaon avaueoa oTo TTEPiypauua
TNG OTAUTTOG KOI TO TTEPIYPAUMA TOU TE-
paxiou

h Tdyxog Tng oTauTTag

re EAAGxioTn aktiva oTauTTag

Katd tnv KoTrr Je oTAPTTA TTPETTEN VO TNPOoU-
vTal ol €EAG EAAXIOTEG BIOOTATEIG:

N 200 N 200
(2A1) (3A5)
a 2,5 mm
h 3-5 mm
re 6,5 mm

3.5 Kotr KapTTuAwy

Katd TNV KOTTA aKTivWwy TTPETTEl VA TTPOCEEETE
TNV EAAXIOTN ECWTEPIKN AKTIVO (Ioin)-

PN 200 [PN 200
@A) || @3ns)

N 160 N 200 |[ N 200
(2A5) @A1) || (3A5)

PN 201| [PN 201

4  AvoAwolua Kai
TTapeEAKOUEVA

4.1 EmAoyn epyaAeiou

[MNa epyacia xwpig TaAaImwpia Kal KAAUTEPA
QTTOTEAECUATA KOTTHG TTPETTEl VO TIPOCECETE
WOTE Ta gpyaAeia va gival aixuned Kal va
avTikaBioTavTal éykaipa.

Mo odnyieg ava@opikd e TNV €TTIAOYH TOU
OwaToU gpyaleiou kKabBwg kal ageooudp, Ka-
TAAGYOUG QVTAAAGKTIKWY YIO TO QVOAWOINA,
Ta gpyaAeia Kal TIG PTTOTOPIES, BAETTE:

N 160
(2A5)
N 200 [ [ N 200
@A) || (3n5)

PN 200] |PN 200,
@A) || (3n5)

PN 201} |PN 201
@A) || (3a5)

4.2 EVAANQKTIKEG UTTOTAPIES

N 160
(2A5)

AuTS TO NAEKTPIKO £pyaAeio pTTopei va
XPNOIUOTTOIEITAI PHE OAEG TIG UTTOTAPIEG
CAS LIHD 12 V ka1 CAS 16vTwv AiBiou 12 V.

N 200 | [PN 200[ [PN 201
3A5) || @n5) || (3a5)

AUTA Ta NAEKTPIKG €p-
YaAgia uTTOpOUV VA XPNOIYOTIOIOUVTAI PE
OAeg Tig ptrartapieg CAS LIHD 18 V kai CAS
16vTWwV AIBiou 18 V péxpl xwpntikdTNTa 8 Ah.

(2A1) (3A5)
Foin| 24 mMm 4 mm 50 mm
250 MeTd@paan Tou TTPWTOTUTTIOU W
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5 Emdiépbwaon BAaBwv

EL

Mp6BAnua

ArTtia

Emdi6pbwon

To nAeKTPIKO epyaeio
gival duokivnTo.

O CoupTtrdg eival aTo-
MwuEVOG 1 €xel CnuId.

>

AMNayry Couptd gl [» 314].

dev UTTOPEi VO evepyo-
TToINBEi.

1 EAOTTWUOTIKNA.

H avoAwoiun TAdka [P AAAGETE TNV avaAwaoiun TTAdka i [» 320].
£xel pBapei.
H pnTpa eival otopw- |[» ANAayA untpag B4 [» 319].
pEvN.
H Baon pntpag éxer  [Exel onpeiwei n péyi- > ANayn Couprrd [l [» 314].
OTIGOEI. g;gr?'gaﬁgf&g“’”‘i ™S |» AMayn Baong uhteac [ > 317
» AAhayn urtpag R4 [» 319].
To nAekTpIKO epyaAcio [H ptraTapia eivar adeia|»  AMayn eTavagopTi{OPeVng YTTOTAPIOG

> 314].

To kaAwdio pevpatog (P AAayA kaAwdiou peupaTtog [» 11].
€ival EAQTTWHATIKO.
O1 wAkTpEG (Ta kap- [P AvTikaTdoTaon ynktpwv [» 11].

Bouvakia) eival Bap-
MEVEG.

)

5.1 AANayn KaAwdiou peUPATOG

H aAAayn Tou KaAwdiou peupaTog

TIPETTEI VO EKTEAEITAI ATTOKAEIOTIKG aTTO TOV
KOTAOKEUAOTA ) Ta oupBePAnPéva ouvepyeia
TOU, YIO va atro@eUyovTal Kivduvol yia Tnv

ao@dAeia.

MNa mig dieubuvoeig Tou aépPig Tng TRUMPF,
BAétre: www.trumpf.com

5.2 AvTIKOTAOTAON WYNKTPWV

ha

Tal O KIVATAPAG.

& POApUEVES WAKTPEG AKIVNTOTTOIEI-

» Tig WNKTPEG (KapPBouvakia) TTPETTEN Va TIG
€AEYXEI VA TIG AVTIKOBIOTA KATTOIO EIQIKEU-

pévo dropo.

MeTd@paan Tou TTPWTOTUTTIOU
TWV 0dnylwv AsiToupyiag
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6 ARAwon ocuppopPeWong

AnAWVOUPE YE ATTOKAEIOTIKA YOG EuBUVN OTI
QUTO TO TTPOIOV CUPPWVE] HE OAEG TIG OXETI-
KEG ATTAITACEIG TWV EEAG 0ONYIWY, TTPOTUTTWV
I TUTTOTTOINTIKWV £YYPAPWV:

— 2006/42/EK
2014/30/EE
2011/65/EE
EN 62841-1
EN 62841-2-8

YTToypd@el yia TOV KOTAOKEUATTH KAl OTO
OVOoua TOU KATAOKEUAOTH TOU:

_ /
/ R A

Ap. Thomas Schneider

AiguBuvTng THAPOTOG £EENIENG

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 15.02.2021

7  AToppIyn NAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWYV OUOKEUWV
01O TEAOG TNG (WG TOUG

ZIX] [

Ta nAeKTPIKA £pyaAEia, 01 POPTIOTEG, O PTTO-
Tapieg/eTTava@OPTICOUEVES PTTATAPIES, TA
a&eooudp Kal Ol CUOKEUAOIEG OV ETTITPETTE-
TQI VO QTTOPPITITOVTAI OTA OIKIOKA aTTopPil-
parta. Mpétrel va TpocdyovTal o€ Pia QIAIKA
TTPOG TO TrEPIBAANOV avakUKAwan. Edw
TIPETTEI VA TNPOUVTAI Ol EKACTOTE £YKUPEG
€BVIKEG TTPOBIAYPAPEG.

Mpiv atré Tn @IAIKA TTPpOgG TO TTEPIBAGAAOV ava-
KUKAwON/atmoéppiyn Twv JTTOTOPIWV/ETTAVO-
QOPTICOPEVWYV PTTATAPIWY, OI ETTAPEG TTPETTE
va ao@aAifovTal Je pia KOANTIKN Taivia éva-
VTI BPAXUKUKAWUOTOG KAI Ol UTTATOPIEG/ETTO-
VaQOPTICOUEVEG PTTOTAPIEG VA EKPOPTICOVTAI
OTO NAEKTPIKO epyaAcio. ETioTpéwTe TIG €AaT-
TWHOTIKEG ] ETAXEIPIOUEVEG PTTATOPIEG/ETTO-
VaQOPTICOYEVEG PTTOTAPIEG OTA ONUEia
TTWANONG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV TNG
TRUMPF.
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OrnaeneHve /\ NPEAYNPEXOEHWUE
1 Be30MNaCHOCTD .....cvveeiiiiiiieaeeaiiieaaenans 253 CTpyXKa BbIXOAUT U3 YCTPOMCTBA
2 ONUCAHWE UBOETMNS .oooeeeeeeeereeeeaen 255 :glt?'l"l):?:a CTPYXKU C BbICOKOW CKO-
3 SKcnnyaTaHm;l """""""""""""""""" 259 OnacHocTb TpaBMUPOBaHUA ropayen
4 PacxogHbln matepuan v npuHag- 1 OCTPOI CTPYXKKON
TIEKHOCTU ..o e 261 VIGRONB3OBATS CPBAGTES SALMTH.
5 YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN ........... 261
6 [eknapauusi 0 COOTBETCTBMM CTaH- A MPEOYNPE)XOEHMUE
OAPTAM.c.eiiiiieee e 262 AAN A A
7  YTunusaums oTCry>KUBLLMX CBOW OnacHocTL TPaBMUPOBaHNSA Uik

CPOK 3NEeKTPUYECKNUX N SNEKTPOHHbIX

MaTepuarnbHoro ywep6a npu uc-
nosib30BaHUN NPUHAANEXHOCTEN

MPUBOPOB ...t 262 CTOPOHHUX NPOM3BOANTENEI
|_|pVIM6H$|Tb NUCKIKOYUTENbHO OpUrn-
1 bBe3onacHoCcTb

1.1 O6wme ykasaHNs No TEXHWUKE

6es3onacHocTH

— [MpouunTanTte BCe yKasaHusi N0 TEXHUKE

6e30MacHOCTN 1 UHCTPYKLMMU.

HecobnitofeHne ykasaHuii no TexHrKe
6€e30nNacHOCTW N MHCTPYKLUIA MOXET
NPUBECTN K MOPAXKEHUIO 3NEKTPUYECKUM
TOKOM, BO3HUKHOBEHMIO Noxapa u/vnm

HarnbHble NPUHAANEXHOCTN OT KOMMa-
Hum TRUMPEF.

€ BHUMAHUE

MaTtepuanbHbIf ywep6 no npuynHe
CNULLKOM BbICOKOIO CEeTeBOro
HanpsbkeHUA

Y6eanTbesi B TOM, YTO CETEBOE Hanpsi-
XXeHue CoOoTBeTCTBYET AaHHbIM Ha
UpMeEHHON Tabnnyke SNeKTPOVHCTPY-

TSDKENbIM TPaBMaM. MeHTa.
— CoxpaHsiiTe BCe ykaszaHUsi N0 TEXHUKe
6e30MacHOCTM Y UHCTPYKLUMK ANs nocne-

AyrLwero ncnonb3oBaHUA.

1.3 CumBornbl

Ha crnepytowime cumBonel criegyeT o6-
paliaTb BHUMaHWe BO Bpemsi YTeHus. OHu
BaXHbI 4151 MOHMMaHWUS PYKOBOACTBA MO 9KC-
nnyaTtaumu. MNpaeunbHas nHTepnpeTauus
CVMMBOJIOB NMOMOraeT UCMOosb30BaTh 3f1eK-
TPOMHCTPYMEHT MO Ha3HayeHuo Gesonac-
HbIM 0Gpa3omM.

1.2 [ononHuTenbHbIE YKa3aHUs No
TexHuke 6e3onacHocTu

_ /\ ONACHOCTb

QHEKTpMLIECKoe HanpsaxeHue

OnacHoOCTb A5 XKU3HU NpY Nnopake-
HUM TOKOM CumBon (OnucaHue
P> Kaxabin pas nepes npumMeHeHneM N 160 ;:g BbICEYHbIX HOXHWL, Hanpu-
npoBepsiTb BUIKY, kabenb v anek- (2A5) ;
TPOUHCTPYMEHT Ha Hanuyue nospe- TruTool N 160 (2AS5)
XOEHWUN. BN 200 Tvn NpoUnbHBIX BbICEYHbIX
(2A1) | |HOXHML, Harpumep,
OnacHOCTb TPAaBMUPOBaHUS PykK [F55) | |OneKTPOMHCTPYMEHT C akKyMyIsi-
OCTPbIMU HOXXaMU UNN KPOMKaMu LiHD | |Topom
3anpeLleHo NpocoBbIBaTb PYKU B 30HY
obpaboTku. OnNEeKTPONHCTPYMEHT C CUMOBBIM
Mcnonb3oBath 3aluTHbIE NepyaTku kabenem
W MepeBos, OpUrMHANBHOTO 253
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CumBon |OnucaHue

OnEeKTPOUHCTPYMEHT C perynsito-
pOM yncra 06opoToB

MposepuTb

MpoBepuTb ypoOBEHb 3apsiAK/ ak-
KymynsTopa

OTBUHTUTL/3aTAHYTL GONT-3BE3-
OOYKY

OTBUHTUTBL / 3aTAHYTb BUHT C
LLUEeCTUrpaHHOW rorfloBKOW

YF=Ak

CurHanbHoe |3HaveHue

CIoBO

MPEOYIMPE- |O6o3HavaeT cpeaHio
XOEHWE cTeneHb onacHocTu. B

crnyyae HenpegoTspalle-
HWS1 BO3MOXHbI TsXKerble
TpaBMbl.

OCTOPOX>XHO |O603HayaeT H13KYH CTe-
neHb onacHocTu. B cnyyae
HenpeaoTBpaLleHMs BO3-
MOXHbI Nerkme TpaBMbl
UNN TpaBMbl CpeaHen Ts-
KecTu.

BHUMAHWNE O6o3HavyaeT onacHocCTb,

KOTOpasa MOXeT NpuBecTUn K

Ounctka NOBEPXHOCTU

CwmasaTb

[Mpoyectb PYKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatauunun

YTnnusaumsa/BTopuyHas nepepa-
60TKa OTCNY>XMUBLLMX CBON CPOK
npubopos 1 GaTapen

fb@";ﬂw @ 4

-

i-ion

1.4 MNpegynpeguTenbHble yKkazaHua
B JAHHOM [IOKYMeHTe

MpenynpeauTenbHble ykazaHus npeaynpe-
XaarT 06 0NacHOCTSX, KOTOpble MOTyT BO3-
HUKaTb MPY UCTONb30BAHNUUN 3MEKTPOUHCTPY-
MeHTa. CyLlecTByeT YeTbIpe CTeneHn onac-
HOCTU, KOTOPbIE MOXXHO OMPEeAENUTL MO CUr-
HanbHOMY CIIOBY:

mMaTepuanbHomy yLiepoy.

1.5 Ncnonb3oBaHWe rno HasHa4YeHuo

BbiceuHble HOXHULbI/MPOGUIbHBIE BbICEY-
Hble HoXHULbI TRUMPF npeacraenstoT co-
60 py4YHOW SNEKTPONHCTPYMEHT, NpeaHa-
3HaYeHHbIN ANsi crieayoLero:
— pasgeneHue BbIpyOKoN NnacTnHooo-
pa3HbIX 3aroTOBOK M BOJTHUCTLIX JIUCTOB
13 cTanu, antoMUHAUS, NnacTMacchl 1
T. A
— pasgeneHue BbIpyOKon NpsMbIX Unm
N30MHYTbIX HAPY>XHbIX KPOMOK U BHY-
TPEHHUX BbIPE30B
— pasgerneHue Bbipybkon No pasmeTke

N 160 | [PN 200 [PN 200( |PN 201(|PN 201
(2A5) (2A1) (3A5) (2A1) (3A5)

31K BbI-
CeYHble HOXHULbI/MPOMUIbHBIE BbICEYHbIE
HoxHUUbI TRUMPF Takke obecneunsatoTt
BO3MOXXHOCTb pa3feneHuns BbiIpyOKol npo-
PUNNPOBaHHBIX NIMCTOB, HaNpumep, Tpane-
uenaanbHbIX NIMCTOB UMM CKOLUEHHbIX Mpo-
UIbHbBIX NIAHOK.

N 200 | [ N 200
A1) || (3A5)

OTU BbICEYHbIE HOXHULIbI
TRUMPF obecneunBatoT BO3MOXHOCTb pas-
nenexHns BblipyoKor no wabnoHy.

CurHanbHoe |3HauyeHue
CInoBo
OMNACHOCTb |O6o3Ha4aeT BbICOKYtO CTe-
neHb ornacHocTu. B cnyyae
HenpeaoTBpaLleHMs BO3-
MOXHbl CMEPTb UMK TsKe-
nble TpaBMbl.
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PN 200
(2A1)

N 200
(3A5)

2 OnucaHue n3genus

N 160
(2A5)

(- | SR
LiHD [[—m=

N 200
(2A1)
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PN 201
(3A5)

1 nepekn4a-

,D,BYXI'IO3VILI,VIOHHI:>I

TEllb

Perynatop uucna o6opoToB

AKKyMynsTOp

3

1 kabenb

CunoBo

dukcatop

HepxaTtens maTpuubl
KpenexHble BUHTbI

7

Hanpaenstowas nyaHCOHa

[MyaHcoH

9

MaTtpuua

10

1"

[penoxpaHuTensHOe KonbLo

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

[NepeBoa opurMHaneHoOro
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2.1 TexHn4eckne xapakTepucTukn

RU

Hune

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A%) (3A5) (3A5) (3A5)
Pabouee Hanpsike- 12B 18 B 18 B 18 B

Yumcno xo4oB npu xo-
NOCTOM Xofe

1000-2350/MuH

850-1530/MuH

850-1530/MuH

850-1530/MuH

Macca 6e3 akkymy- 1,2 kr/ 1,6 kr/ 1,6 kr/ 1,8 kr/
naropa 2,7 pyHTa 3,5 (pyHTa 3,5 (pyHTa 4 dyHTa
MakcumanbHas TonwmMHa matepmana
1,6 Mm / 2 MM/ 2 MM/ 2Mm/
Cranb o 400 H/mm? | 0,063 gronma / | 0,079 gronma / | 0,079 mronima /| 0,079 gronma /
16 ga 14 ga 14 ga 14 ga
1,0 Mm / 1,5Mm/ 1,5mMm/ 1,5mm/
Cranb go 600 H/mm? | 0,039 gronva / | 0,059 arorima / | 0,059 gronma /| 0,059 groima /
20 ga 16 ga 16 ga 16 ga
N 2 MM/ 2,5mMm/ 3mm/ 3mm/
Ag*gg'gm:'mz 0,079 gronma / | 0,098 agrorma / | 0,118 gronma / | 0,118 grorima /
A 12 ga 10 ga 9ga 9ga
3Ha4yeHuUs LWWYMOBOM 3IMUCCUU U YacTOThbI konebaHum
YacrtoTa koneba-
HWUIA a,, (CymMmma BEKTO- 2 2 2 2
DOB TPex Hanpasre- 10,0 m/c 6,3 m/c 7,2 m/c 5,8 m/c
HWIA)
MorpewHoctb K gns 2 2 2 5
4ACTOTHI KoneGaHuit 1,5 m/c 1,5 m/c 1,5 m/c 1,5 m/c
YpoBeHb 3BYKOBOTrO
[aBreHus no Lwkane 90 ob (A) 96 ob (A) 93 ob (A) 94 nb (A)
A L;p,, 06bI4HO
YpoBeHb 3ByKOBOW
MOLLIHOCTM MO LUKane 101 gb (A) 107 ob (A) 104 gb (A) 105 gb (A)
A Lya, 06bI4HO
MorpewwHocTb K ons
LLYMOBOW amMmuccum 3ab 3ab 3ab 3ab
s MepeBos, OpUrMHANBHOTO 257
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)
230 B~ 50/60 N'u | 230 B~ 50/60 'y | 230 B~ 50/60 'y
PaBouee HanpsikeHue 120 B~ 50/60 'y | 120 B~ 50/60 'y | 120 B~ 50/60 'y
Yuncno xo4oB Npu XOroCTOM Xoae 2100/MuH 2100/MuH 2100/MuH
1,8 kr/ 1,8 kr/ 2,0«kr/
Macca 6e3 kabens 4 dywTa 4 dywTa 4.4 dywTa
2 MM/ 2Mm/ 2Mm/
Cranb go 400 H/mm? 0,079 gronma / | 0,079 groima / | 0,079 aronma /
14 ga 14 ga 14 ga
1,5Mm/ 1,5Mm / 1,5Mm /
Cranb go 600 H/mwm? 0,059 gronma / | 0,059 gronima / | 0,059 aronma /
16 ga 16 ga 16 ga
2,5Mm/ 3mm/ 3mm/
AntomuHun go 250 H/mm? 0,098 gronma / | 0,118 groima / | 0,118 aronma /
10 ga 9ga 99ga
YactoTa konebaHum a, (CymmMa BEKTO- 2 2 2
poB Tpex HanpaBneHmTh) 5.2 mlc 7,3 milc 5,9 mic
MorpelwHocTb K gns yactoTbl koneba- ’ 2 2
AT 1,5 m/c 1,5 m/c 1,5 m/c
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBeHus Mo LUKa-
116 A Loy, 0BbIUHO 80 ob (A) 80 ob (A) 80 ob (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCT MO LUKa-
116 A Ly, OBBINHO 91 ob (A) 91 ob (A) 91 nb (A)
MorpewHoctb K Ans wymoBow aMuc-
cum 3 0b 306 306

2.2 CeepgeHus 0 Wwyme n sBubpauum

/\ NPEOYNPEXOEHVE

MoTeps cnyxa npu npeBbIeHUN
3Ha4YeHW LLyMOBOW 3MUCCUN

Vicnonb3oBaTb 3aWMTHbIE HayLWHUNKA.

HUA.

B 3aBucKMMOCTY OT yCcroBuin aKkcnyaTauum n
COCTOSIHUS 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA hakTuye-
CKasi Harpy3Kka MOXeT OKa3aTbCsl BblLLe NN
HWXXe NPUBEAEHHOTO U3MEPEHHOTO 3HaYe-

/\ NPEAYNPEXOEHWE

OnacHoCTb TpPaBMUPOBaHUA NpU
npeBbIWEeHUN YacTOThbl KonebaHumn

MpaBunbHO BbIGUPaTL NHCTPYMEHTHI U
CBOEBPEMEHHO 3aMEHSATb UX MPU U3HO-
ce.

OnpenenuTb 4OMNONMHUTENBHbIE MEpbI
Ge3onacHOCT AN 3alnThl onepaTopa
OT BO3aeNCTBUSA KonebaHun (Hanpu-
Mep, cogepkaHue pyk B Tenne, opra-
HU3aums pabounx npoueccos, obpa-
60Tka C HopMarbHbIM YCUnMeM noga-
un).

YkasaHHas 4yacTtoTta konebaHui nsmepeHa c
NpUMeHeHVeM CTaH4apTHOro MeToAa TecTu-
pOBaHMSA N MOXET UCNOMb30BaThCs ANA
CpaBHEHUS 3NeKTPOMHCTPYMeHTOB. Ee Tak-
K€ MOXHO NPUMEHSATb 415 OPUEHTUPOBOY-
HOW OLIeHKM BMOPaLMOHHOW Harpy3ku.

Hanwnuve nepunonos., Koraa cTaHoK OTKIOYeH
unm paboTaeT, Ho bakTUYECKM HE UCNOMb3Y-
€eTCHd, MOXET B 3HAYUTESTbHOWN CTEMNEHN CHU-
3UTb BUOPALIMOHHYIO Harpy3Kky B TeYeHue
Bcero paboyero BpemMeHwu.
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3 SKcnnyaTaumg 3.1 PaspeneHune BbipyOKon
0: BHUMAHVE BHYTPEHHUX BbIPE30B
MaTepuanbHblii yiep6 npu nepeko- [ns paspeneHus BolpybKon BHYTPEHHUX Bbl-
Ce 3MeKTPONHCTPYMEHTa pe3oB He0O6XOAMMO HavalbHOe OTBEpCTME
B 6 (d), cm. PasgeneHune BbipyOKOM BHYTPEHHETO
bINONHATL Pe3Ky Ha narnbax ¢ He- Buipesa @ [ 314].

OonbLuon nogayven.

Pagwnyc He gomkeH GbITb MeHbLUIE MU-
HUMasbHOTO PaaMyca 3MeKTPOUHCTPY- P';‘A21°° F’NA200
MeHTa. N160 | | [N200|[n200|| LAY [ B4
» [loaBoAMTb SMEKTPOUHCTPYMEHT K 3a- (2A5) a1 || @9 |15 501l lon 201
rOTOBKE TOJIbKO MOCHe AOCTUXEHNS | e
NOMHOro Yymcrna o6opoToB.
» Ecnu nuHua pesa 3akaH4YMBaEeTCsl BHY- d | 22 wm 17 MM 24 MM
TPW 3aroTOBKW: OTBECTY ek~
TPOVHCTPYMEHT MpY NOSTHOM YKcne 3.2 YaAnuHuTenb
060pOTOB Ha3az Ha HECKOSbKO MU~
MEeTpPOB. N 160
» OrTkntoyaTb NEKTPONHCTPYMEHT TOnb- (2A5)
KO nocrne 3aBepLLUeHns npotecca pes- OTK BbICEYHbIE HOXHULbI 0becneyn-
KW, BalOT BO3MOXHOCTb MOHTaXa yAJIMHUTENS,

cM. MonTtax yanunutens [l [» 316].
CeefeHust 06 akcnnyatauum anek-
TPOVHCTPYMEHTA:

— BkrntoyeHue n BbIkNtoYeHnE [» 313].
— PerynupoBka 4mcna obopoToB

B 313]

— PerynupoBka HanpasneHus pesaHus
[» 313].

— PasgeneHuve BbipyOKOI 3aroToBOK

Bl > 314].
— PasgeneHve BbIpyOKOl BHYTPEHHETO
Buipesa [& [» 314].
— [MpoBepka ypoBHS 3apsiaku [» 314].
— BameHa akkymynsatopa [» 314].
— MonTax yanuuutens [l [» 316].
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3.3 PaspeneHune BbipyOKon
NPOMIMPOBAHHBIX NIMCTOB

Mpu pasgeneHnn BbIpybKoV NPOdUIbHBIX
nmcToB Heobxoanmo cobnoaaTtb crieayto-
LMe MUHUMArbHblE 3HaYeHUS:

3.4 PaspeneHune BbipyOKon no
Wwabnony

N 200 || N 200
@A) || @3as)

a PaccTtosiHne mexzay KOHTYypoMm Liabrio-

Ha 1 KOHTYPOM 3aroTOBKM
N 160 | | [PN 200|[PN 200| | [PN 201| PN 201 h TonwuHa wabnoHa
(2A5) (2A1) || (3A5) (A1) || (3A5) .
rs  MuHMManbHbIM paguyc wabnoHa
a | 140 vm 132 vm 140 mm Mpw pasgeneHny BoIpyBKOI MO LWabnoHy
80 mm 79 Mm 162 MM HeobxoamMMo cobnopaTe cneayLlme MUHK-
c | 40 mm 40 MM 40 MM MarbHble 3HaYEeHUs:
N 200 N 200
(2A1) (3A5)

a 2,5 Mm

h 3-5 MM

Is 6,5 MM
3.5 Peska no paguycy
Mpwu pe3ke no paguycy cobnoaatbe MUHK-
ManbHbIN BHYTPEHHUA Pagnyc (Fyn)-

PN 200 |PN 200
(2A1) (3A5)
N 160 N 200 || N 200
(2A5) (2A1) (3A5)
PN 201| [PN 201
(2A1) || (3A5)
lin| 24 MM 4 mm 50 mm
260 MepeBo/ OPUTMHAMBHOTO W
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4 PacxogHbln matepuan u
NPUHAANEXHOCTU

4.1 Bbibop MHCTpPyMEHTa

[nsa obecneverns wagswen paboTbl n xo-
poLUMX pe3ynbTaToB pPe3Kn CreauTb 3a TeM,
YTOObI UHCTPYMEHTBLI ObINM OCTPLIMY 1
CBOEBPEMEHHO 3aMEHSANNCh.

YkazaHusi no BbIGOpY NpaBUibHOrO UHCTPY-
MEHTa, a TakKe NPUHAOJIEXXHOCTEN, CMIUCKN
3anyacTen Ans pacxo4HbIX AeTanen,
WHCTPYMEHTOB U akKyMynsiTOPOB MOXHO
HaWTW 30€echb:

N 160
(2A5)

N 200
(2A1)

N 200
(3A5)

PN 200
(2A1)

PN 200
(3A5)

PN 201
(2A1)

PN 201
(3A5)

5 YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

RU

4.2 AnbTepHaTuBHbIE
aKKyMynaTopbl

N 160
(2A5)

[Ina aToro aneKTpoMHCTPYMeHTa
MOXHO MCMOMb30BaTh Nobble akkyMynsTopbl
CAS LIHD 12 B n CAS Ll-lon 12 B.

N 200
(3A5)

PN 200
(3A5)

PN 201
(3A5)

[n§a aTnx anek-
TPOVHCTPYMEHTOB MOXHO MUCMNOMb30BaThb Nio-
6ble akkymynatopbl CAS LIHD 18 B n CAS
Ll-lon 18 B emkocTbto Ao 8 A-u.

Mpobnema MpuyunHa Cnoco6 ycTtpaHeHus
Tsxensin xof anek-  [[lyaHCoH 3aTynurnca unv no- (P 3aMeHa nyaHcoHa [» 314].
TPOMHCTPYMEHTA. BPEXOEH.

M3HOLLUEHa.

M3HawmBaemasa nnactuHa

» 3ameHWTb n3HalLMBaemyto nNnacTu-

vy [l [» 320].

MaTpuua 3atynumnach.

3ameHa matpuub! [l [» 319].

[epxaTens maTpuupbl

Mogowen kK KOHLY CPOK CIyX-

» 3ameHa nyancona [[fJ [» 3141.

CromaH. 6bl AepxaTensa maTpuLbl. > 3ameHa AepxaTens MaTpuLbl
[» 317].
» 3amena matpuusl I [» 319].
ONeKTPONHCTPYMEHT  |AKKYMYNATOP pa3psbkeH unu (B 3ameHa akkymynaropa [» 314].

He BKJllo4aeTCA. HeucrnpaBeH.

CwunoBolt kabernb NoOBPeXaeH.

» 3ameHa cunosoro kabens [» 11].

M3HOC yronbHbIX LLETOK.

» 3ameHa yronbHbIX wweTok [» 11].

[NepeBoa opurnHaneHoro
pykoBoacTBa no
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5.1 3ameHa cunosoro kabens

\‘\ C uenbto NpegoTBpaLLeHns yrpos
©e30MacHOCTM 3aMeHa CUITOBOro kabens Bbl-
MOMHSAETCH UCKMIYUTENBHO NPOU3BOaAN-
TeNneM UMM ero CEPBUCHbIMU LIEHTPaMMU.

Apeca CepBUCHbIX LLEHTPOB KOMMNaHU1
TRUMPF MOXHO HanlTh 34ecb:
www.trumpf.com

5.2 3ameHa yronbHbIX LLETOK

) | Mpwn nsHoce YronbHbIX LWEeTOK ABUra-
Tenb OCTaHaBITMBAETCA.

4 nOpyLII/ITb cneunanucTty BblNONMHUTbL NPO-
BEPKY U 3aMeHY YrosnbHbIX LLETOK.

6 [Hexknapauusi o
COOTBETCTBMM CTaHOapTam

Mbi 3aaBnsiem nog cOBCTBEHHYO OTBET-
CTBEHHOCTb, YTO AaHHOE U3fenne cooTBeT-
CTBYET BCEM UMEILLMM K HEMY OTHOLLEHNE
TpeboBaHUsIM criegyoLWwmnx ANPEKTUB, CTaH-
[ApTOB Y HOPMATUBHbBIX AOKYMEHTOB:

— 2006/42/EC
2014/30/EU
2011/65/EU
— EN 62841-1
— EN 62841-2-8

Mognucan 3a npounssBogunTenda n ot UMeHU
npounssogunTena:

~ ]
_ f
/@wg—%_! Y 4‘1’(/@

O-p Tomac WHangep

[unpekTop no passutuio

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen (F'epmanus)

OutunHreH, 15.02.2021

7 YTinusauus OTCNY>XMBLUNX
CBOW CPOK 3I1EKTPUYECKNX
N 3NEKTPOHHbIX NpnbopoBs

ZIX][E

OnNeKTPONHCTPYMEHTHI, 3apsaHble YCTPON-
cTBa, 6aTapen/akkymMynaTopbl, NPUHAANEX-
HOCTW M YNaKOBKy 3anpeLLeHo yTunm3mpo-
BaTb C ObITOBbIMM OTX0A4aMu. MIx Heobxoau-
MO nepefaTtb Arsi 3KOMOornyecku Lienecoob-
pa3HOoW BTOPUYHOW NepepaboTku. Mpn aTom
cnepyet cobniogaTtb COOTBETCTBYHOLLME AeN-
CTBYIOLLME HaLUMOHAanNbHbIE NpeanucaHus.

Mepen akonoruyeckn LenecoobpasHoii BTO-
pU4HOM nepepaboTkon/yTunusaumen bara-
pew/akkyMynaTOPOB HYXKHO 3aLLUMTUTb KOH-
TaKTbl OT KOPOTKOrO 3aMblKaHWs MPU MOMOLLM
KMNenKon NeHThbl 1 pas3psanTb baTtapewn/akky-
MynATOPbI B 9MEKTPOMHCTPYMeHTe. Heuc-
npaBHble unn GbiBLLKE B YyNnoTpebneHun 6a-
Tapeun/akkymynsTopbl HEOOXOAMMO BEPHYTb
B NYHKTbI NpoAaX 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB
TRUMPF.
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1 TexHika 6e3neku

1.1 3aranbHi BKa3iBKN 3 TEXHIKU
Oesneku

— [pouynTanTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKM
6es3nekn 1 iHCTPYKLi.

HepoTpumaHHs BKa3iBOK i3 TEXHIKM
©e3nekn 1 iIHCTPYKLi MOXe CNPUYNHATY
YPKEHHSA €NEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexy Ta/abo TsKKi TpaBMM.

— 306epiraiiTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKM
6e3nekun 1 IHCTPYKLUIT ANs BUKOPUCTaHHS
B ManibyTHbOMY.

1.2 [JooaTkoBi BKa3iBKM 3 TEXHIKM
besnekn

_ /\ HEBE3MEKA

EnekTtpuyHa Hanpyra

Hebesneka Ansa »Xutta BHaAcCMigokK
YPAXKEHHSA €NEKTPUYHUM CTPYMOM

» [lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM
ornaganTe wrekep, kabenb Ta
€eKTPOIHCTPYMEHT Ha HasiBHICTb
MOLUKOAXKEHb.

/\ NOMEPEMXEHHS

He6e3neka TpaBMyBaHHA pykK
rocTPUMM HOXaMu abo KpasiMm

He TpumawTecs pykoro 3a YacTUHy
3aroToBKM, LLO BiApi3yeETbCS.
» HociTb 3ax1CHi pykaBuL.

UK

/\ NONEPEMXEHHSA

CTpyxKa BUnagae 3 oTBopy ans
BUMKUOAHHS CTPYXXKW 3 BEJIMKOK
LWBUAKICTIO

Hebe3neka TpaBMyBaHHS raps4oto i
FOCTPOIO CTPYIKKOHO

» Hocutu 3acobm 3axucry.

/\ NOMNEPEMXEHHS

He6e3neka TpaBMyBaHHs1 a6o
MaTtepianbHOI LUKOAM BHACMiAoOK
BMKOPUCTAHHSA Npunagas iHWux
BUPOOHUKIB

» BukopucToByWTe nuwie opuriHanbHi
3anyactuHm Big TRUMPF.

x @ vyBAra
MolwkomXeHHA MaliHa BHacnigok
nepeBULLEHHS Hanpyru B Mepexi

» [lepekoHanTecs, WO Hanpyra B Mepexi
BiAnoBigae napameTpam Ha
nacrnopTHin Tabnnyui
€reKTPOIHCTPYMEHTa.

1.3 YMOBHI No3Ha4YeHHs

HaBepfeHi Hk4ye yMOBHI NO3HAYEHHSA
BaXIMBI AN 03HAWOMIIEHHS 3 TEKCTOM
iHCTPYKUiT 3 ekcnnyaTauii. lNpaBunbHe
PO3YMiHHSI YMOBHUX MO3Ha4YeHb Jonomarae
BMKOPUCTOBYBATMW €NIEKTPOIHCTPYMEHT 3a
NpU3HaAYeHHsIM 3 JOTPMMaHHAM NpaBun
TEXHIKN 6e3neku.

YmoBHe
no3Hauenns |OMMC
N 160 Z;"” BUPYOHMX HOXULb, K-
e TruTool N 160 (2A5)
PN 200 Tvn BUPYGHNX HOXWLL ANs
(2A1) npochinboBaHoro Matepiany,
ak-0T TruTool PN 200 (2A1)
C_ ENeKTpoiHCTPYMEHT 3

LiHD akymynsTopHoto 6aTtapeeto

EnekTpoiHCTpyMeHT 3
ernekTpuyHUM kabenem

)

EnekTpoiHCTpyMeHT i3
perynaTopoMm LUBUOKOCTI

—a

obepTaHHA

Mepeknaa opuriHanbHOT 263
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YMoBHe O CurHanbHe |[3Hau4eHHA
no3Ha4YeHHs CcrnoBo
OBEPEXHO |Bkasye Ha Hebe3neky 3
Ornsapg HE3HaYHVM PIBHEM PU3NKY,
LLIO MOXe CMPUYMHUTY NErKi
. abo nomipHi TpaBmu, SKLLO i
MepeBipnTU CT_:_ag sapsay HE YHUKHYTU.
aKyMynATOpHOt barapel YBATA Bkasye Ha Hebesneky, o
MOXE CNPUYUHNUTY
Ocnabutu/3atarHytn 6ont MaTepianbHy LKOAY.

"3ipouky"

OcnabuTtu / 3aTArHYTU rBUHT
i3 LLIeCTUrpaHHOK roNOBKOKD

Ounctntun NnoBepxXHO

3malLyBaHHs

3BepHyTUCH A0 IHCTPYKUii 3
ekcnnyaTauii

YTunisauis/BTopuHHE
nepepobneHHs iIHCTPYMEHTIB
Ta 6atapen, TepmiH cnyxou
SAKUX 3aKiH4MBCA

Li-ion

1.4 MNonepepxyBarnbHi BKa3iBkn B
IHCTPYKUii 3 ekcnnyaTauii

[NonepeaxyBanbHi BkasiBku nonepeaxarTb
npo Hebesneky, sika MoXKe BUHMKATK Nif Yac
BUKOPWUCTAHHSA €NEeKTPOIHCTPYMEHTA.
Po3pi3HsatoTb YoTupK cTyneHi Hebeaneku, Lo
No3HaYaTbCs PIBHNUMY CUTHANBHUMU
cnosamu:

CurHanbHe |3Ha4eHHA

CIlioBO

HEBESIEKA |Bkasye Ha Hebeaneky 3
BMCOKMM PiBHEM PU3KKY, LLO
MOXXE CNPUYMHUTM CMEPTb
abo TsKKi TpaBMU, AKLLO Ti
HE YHUKHYTU.

MOTMNEPEOX- |Bkasye Ha Hebesneky i3

1.5 BukopuctaHHs 3a
NPU3HAYEHHAM

Bupy6Hi HOXMUI/BMPYOHI HOXMLI Ans
npodinsoBaHoro matepiany TRUMPF — e
PYYHWI €NEKTPOIHCTPYMEHT, NPU3HaYeHN
ONs TakuX 3aBAaHb:

— pi3aHHA 3aroTOBOK 3i cTani, antoMiHito,
nnacTtmMacwy TOLO y BUrNAAi NNacTuH,
ropoBaHunx i NpodinbLOBaHUX NUCTIB;

— NPSAMOTiHINHE | KPUBOMIHINHE pi3aHHs,
BMpi3aHHS OTBOPIB;

— pi3aHHA 3a PO3MITKOHO.

N 160 | [PN 200| [PN 200] |PN 201 |PN 201
@n5) || @a1) || @as) || @A) [| @As)

Lli
BMPYOHI HOXWLI/BUPYOHI HOXMLI ANs
npocinbosaHoro matepiany TRUMPF
[04aTKOBO Aat0Th 3MOry pi3aTy
npodinboBaHi NMCTK, AK-OT TpanewienomioHi
nmcTtn abo rHyTi NpodpinboBaHi NNaHKu.

N 200 [ [ N 200
2A1) || (3A5)

Lli Bupy6Hi Hoxumui TRUMPF
[atTb 3MOry pisaTtu 3a wabrnoHom.

EHHA cepeaHiM piBHEM PU3UKY, LLIO
MOXE CMPUYMHUTI TSKKI
TpaBMu, SKLLO 1T He
YHUKHYTW.
264 Mepeknag opuriHanbHoT
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PN 201
(3A5)

LiHD [|c—=

BMukay/BuMmumkay

Perynatop wsuakocTi obepTaHHs

AkymynsiTopHa 6aTtapes

3

" kabenb

EnektpuyHmn
®ikcatop

Tpumay matpuui

KpinunbHWi rBuHT

7

HanpsimHa nyaHCOHa

[MyaHcoH

9

MaTtpuus

10

1"

3akpuBHe KinbLe

PN 200
(3A5)

) || SR
LiHD [|c—=

PN 201
(2A1)

"mum
I®
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c >
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—

58
S o
MNH
532
5 >
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2.1 TexHi4Hi xapakTepuUCTUKN

UK

IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTauii

(s—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
LiHD (2A5) (3A5) (3A5) (3A5)
Poboya Hanpyra 12B 18 B 18 B 18 B
Yucno xogiB y 1000- 850-1530 xopnis/ | 850—1530 xopis/ | 850-1530 xonis/
XOJIOCTOMY PEXMMI 2350 xogis/xB XB XB XB
Maca 6e3
. 1,2 kr/ 1,6 kr/ 1,6 kr/

' ’ ’ 1,8«kr/ 4
gg{ggg? TOpHOI 2,7 cpyHTa 3,5 cpyHTa 3,5 cpyHTa KT/ 4 cyHTU
MakcumarnbHa TOBLWIMHA MaTepiany

1,6 Mm / 2Mm/ 2 Mm/ 2Mm/
Crtanb o 400 H/mm? | 0,063 gronma / | 0,079 gronma / | 0,079 gronva / | 0,079 gronma /
kaniop 16 kaniop 14 kaniop 14 kaniop 14
1,0 Mm / 1,5Mm/ 1,5Mm / 1,5 Mm /
Cranb go 600 H/mm? | 0,039 gronma / | 0,059 groinva / | 0,059 arovima / | 0,059 gronma /
kaniop 20 kaniop 16 kaniop 16 Kaniop 16
— 2Mm/ 2,5mMm/ 3mm/ 3Mm/
Aggg”éHM/MMz 0,079 gronma / | 0,098 gomma / | 0,118 gronma / | 0,118 grorima /
A kaniop 12 kani6p 10 kani6p 9 Kaniop 9
3HayeHHs1 3BYKOBOI 1 BibpauiiHoi eMicii
BibpauiriHa ewmicis a,,
(BekTopHa cyma 10,0 m/c? 6,3 m/c? 7,2 m/c? 5,8 m/c?
TPbOX HanpsIMKIB)
MNoxnbka K ans 2 2 2 2
BIGALLIAHOT eMiCii 1,5 m/c 1,5 m/c 1,5 m/c 1,5 m/c
PiBeHb 3BYyKOBOIO
TUCKY Lp,a, 3BXKEHNI
33 WKAaNnoo A, 90 ob (A) 96 ob (A) 93 ob (A) 94 nb (A)
TUNOBUN
PiBeHb 3ByKOBOI
NOTY>XHOCTI Lyya,
3BAKEHMIA 3aWA 101 ob (A) 107 ob (A) 104 ob (A) 105 ob (A)
LKanot A, TMnoBuin
Moxunbka K ans
3Ha4eHb 3BYKOBOT 3 n0b 3 n0b 3 n0b 306
emicii
Mepeknaa opuriHanbHOT 267
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\‘\ N 200 PN 200 PN 201
(2A1) (2A1) (2A1)
230 B ~50/60 N'u | 230 B ~50/60 'y | 230 B ~50/60 'y
PoBova Hanpyra 120 B ~50/60 'y | 120 B ~50/60 'y | 120 B ~50/60 'y
Yuncno xoAiB y XONoCTOMY pexumi 2100 xogis/xB 2100 xogis/xB 2100 xogis/xB
Maca 6e3 kabento 1,8 kr/ 4 pyHTn | 1,8 kr/ 4 doyHTM | 2,0 Kr/4,4 pyHTa
2 MM/ 2 MM/ 2 MM/
Cranb go 400 H/mm? 0,079 pgrovima / | 0,079 arorma / | 0,079 gronma /
kaniép 14 kaniop 14 kaniop 14
1,5Mm/ 1,5 Mm / 1,5 Mm /
Cranb go 600 H/mm? 0,059 gronma / | 0,059 arorma / | 0,059 gronma /
kaniop 16 kaniop 16 kaniop 16
2,5mm/ 3 Mm/ 3mm/
AntomiHin go 250 H/mm? 0,098 gromma / | 0,118 gromma / | 0,118 atonima /
kaniop 10 kaniop 9 kaniop 9
BibpauiriHa emicis a,, (BekTopHa cyma 2 2 2
TPbOX HAMPSIMKIB) h 5,2 m/c 7,3 m/c 5,9 m/c
Moxubka K ans BiGpauiiHoi emicii 1,5 m/c? 1,5 m/c? 1,5 m/c?
PiBeHb 3BYKOBOIo TUCKY Lp,, 3BaXXEHUN
3a WKanoio A, TUNOBUA 80 8B (A) 805 (A) 8085 (A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXXHOCTI Ly,
3Ba)XEHWUI 3a LKanow A, Tmno‘gaﬂ 9176 (A) 9116 (A) 9186 (A)
Qﬁi)él/i!l_(ika K ons 3HaveHb 3ByKOBOI 316 316 316

3anexHo Bi YMOB BUKOPUCTAHHS | CTaHy
ereKkTPOoiHCTPYMeHTa, haKkTuyHe
HaBaHTaXeHHs Moxe byTu BuwmM abo
HWKYMM 3a BKa3aHi 3HAYEHHSI.

2.2 IHdhopmauist npo wym i Bibpauito
/\ NONEPEMXEHHSA

MopyweHHsA cnyxy BHacnigok

nepesuLLEHHA AONYCTUMOI
BeNIMYNHMU 3BYKOBOI eMicii

» BukopucToByiTe 3acobu 3axucty
opraHis cnyxy.

/\ NOMNEPEMXEHHS

Heb6e3neka TpaBMyBaHHs
BHacniAoK nepeBuULLEHHSA
[OonyCcTUMOI BeNM4nHMU BibpauinHoi
emicii

O6wupanTte NpaBurbHI iIHCTPYMEHTH,
BYACHO 3aMiHOMTE iX Y pasi 3HOCY.
BusHauTe gopatkoBi 3axoan 3 6e3neku
ONsi 3aXMCTy KOpUCTyBaya Bif, BNNBY
Bibpauji (Hanpuknaa: He JgonyckaTu
NnepeoxonomKEHHs PyK, opraHizyBaTtu
pobounin npouec, He goknagaTu
HagMipHOro 3ycunns).

BkasaHe 3HaueHHs BibpaLinHOi eMicii
BMMipsiHe 3a CTaH4apPTU30BaHMM METOAO0M
BUNpobyBaHb i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA
ANS NOPIBHAHHA PI3HNX
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB. MIOro Takox MoxHa
BMKOPUCTOBYBATK 4111 NONEepeaHbOro
OLiHIOBaHHS BibpaLiiHOro HaBaHTaXEHHS.

Yac, ynpoaoBx SIKOro enekTpoiHCTPYMEHT
BMMKHYTUI abo npautoe, ane akTu4Ho He
BMKOPUCTOBYETLCS, MOXE 3HAYHO 3MEHLLNTYU
BibpauiiHe HaBaHTaXeHHS BNPOOOBX YCbOro
yacy poboTu.

268
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EkcnnyaTauis

>

@ vYBATA
MowkomXeHHs1 MaliHa BHAcnigok
nepeKoLeHHA eNeKTPoiHCTPyMeHTa

PizaHHsa no KpuBii BUKOHYNTE 3
NOMIPHUM 3yCUMMIAM.

HoTtpumyiiTecs MiHiMansHoOro pagiyca
pobOTN eneKkTPOIHCTPYMEHTA.
HabnwxyiiTe enekTpoiHCTPYMEHT A0
3aroTOBKM NuLLE Micns Toro, sik 6yae
OOCSArHYTO NOBHOI LUBUAKOCTI
obepTaHHs.

AKLLO NiHiA pisaHHsA 3aKkiHYyETLCS
BCEpEeaVHi 3aroTOBKW: BiaBEITb
€MeKTPOIHCTPYMEHT Ha Kifnbka
MinimeTpiB Hasag, NigTpPUMyYn NOBHY
LWBMAKICTb 06epTaHHs.

BrvMmukaniTe enekTpoiHCTPYMEHT nue
nicns 3aBepLUEHHS pi3aHHs.

LLlogo ekcnnyaTauii enekTpoiHCTPYMEHTa,
OUB.:

3.1

YBiMKHeHHs 11 BUMKHeHHs Y [» 313].
PeryntoBaHHs! LIBMAKOCTi 06epTaHHs

B 313]

HacTtpotoBaHHs HanpsIMKy pi3aHHs
[» 313].

PisanHs 3arotosku [[B] [» 314].
Bupisanna oteopy & [» 314].
Mepesipka ctany 3apsay @ [» 314].
3amiHa akymynsiTopHoi 6aTtapei

[» 314].

MoHTyBaHHs nogosxysaya [[j [> 316].

BupisaHHsa oTBOpIB

[ns BMpi3aHHs 0TBOPIB NOTPiGEH
noyatkoBui oTBip (d), auB. BupisaHHs
otsopy A > 314].

PN 200] [PN 200
(2A1) (3A5)

N 160 N 200 |[ N 200
(2A5) @A1) || @n5)

PN 201] [PN 201
@A1) || (3A5)

22 MM 17 MM 24 Mm

UK
3.2 MNopoexyBay

N 160
(2A5)

Lli Bupy6Hi HOXML faloTb 3mory
BCTAHOBWTU NOZOBXyBaY, AnB. MOHTYBaHHSA
nogoexysava [[j [» 316].

3.3 PizaHHsA npodinboBaHUX UCTIB

| a N

o

IMig yac pizaHHA NPodiNbLOBaHNX NUCTIB
3BaXkaTl Ha Taki HaMeHLLi po3Mipu:

N 160 PN 200/ [PN 200| | |PN 201| [PN 201
(2A5) @A1) || @3n5) @A) || @3as)

a | 140 mm 132 mm 140 mm
80 Mm 79 Mm 162 Mm
40 Mmm 40 Mmm 40 Mm

Mepeknaa opuriHanbHOT 269
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3.4 Pi3zaHHs 3a gornomoroto 4 BwutpatHi maTepianu Ta
wabnoxa 3anyacTuHm
N 200 | [ N 200

4.1 Bubip iHCTpyMeHTa

[nsa onTumanbHoOi po®oTU 1 BUCOKOI
eeKTMBHOCTI pisaHHsA NOTPiOHO, o6
iHCTPYMEHTM Bynun rocTpymMmn Ta B4aCHO
3aMiHIOBanucs 3HOLLEHI geTani.

@A) || @as)

BkasiBku LL0A0 BUGOPY NpaBuibHOrO
iHCTpYMEeHTa, a Takox iHopmaLlito npo
npunagas, nepeniku 3HoLyBaHWX AeTanen,
iHCTPYMeHTIB i HAabopiB akyMynATOPHUX
OaTapein, OuB.:

N 160
(2A5)
N 200 | | N 200
(2A1) || (3A5)

a BiacraHb Big kpato wabnoHa oo kpato

3aroToBKu
h ToBwwuHa wabnoHa
. . . PN 200[ [PN 200,
ro HavmeHwwi pagiyc wabnoHa @A || (3ns)

Mig yac pisaHHs 3a gonomMoroto WwabnoHa
3BaXKaTW Ha TaKi HAMMEHLLI PO3Mipu:

PN 201[ PN 201
N 200 N 200
(A1) (3A5) (2A1) (3A5)
a 2,5 MM
h -5 MM . .
255 4.2 AnbTepHaTMBHI aKyMynaTOPHi
fs 9 MM 6aTtapei
3.5 KpuBoniHiHe pisaHHSA N 160
Min 4ac KPMBOMIHIAHONO pisaHHa @%) | et enekTpoiHCTPYMEHT CyMicHMiA 3
BPax0ByBaTU HAMEHLINA BHYTPILUKIA PaAIYC | v civia acymynsiTopHMM GaTapesmin
(Trin)- CAS LIHD 12 B 7a CAS Ll-lon 12 B.
PN 200 [PN 200 N 200 | [PN 200 |PN 201
N 160 N 200 || N 200 el | e (BR9) | BAS) [ A9 Lli enekTpoiHCTpyMeHTH
(2A5) @AD || G [ 1o 201l [pN 201 CYMiCHIi 3 ycima akyMmynsiTopHumu 6atapesimu
@A) || (3a5) CAS LIHD 18 B 1a CAS LI-lon 18 B i3
eMHicTio 0o 8 A-rof.
Foin| 24 MM 4 MM 50 Mm
270 Mepeknag opuriHanbHOT
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5 YcCyHeHHs HecnpaBHOCTEN

UK

HecnpaBHicTb MpuunHa YcyHeHHsA
YTpyAHeHun xig 3aTynnennin abo » 3amiHa nyaHcoHa [» 314].
€IEeKTPOIHCTPYMEHTA. |MOLUKOMKEHNIA

nyaHCOH.

LiTKNA.

3HowyBaHa nnacTtuHa (» 3amiHa 3HowwysaHoi nnactuHmn [l [» 320].

3HOLUEHA.

3arynneHa matpuuyda. (» 3amiHa maTpui [» 319].
3namaHui Tpumay TepmiH cnyxon » 3amiHa nyaHcoHa [» 314].
maTpuLy. g%'\&%‘f MaTpuu » 3amiHa Tpumaya matpuui i [» 317].

» 3awmina matpuui B§ [» 319].

EnekTtpoiHcTpymeHT  |Po3psigkeHa abo » 3amiHa akymynaTopHoi 6atapei
He BMUKaeTbCA. HecnpasHa [» 314].

aKyMynsiTopHa

baTapes.

MowkomxeHnn » 3aMiHnTu enekTpudHuin kabens [» 11].

enekTpuYHUiA Kabens.

3HOLLEHI BYTifbHi » 3amiHnTu ByrinbHi witkm [ 11].

ha

5.1 3amiHnTn enekTpnyHUn kabenb

LLlo6 yHWKHYTM NnopyLueHb 6e3neku,

3aMiHa enekTpnyHoro kabento mae
3[iCHIOBATUCS BUKIIOYHO BUPOBHMKOM abo
YMOBHOBAXEHOK HNM ManCTepHELD
rapaHTiiHOro 06CnyroByBaHHS.

[ns agpec cepsicHux ueHTpisB TRUMPF,

avB.: www.trumpf.com

5.2 3amiHUTV BYriNbHI WiTKK

\ | SKLLO BYTiNbHI LWITKX 3HOLLEH, ABUIYH

He obepTaeTbCs.

» [opy4nTn nepeBipKy 1 3amiHy BYriflbHUX
LLiTOK KBarnigikoBaHOMY nepcoHarny.

Mepeknaa opuriHanbHOT
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6 [exnapaduis BignoBiaHOCTI
cTaHgapTam

3 ycieto BianoBiganbHiCTIO 3aABMSIEMO, LLO
uen Bupib BigNoBigae BCiM YMHHUM BUMOram
Takux OUPEKTUB, CTaHdapTiB abo
HOpPMaTMBHUX JOKYMEHTIB:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2014/30/EU
EN 62841-1
— EN 62841-2-8

MignucaHo Big iMeHi BUpobHMKa:

[-p Tomac WHangep

BukoHaBunii anpekTop, Biaain po3pobok
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254, Ditzingen, HimeuyunHa

Ditzingen, 15.02.2021

7 YTunisauisi enekTpuyHux Ta
€NeKTPOHHUX NPUCTPOIB,
TEPMiH Cnyx6u akmx
3aKiH4mBcA

ZIX] [

EnekTpoiHCcTpyMeHTH, 3apsaHi NpucTpol,
6aTapei/akymynsTopHi 6atapei, 3an4yacTnHu
" NakyBarnbHi MaTepianu 3a6opoHeHO
yTUni3ysaTyi pa3oMm i3 nobyToB1MU
Bigxogamu. Ix cnig nepegasaTt Ha BTOPUHHE
nepepobneHHs BigNOBIAHO 4O BUMOT LLOAO
3axucTy AoBkinns. MNpu upbomy HeobXigHO
[OTPUMYBATKCS BiANOBIAHUX YNHHUX
HauioHanbHUX MPUMNKCIB.

Mepen nepenayeto Ha BTOPUHHE
nepepobneHHs/yTunisawio HeobXxigHo
3aKkneiTv KOHTakTu GaTapen/akymynaTOpHUX
OaTapei i30MALiNHOK CTPIYKOHD, LWo6
3anobirtm KOPOTKOMY 3aMUKaHHIO, Ta
po3psianTu 6aTapei/akymynsTopHi 6atapei B
eneKkTpoiHCTpyMeHTi. HecnpasHi abo
BUKOPUCTaHi baTapei/akymynsTopHi 6atapei
HeobXiAHO NOBEPHYTU B TOYKY NPOOAXY
enekTpoiHcTpymeHTiB TRUMPF.

272 Mepeknag opuriHanbHoT
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D HEk 0.063in/16ga | 0.079in/14ga | 0.079in/14 ga | 0.079in/14 ga
% K600 N/mm*% T 1.0 mm / 1.5 mm / 1.5mm/ 1.5mm /
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BEB L OREE L~V
REhL~la, (351 2 2 2 2
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2.1 BR¥

(—) N 160 N 200 PN 200 PN 201
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<4 S 1.2kg/ 1.6 kg / 1.6kg/ 1.8kg/
ATRURCHER | 50 Oy | 351bs (B | 351bs () 4lbs (B
AN B SRR A R

P sm AL 1.6 mm / 2 mm / 2mm/ 2 mm/

400 N/mm?® (17434 0.063in/16ga | 0.079in/14ga | 0.079in/14ga | 0.079in/14 ga
P sm AL 1.0 mm / 1.5mm / 1.5 mm / 1.5mm /
600 N/mm? {1444 0.039in/20ga | 0.059in/16ga | 0.059in/16ga | 0.059in/16 ga
P sm AL 2mm/ 2.5mm/ 3mm/ 3mm/

250 N/mm” [ K 0.079in/12ga | 0.098in/10ga | 0.118in/9ga | 0.118in/9 ga
T HEBUE R RS

gﬁg§§$<:ﬁiﬁﬁ 10.0 m/s? 6.3 m/s? 7.2 m/s? 5.8 m/s?
PREME AT EIE K 1.5 m/s* 1.5 m/s’ 1.5 m/s’ 1.5 m/s’
%gﬂﬁEﬁL“ﬁ 90 dB (A) 96 dB (A) 93 dB (A) 94 dB (A)
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e 5 FIF TSR AN 3 dB 1 dB 1dB 3 dB
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P AT 2 FF K 1.5 m/s’ 1.5 m/s’ 1.5 m/s’
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